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Deklaracja zgodnosci WE
SIPMA S.A.

ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, POLSKA

oswiadcza z pelna odpowiedzialnoscia, ze wyrob:

Prasa zwijajgca statokomorowa

Typ/model: [ ] SIPMA PS 1510 FARMA
(] SIPMA PS 1210 CLASSIC
[] SIPMA PS 1211 FARMA PLUS

[]SIPMA PS 1221 FARMA PLUS

Numer seryjny:

spelnia wymagania

Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskiej
z dnia 17 maja 2006 roku
W sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24)

Upowazniony do przygotowania dokumentacji technicznej:
R&D Centre INVENTOR Sp. z o.0. ul. Cieplownicza 4, 20-469 Lublin, POLSKA
Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastepujgce normy:

PN- EN ISO 12100:2012
PN- EN ISO 4524-11:2012

Niniejsza deklaracja odnosi si¢ wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do
obrotu lub oddana do uzytku, i nie obejmuje czg¢sci dodanych przez uzytkownika koncowego lub
przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan

Dyrektor Spl?edaz}g i Marketingu

Lublin, 14 lipca 2016 roku




UWAGA:

Producent dostarcza masgzyw stanie kompletnym z instrukcpbstugi i z ka gwarancyja. Nabywca
przy odbiorze maszyny powinien sprawdkompletnd¢ wyrobu i otrzymanych dokumentow.

Maszyna podlega procedurze pierwszego uruchomagisganej w gwarancji. Przeprowadzenie pierwszego
uruchomienia jest podstawowym warunkiem bezpieciznigizawodnej pracy maszyny.

Instrukcja ta zawiera informacje dotyce wytkowania, smarowania i obstugi oraz zaleceniakzesau
bezpieczéstwa. Opisuje wszystkie dgphe wersje i opcje, tak te ktdre nie znajdaijsic w standardowym
wyposaeniu maszyny.

Uzytkowniku !

Maszyna podlega ggtemu rozwojowi i z tego powodu SIPMA S.A. zastraegpbie prawo wprowadzania
zmian i poprawek, ktére uzna za stosowne.z&dnym wypadku nie me by to podstaw do zadah
modyfikacji maszyn wczmiej dostarczonych odbiorcy.

Wydajnai¢ maszyny zakey od wielu czynnikow wynikajcych z warunkéw jej eksploatacii.

Przed ayciem maszyny naly uwaznie przeczyté instrukcg i mie¢ ja w zasggu rcki w trakcie pracy.
Pozwoli to unika¢ wypadkow, przestrzegawarunkOw gwarancji i utrzynéamaszyg w dobrym stanie
technicznym.

Wiecej informacji na temat eksploatacji tej i innyctasmyn produkowanych przez Geu@IPMA oraz
pomoc w zakresie obstugi serwisowej, kataloguesciz zamiennych dogpne @ zawsze
u naszych przedstawicieli handlowych.

Dostawca:

(tabelle wypetnia dostawca przy sprzeganaszyny podag nazwe firmy, nazwisko, doktadny adres i telefon osobpwgznionej
do utrzymywania kontaktéw zzytkownikiem oraz datdostawy)

Pozostajemy do PaAstwa dyspozyciji - SIPMA S.A. - LUBLIN

Centrala: Tel.:(48)(081) 744-50-71, Fax: (48)8Q) 744-43-56
Dziat Marketingu: ~ Tel.:(48)(081) 441-43-09 lub 44141-14, Fax: (48)(081) 744-09-64
Dziatl Serwisu: Tel.:(48)(081) 744-03-23 lub 441-4%8, Fax: (48)(081) 744-03-23

Po sezonie eksploatacji zakupionego wyrobu prosimy wypetnienie druku walidacji zamieszczonego
W niniejszej instrukciji i przestanie na adres prodwcenta.

SzczegOly dotycgce gwarancji i obstugi serwisowej podaneasw karcie gwarancyjne.

ZYCZYMY ZADOWOLENIA Z EKSPLOATACJI
NASZYCH WYROBOW
INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSA ZENIE MASZYNY
ZACHOWA C DO PRZYSZtEGO UZYTKU
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1. Wprowadzenie

Przed rozpocxiem eksploatacji maszyny zytkownik powinien bezwzghnie zapozna sie

z trescig niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpigste/a pracy. Ponadtazytkownik powinien zapozréa
sie z warunkami prawidtowej i bezpiecznej eksploatazgwartymi w rozdziale ,.Bezpiecastwo
uzytkowania i ostrzeenia". Nieprzestrzeganie zasad prawidtowe] eksptpamnaze by przyczyrn wypadku
lub awarii maszyn.

Producent dostarcza maszykompletry z instrukcy obstugi, katalogiem e#ci i karty gwarancyja oraz

z czsciami zapasowymi wyszczegolnionymi w rozdziale ,\Vggzenie i czsci zamienne”. Przy odbiorze
naleey sprawdzt otrzymane dokumenty oraz zgodto numeru maszyny podanego na ramie
i tabliczce znamionowej z numerem podanym w dokuatn

Gwarancja jest waa po przeprowadzeniu pierwszego uruchomienia pr&sgrwsze uruchomienie
i obstug serwisows w okresie gwarancji wykongj upowanieni przedstawiciele sprzedawcy lub
producenta. SzczegOly dotyce pierwszego uruchomienia, gwarancji i serwisuapedg w karcie
gwarancyjnej. Doktadne zapoznanie Bitrescia instrukcji obstugi naley do obowjzkéw wzytkownika.
Producent nie dopuszcza samowolnego wprowadzanianzm budowie maszyny. Propozycgmian

i ulepszé nalezy zgtasza i uzgadnié z dziatem konstrukcyjnym lub z serwisem produceWarowadzone
zmiany bez uzgodnienia zwalrgaproducenta od skutkow wynikgych z ich wprowadzenia i powodu;j
utrak gwarancji. Wytkownik ponosi petp odpowiedzialné za skutki wlasnaicznie dokonanych napraw
i modyfikacji maszyny.

Maszyre nalezy uzytkowat tylko zgodnie z przeznaczeniem podanym w rozdzRteeznaczenie”. Obstuga
i eksploatacja maszyny niezgodna z ninigjsstrukcp zwalnia producenta od odpowiedzialoioza skutki
wynikajace z niewtaciwego wytkowania i powoduje utratgwaranciji.

W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci lub niezrozumienia informacji zezanych z uytkowaniem
maszyny zawartych w instrukcji obstugi, nglezwrécic sie do dostawcy lub do obstugi serwisowej
producenta z pérg 0 udzielenie wyczerpagych wyjanien.

1.1. Przeznaczenie

Prasa zwijajca przeznaczona jest wgknie do prac w rolnictwie, gtdwnie do zbioru podenictej zielonki
Z przeznaczeniem na sianokiszenkbioru materiatbw stomiastych (stomy pokombajnpwie zb&
i rzepaku) oraz resztek pmwnych kukurydzy i siana zgrabionego w waty.

UWAGA:
A Zbieranie i prasowanie innych produktéw niz wyzej wymienione, dopuszczalne jest
tylko po uzyskaniu zgody ze strony producenta.

Uzytkowaniem zgodnym z przeznaczeniem jest rowsi@oradyczne przemieszczaniecdaly polami i po
drogach. Prasy przeznaczorged® wspoétpracy z ggnikiem rolniczym o wiéciwej mocy wyposzonym
w sprawny zaczep rolniczy i WOM (patrz Tabela 2).

Uzytkowanie maszyny do innych celéwznpierwotnie okrélony bedzie rozumiane jako niezgodne
Z przeznaczeniem. Spetnienigciste dotrzymanie warunkéw dotygz/ch postugiwania maszynobstugi

i napraw wedtug wymagaproducenta stanowi rowrienieodhczrg czs¢ sktadows wymogu wytkowania
zgodnie z przeznaczeniem.

Producent nie bierze odpowiedziadob za zadne uszkodzenia Ilub straty  wynikle
Z zastosowania maszyny niezgodnego z przeznaczgalewpisano powsej a take w przypadku pracy
maszyn z wyciemsrodkdéw poprawiajcych zakiszanie (ze wzglu na silnie korodygfe oddziatywanie na
elementy maszyny). Zastanie to dotyczy tate zjawisk losowych, niezateych od uytkownika (np.
uszkodzenia od przypadkowych zanieczys#czetaszcza mechanicznych takich jak kamienie verariym
materiale). Za skutki zlego  zycia maszyny jest odpowiedzialny wgknie
wiasciciel maszyny i/lub obstugagy maszya.



2. Bezpieczéstwo uzytkowania i ostrzezenia

Bezpieczéstwo musi mié zawsze pierwszogdne znaczenie podczas pracy z magzgtatego aytkownik
musi bezwzgidnie przestrzeda nizej podanych szczegoOtowych przepisow doigyzh bezpiecznego
uzytkowania.

2.1. Zasady bezpiecznej pracy

Maszyna mee by obstugiwana i eksploatowana tylko przez osoby sler@aapoznane z &g instrukcji

obstugi oraz riej zamieszczonymi ogolnymi zasadami bezpigéstea pracy

« Maszyre mog obstugiwa i przygotowywa do pracy tylko osoby doroste (powgj 18 lat) posiadage
pozwolenie na prowadzeniegghika.

» Zaleca s, aby maszyg obstugiwat jeden operator przeszkoly w zakresiewofrujacych przepiséw
bhp, ochrony przeciwgarowej i kodeksu drogowego.

e Operator musi by poinformowany o prawidiowej obstudze i o bezpigemnuzytkowaniu prasy
w czasie pierwszego uruchomienia.

 Kierowca cagnika jest odpowiedzialny za zabezpieczenie zestasiagnik-maszyna przed
przypadkowym uruchomieniem przez osoby postrornetaszcza przez dzieci.

e Zabrania s obstugiw& maszyg osobom bdacym pod wpltywem alkoholu lub innyckrodkéw
odurzajcych.

«  Ciggnik powinien by zaopatrzony w kabindla kierowcy.

» Stanowsiko operatora znajgugic w kabinie cignika i opuszczanie go pozostaw@juruchomion
maszym jest kategorycznie zabronione.

UWAGA:
A Przed rozpoczciem pracy maszym halezy bezwzgkdnie sprawdzié czy wewnrytrz
komory prasowania nie znajduja sie osoby lub zwierzta.

e Przed rozpoaxiem eksploatacji maszyny operator ma obaek zapozna sie z trecig niniejszej
instrukcji ze zwréceniem szczegOllnej uwagi na pedam tym rozdziale wymagania dotyce
bezpiecznej pracy i na przepisy przecivgpowe.

e Taki sam obowjzek dotyczy rownig 0oséb przeprowadzgjych naprawy maszyny.

e Zabrania s noszenia odzig rozpktej, mapcej luzno zwisagce lub odstajce czsci, ktore mog
zost& pochwycone przez ruchome elementy robocze, a ze#agprzez wat przegubowo-teleskopowy.

* Przed kadym wyciem prasy naly doktadnie sprawdii jej stan techniczny ze szczeg6lnym
zwréceniem uwagi na zaczepienie i zabezpieczenlgcpenia dyszla do zaczepuagnika, stan
techniczny watu nagglowego i kompletn@& oston oraz dziatanie instalacji elektryczne.

e Zabrania si uzytkowania prasy, gdy instalacja elektrycznggoika jest niesprawna.

e Zabrania s uzytkowania pras bez oston zabezpiegzggh mechanizmy robocze. Nie wolno zak
pracowa maszyr z ostonami uszkodzonymi lub otwartymi

e Przed podiczeniem maszyny do ggnika naley sprawdzé czy stoi ona na ptaskim podio — nie
agregowda w miejscach pochytych.

* Zachow& ostranos¢ przy podiczaniu prasy do ggnika. Podczas cofaniaagnikiem do maszyny
zabrania si przebywania w tym czasie 0sGb w przestrzeni pdayi cofajcym ciggnikiem i maszys.

e Zabrania s wchodzenia pomidzy chgnik a maszyg zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
przetaczaniem sipoprzez zaagnigcie hamulca postojowego wagniku lub poditaenie klinbw pod
kota jezdne oraz zabezpieczony przed uruchomiepigerz osoby postronne.

e Przed uruchomieniem maszyny upewnig, ste wiesz jak zatrzyntamaszymg i cigghik w razie
powstania nagtej konieczém!



e Zabronione jest przebywanie os6b postronnych aegidmie dzieci przy pracagej lub naprawianej
maszynie.

e Zabrania si uruchamiania prasy bez padtenia jej do aignika.

e Przed uruchomieniem i w czasie pracy maszyngkownik musi s¢ upewnt czy w strefie zagraenia
(wokoét ciagnika i prasy, zwtaszcza przy wale gdpwym i przy podbieraczu oraz z boku i z tytu pjasy
nie znajdu si¢ osoby postronne (zwlaszcza dzieci) lub zwjerzSzczegolp uwag nalery zachowa
przy hydraulicznym otwieraniu i zamykaniu ramy &jin

« W trakcie pracy maszynoperatorowi nie wolno opuszgzaniejsca kierowcy, bez wcémiejszego
unieruchomienia ggnika, wygcia kluczyka ze stacyjki oraz zabezpieczenia zastgpvzed
uruchomieniem przez osoby postronne.

* Nie wolno pracow&maszyma na pochyleniach przekraczeych 12 %.

» Niedopuszczalne jest przewemie 0sob i tadunkéw na maszynie lubpgeiiku.

¢ Nikt nie ma prawa wgpu na maszyaw czasie jej pracy. Zabranig sivchodzenia na maszyn

e Przed kadorazowym wdczeniem nagdu watu napdowego oraz otworzeniem ramy tylnej operator
obowigzany jest ostrzec kdorazowo o tym zamiarze sygnateawickowym.

* SzczegOln ostraznos¢ nalezy zachowa przy zaktadaniu siatki oraz w czasie kontroli pidtawosci
dziatlania mechanizmu do owijania bel sigthkV czasie przeprowadzania czydcioregulacyjnych
i naprawczych #wignia z naem do obcinania siatki musi dydodatkowo zablokowana za pomoc
drewnianego klocka wsugtego medzy n& i przeciwné.. Zaleca s uzywanie ekawic ochronnych ze
wzgledu na powane niebezpieczestwo okaleczenia.

» Zachow& ostraznos¢ przy odhczaniu prasy od ggnika. Prag naley ustawig na poziomym
utwardzonym podfzu i zabezpieczy kota przed przetoczeniemesta pomog klinbw. Ten warunek
musi by réwniez spetniony przy przeprowadzaniu napraw i regulaiGs.

» Sterowanie pracmaszyny powinno odbywasic wytacznie z pozycji siedziska kierowcy.

« Niedopuszczalne jest sterowanie pragzewntrz ciggnika.

UWAGA:
Maszyny nie naley eksploatowa& w warunkach odbiegapcych od przewidzianych. Pola
i taki nalezy oczyci¢ z kamieni, gakzi i twardych przedmiotéw, ktére moga
spowodowd uszkodzenie maszyny.

Maszyna wypos@na jest w instalagjhydraulicza. Przed przygpieniem do pracy natg sprawdzt

jej prawidtowe dziatanie.

»  Koncowki przewodow instalacji hydraulicznej maszynyeag przylcza i odigczat po wczéniejszym
wyzerowaniu dnienia w instalacji @ignika i maszyny. Instalagjhydraulicza maszyny (zwtaszcza
w czasie préb) nay uruchamié zachowuyc szczegolnérodki ostranosci.

e W uktadzie hydraulicznym wygpuje bardzo wysokie émienie a olej mge mig€ rowniez wysoka
temperatug. Sprawdzac nieszczelnsi nalezy stosowd odpowiedniesrodki ochronne (np. ostona
tekturowa) aby unikgt ryzyka zranienia. W razie przebicia skory istniapgebezpiecagstwo
spowodowania zakania — nalgy skontaktowa si¢ natychmiast z lekarzem.

 Nie naley wykonywa& samemuzadnych prac przy instalacji hydraulicznejslijenie posiada si
praktycznej wiedzy w tym zakresie i pewnbco do swoich umiefnosci. Nalezy powierzy te
czynnaci specjalistom.

e Przewody hydrauliczne nedg wymienic na nowe, co 5 lat uwzglniajgc dat ich produkcji. Rok
produkciji przewodu podany jest naea hydraulicznym (oznaczenie QX - gdzie X - oznacak
produkciji).

» W czasie przejazdéw maszyrpo drogach publicznych nale zachowd szczegodla ostraznosé

(zwtaszcza przy jazdach z géry i na zalich) oraz przestrzeg§abowizujacych przepiséw ruchu

drogowego obowgizujagcych w danym kraju.
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Przed wyjazdem na dregubliczry sprawdzt sprawné¢ oraz zgodn& dziatania éwietlenia prasy ze
swiattami chgnika. Na zaczepie przymocowanym do tylnej ostomgisp musi by zamontowana
trojkatna tablica wyréniajaca.

Poruszanie sipo drogach publicznych bez wymaganegwietlenia i oznakowania ostrzegawczego jest
zabronione W czasie transportu, kotka kogiej szerokiego podbieracza mashy¢ odkrecone.
Podbieracz powinien ldypodniesiony do pof@nia transportowego i podwieszony naclachach.

Prasa zwlaszcza z helzachowuje si jak balast i zmienia sposéb prowadzenia zéstawu oraz
zdoIndici skretu i hamowania aeignika. Upewnij st, ze kierowanie i hamowanie nie jest ograniczone.
Nie lekcewa bezwitadnéci masy maszyny — uwzglniaj poprawki podczas sjaania, zwalniania
i zatrzymywania si. Pametaj, ze reakcje od maszyny z behog zmient tor jazdy.

Nigdy nie skecaj gwaltownie. Nigdy nie wykzaj sprzgta i nie zmieniaj biegu na luz na
pochytaciach.

Na czas transportu maszyny po drodzegeg/isterownik elektroniczny i zasilanie olejem.

Agregat cagnik z prag nie mae poruszasie z predkoscia wigksz niz 25 km/h. Przejazd przez tereny
gesto zaludnione powinien odbywaig z mniejsza mrdkoscia.

Przy przejazdach po drogach publicznych nie wohzewozt zwinietych bel w komorze prasy.
Zabrania i transportowania i pozostawiania prasy z otyveatry tylna.

Nalezy zwrécic szczeg6la uwag na stan techniczny i prawidiowe zamontowanie a@azezpieczenie
watu przegubowo-teleskopowego gdpapcego maszyga zwtaszcza na stan jego oston ochronnych.
Dopuszcza si prag tylko z walem przegubowo-teleskopowym posiadan znak CE, &dacym
w dobrym stanie technicznym i z nieuszkodzonymooami

Zabrania s pracy z watem z uszkodzonymi ostonami lub bezroskabronione jest tak stosowanie
watdow o innych parametrach znpodane w niniejszej instrukcji obstugi. Ostony wahusz by¢
zabezpieczone przed obracaniemzsi pomog tancuszka.

Dopuszcza gistosowanie watu wykznie przewidzianego przez producenta maszyny.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czyrgm obstugowych lub konserwacyjnych przy maszynitena
najpierw wyhczy¢ uktad hydrauliczny i silnik @ignika, wypé kluczyk ze stacyjki, zabezpieazyestaw
przed przetaczaniem poprzez zgoiccie hamulca postojowego, oraz zabezpiéczgrzed
uruchomieniem przez osoby postronne.

Na czas serwisowania prasy ngledodatkowo odjczy¢ wat przegubowo-teleskopowy odaghika
celem podwyszenia bezpiecastwa.

Zabronione jest przeprowadzanie jakichkolwiek czgenobstugowych, regulacyjnych i naprawczych
przy maszynie z vgbzonym napdem i przy pracujcym silniku cagnika.

W trakcie regulacji, napraw czy przedbw przeprowadzaga je osoba jest odpowiedzialna za
zabezpieczenie silnika, aginika przed przypadkowym uruchomieniem przez osgimstronne
a zwlaszcza przez dzieci.

Przebywanie os6b postronnych a zwlaszcza dziegimaprawianej maszynie jest niedopuszczalne.
Przy kadej obstudze prasy (oczyszczanie, przeégl naprawy) podniesignrane tylng naley
obowigzkowo zabezpieczy na sitownikach hydraulicznych za pomoanechanicznej blokady
i przetyczek znajdggych sé po obu stronach prasy. Nayepamkta¢ o odblokowaniu zabezpiearze
przed opuszczeniem ramy do padaia dolnego.

Do naprawy i regulacji naky stosowad tylko sprawne i wisciwe narzdzia i przyrady zgodnie do
przeznaczonych funkgciji.

Wszelkie napite elementy (sgeyny) i gromadice energi (sprzyny gazowe) sgbardzo
niebezpieczne. Zachowaj szczegobstraznos¢ w strefie ich oddziatywania.

Zachowa ostraznosé¢ przy kontroli dwigni uruchamiajcych n@ do obcinania siatki ze wzglu na ich
udarowe dziatanie wynikage z nacjgu spezyn.

Zuzyte lub uszkodzone elementy zespotu roboczegaryaatychmiast wymieiina nowe oryginalne
czes$ci zamienne.
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Regularnie sprawdzaj diienie w ogumieniu. Nadmierne $nienie mae spowodowéa pekniecie
(ryzyko eksplozji). Zalecanegiienia przedstawiono w Tabeli 2.

Montaz kot i opon wymaga diej wiedzy fachowej i stosowania wtwych do tego celu nagdzi
montaowych. Przy pracach przy kotach prasa powinné bgzpiecznie ustawiona i zabezpieczona
przed odtoczeniem (podig¢ kliny pod kota).

Usuwanie zapcha i zanieczyszcae w prasie nalgy przeprowadza tylko za pomog haczyka
znajdujcego st W wyposaeniu prasy, przy wykczonym wale nagowym i przy wyhczonym silniku
ciggnika.

Wymiare srub scinanych w sprggtach przeprowadzatylko przy wyhczonym silniku cignika.
Pokrcat za kota tacuchowe za poma@cspecjalnego klucza w kierunku zgodnym z naturgdrag
celem zréownania otworow w kotachitauchowych i piastach. Po wymianieub natychmiast zd§
klucz — zabrania siuruchamiania maszyny, gdy klucz nie jeseid]

Smarowanie nalgy wykonywa zgodnie z instrukgjsmarowania.

W przypadku skaleczenia, ramalery natychmiast przendyi zdezynfekowé wody utleniory, gdyz
zanieczyszczenie rany spowoddwaoze zakaenie stanowice zagraenie zdrowia iycial

2.2. Przepisy przeciwpaarowe

Prasa jest maszynpracujca na ogét w warunkach wysokiego zaggaia paarowego (zbior suchych,
latwopalnych materiatéw przy wysokich temperatujach tego wzgddu w czasie eksploatacji maszyny
nalezy zwrdcic szczegOla uwag; na przepisy przeciwgarowe.

c Wszelkie zabiegi konserwacyjne i czynrigi obstugi technicznej mog by¢ wykonywane

Ciagnik powinien by wyposaony przed wyjazdem w sprawnduzg gashice.

Przed rozpoczxiem pracy nalky nasmarowa prag zgodnie z planem smarowania a ppste
uruchomé i sprawdzé, czy ruchome czci prasy (szczegdlnie rolki podajnika i widly pogtzg) nie
ocierap o rarme. Przed wyjazdem na pole mygday¢ usunete wszystkie zauwane przyczyny ocierania
(nadmierne nagrzewanie) mechanizmdéw prasy.

W czasie krotkich przerw w pracy prasy rglé&ontrolowa nagrzewanie siopraw taysk w ukladzie
nagdowym. Nagrzewanie siopraw taysk do temperatury powgj 60°C jest niedopuszczalne.
Eksploatacja prasy w takiej sytuacji mustlprzerwana do czasu usgtia przyczyny zbyt wysokiego
nagrzewania gitozysk.

W czasie przerw w pracy prasy natesprawdza, czy zbierany materiat nie gromadzé sv duzych
ilosciach gtdbwnie wokdt rolek podajnika. Nagromadzorgczegdlnie wilgotny materiat powoday
tarcie o rolki nalgy usuwa tylko za pomog haczyka bdacego na wyposganiu.

Przed pracami przy instalacji elektrycznej i stgraj zawsze nafy odlgczy¢ napecie zasilania.
Niedopuszczalne jest palenie tytoniwywanie otwartego ognia w pobli pracugcej maszyny.
Zabrania si eksploatacji maszyny z uszkodzoizolacph przewodoéw elektrycznych i nieostetymi
koncowkami tych przewodow elektrycznych.

Naprawy a szczegodlnie spawanie z@oby przeprowadzane tylko po wdérgejszym starannym
oczyszczeniu maszyny z resztek zbieranego materRtaed rozpoezxiem prac spawalniczych
przewody elektryczne i hydrauliczne orazyska i oprawy tulejek z tworzywa nale zabezpieczy
przed nadmiernym nagrzaniem i bezwmrglie rozhczy¢ instalacg hydrauliczra, elektryczna
i sterownik od cignika

UWAGA:

tylko przy maszynie pustej, unieruchomionej oraz zhezpieczonej przed przetoczenien
i ewentualnym uruchomieniem, przy wyhczonym silniku ciagnika.

—
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3. Opis ryzyka szcatkowego

Maszyna zostata wyprodukowana z zastosowaniem wsalyszasad mapych zapewrd jej bezpieczne
funkcjonowanie. Nie zwalnia to operatora od zachuaa&zczegolnej ostzacici i zasad bezpiecznej pracy
wynikajacych z innych przepiséw i zasad.

Najwigksze zagrgenie powstaje w wyniku przebywania oséb postronngiol szczegolriei dzieci, a take
zwierzat, w pobliu stref zagréen maszyny, podczas jego pracy. Przy niedostateczwracaniu uwagi na
nalepki ostrzegawcze ryzykosroe!

W szczegOlngci niebezpieczne jest:

e przebywanie podczas pracy w strefie pracy mazsyny,

e przeprowadzanie czynig obstugowych przy vgczonej maszynie,

e pozostawianie prasy z otwaltniezabezpieczenrany tylna,

e usuwanie zapcligpodbieracza przy pracugej maszynie,

Przy przestrzeganiu instrukcji obstugi i przepisdvezpieczastwa wysipienie zagreen zostanie
ograniczona do minimum!

3.1. Ocena ryzyka szcgtkowego podczas pracy maszyny i jej codzienne]
obstugi

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad:

e uwaznie przeczyta Instrukcg Obstugi,

» zakaz podchodzenia 0séb postronnych do psaepmaszyny,

* nie dopuszczadzieci do pracuace] maszyny,

* uzywaé maszyr tylko zgodnie z jej przeznaczeniem,

e tylko operator mge obstugiwa maszyg (uwazne zapoznhanie iz Instrukchp Obstugi oraz
Z przepisami bezpiecastwa),

* przeghdy i naprawy przeprowadzdedzie przeszkolona osoba,

» zabezpieczamaszy®g podczas napraw i obstugi codziennej, wykluczy azemie dla aytkownika,

e zakaz wchodzenia do komory zwijania,

e zakaz usuwania zapahpodbieraczagka,

» zakaz zbltania s§ do walu przegubowo-teleskopowego i podbieraczangged jest whczony,

e przed przysipieniem do usuwania zapchanaszyny, otwieraniem oston, przedzétgm postojem,
konserwagj, obstug lub napraw maszyny natey bezwzgédnie wyhczy¢ napd maszyny, wyczy¢
silnik ciagnika oraz wyjc kluczyk ze stacyjki.

Przy stosowaniu sido zalecé Instrukcji Obstugi ryzyko szgtkowe mae by ograniczone do minimum.

UWAGA:
A Ryzyko szcatkowe powstanie, jéli Panstwo niedostatecznie zapoznacieest opisanymi
zakazami, nakazami i wskazéwkami!
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4. Nalepki ostrzegawcze

Prasa wyposana jest we wszystkie mliwe urzdzenia ochronne, jednak ze wadpw na funkcjonalné
maszyny nie wszystkie niebezpieczne miejscamamstont, dlatego te obszary szczegdlnie niebezpieczne
na maszynie zostaty oznaczoridtymi piktogramami (rysunkami) ostrzegawczymi.

Uzytkownik musi szczegdtowo zapoznaie ze znaczeniem poszczegolnychyepiopisanych piktogramow

i wystrzegé sie sygnalizowanych niebezpiedmtw oraz bezwzgthnie stosowa sie do ich zaleci

W czasie eksploatacji, na tak oznaczone miejsaynaivrocic szczegéla uwag; i zachowé ostraznosé.
Znaczenie piktograméw umieszczonych na maszynigdgtawiono poue;:

A

UWAGA:

SIPMA S.A. jako czsci zamienne.

Nalepki ostrzegawcze musg byé zawsze czytelne. W przypadku utraty czytelniei,
zniszczenia, lub wymiany elementu na ktorym gi znajduja, nalezy je niezwlocznie
wymienié¢ lub uzupetnié. Oryginalne nalepki mazna naby¢ w punktach handlowych

A ¥ A

Przed uruchomieniem maszyny nalezy obowiazkowo przeczytaé
instrukcje obstugi i i zalecen

pracy w czasie

perator's Manual before handling the machine.
and safety rules when operating.

®0ee @

A\
=t

max 12°

&2y

4y [>

Rys.1 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Obowpzek zapoznania siz trefcig instrukcji obstugi przed
rozpoczciem eksploatacji maszyny.

Rys.2 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Obowigzek zapoznania giz trefcig instrukcji obstugi przed
rozpoczciem eksploatacji maszyny oraz podczas jej napraw,
wyjecie kluczyka ze stacyjki podczas wszelkich naprakgz
wchodzenia w obszarggnik-maszyna, zakaz pracy masgyn
na pochytgciach powyej 120, instalacja hydrauliczna pod
wysokim ainieniem, koniecziié zapoznania giz instrukcy
obstugi podczas jej obstugi.

Rys.3 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY
Niebezpieczestwo wcignigcia
rgk lub/i nég przez podbieracz.

Nie skgaé do obszaru nad
podbieraczem przy wtzonym
silniku ciygnika i wale
napedowym.

Rys.4 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Ostrzeenie o mgliwosci wciggnigcia rgk
przez podajnikslimakowy. Nie siga¢
do obszaru podajnika przy gdzonym
silniku ciggnika i wale napdowym.

CD
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Rys.5 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczistwo

zmiadzenia przez otwieran

rame tylng. Nie wolno

przebywéa

w obszarze otwierania ramy
tylnej przy wgczonym silniku

ciggnika.

Rys.7 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczgstwo

zmiagdzenia przez opadagg
ramg tylng. Nie wolno
wchodzé pod podniesion
rame tylng przy whczonym
silniku ciggnika i przed
zabezpieczeniem jej blokad

Rys.9 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczgstwo
zmiadzenia
Konieczngc
podniesionej
blokad; na
hydraulicznym.

ciata.

blokowania
ramy tylnej

sitowniku

Rys.11 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczgstwo
okaleczenia palcéw lub dtoni.
Szczegoln ostr@nasé¢
zachow& przy obstudze
mechanizmu do owijania bel
siathkg.

Rys.13MIEJSCE
MOCOWANIA
HAKOW ZALA -
DUNKOWYCH

Rys.150ZNACZENIE MIEJSC
SMAROWANIA
OLEJEM

@
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Rys.6 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczestwo zmiadzenia przez
wytadowywag bek. Nie wolno
przebywa w obszarze wytadunku
i odtaczania si beli przy wkczonym
silniku ciggnika i w czasie wytadunku.

Rys.8 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Zakaz  przebywania ~w  pobli
pracujcej lub naprawianej maszyny.

Rys.10PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Niebezpiecztstwo zmiadzenia ciata.
Konieczndéc blokowania podniesionej
ramy tylnej blokad na sitowniku
hydraulicznym.

Rys.12 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczistwo wkecenia palcow
lub reki przez tacuchy napdowe. Nie
siega¢ do obszaru przy ¥cuchach, nie
otwieraé i nie zdejmowa oston przy
wigczonym silniku egignika i wale
napedowym.

Rys.14 OZNACZENIE MIEJSC SMA -
ROWANIA SMAREM STALYM

Rys.16 NALEPKA KOtA
OBWIAZYWACZA .



SZNUREK DO WIAZANIA
TYING TWINE
SPAGO PER LEGATURA
FICELLE DE LIAGE

CUERDA POR ATADO
SIZAL
SISAL TWINE TEX 4600-6700
SISAL (300-450 ft/Ib)
FICELLE EN SISAL 200-300 m./kg
SISAL
POLIPROPYLEN
ROUGH PLASTIC TWINE TEX 2600-3300
SINTETICO RAGNATO (450-600 ft/Ib)
FICELLE PLASIQUE RECHE 300-400 m./kg

SINTETICO RAIDO

Rys.17 NALEPKA INFORMUJ ACA O RODZAJU

SZNURKA.

Rys.18 NALEPKA REGULACJA G ESTOSCI OWINI EC BELI
SZNURKIEM .

7

DN A A

Rys.19NALEPKA - SCHEMAT ZAKLADANIA SIATKI

Y

<>

Rys.21NALEPKA - STEROWANIE PODBIERACZ -

RAMA TYLNA

Rys.22NALEPKA - TOR JAZDY PRASA.

140

UWAGA'!
PRZY WELACZONYM NAPEDZIE PRASY:
- BARDZO NIEBEZPIECZNE JEST ZBLIZANIE SiE DO PODBIERACZA
- ZABRANIA SIE, USUWANIA MATERIALU Z ZAPCHANEGO PODBIERACZA
- ZABRANIA SiE; PRZEPROWADZANIA WSZELKICH CZYNNOSCI
OBSLUGOWYCH, REGULACYJNYCH I NAPRAWCZYCH PRZY OTWARTYCH
BOCZNYCH OSLONACH

Rys.23NALEPKA NAPI ECIE SPREZYNY tA NCUCHA

NAPEDOWEGO

Rys.24 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

540 min"

WYLACZYC NAPED PRASY
NA OSTRYCH ZAKRETACH

Rys.25PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Rys.26 PIKTOGRAM INFORMACYJNY
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Wyglad prasy w rzeczywistgi moze st rézni¢ od prezentowanego na zdiach w zalenosci od wers;ji

prasy oraz poczynionych w egizyczasie zmian konstrukcyjnych. Chodzi jednak oémenie uwagi na
rozmieszczenie piktogramow oraz nalepek na prisiegj niniejsza instrukcja dotyczy.

Ponizsze ilustracje przedstawiaayozmieszczenie piktograméw ostrzegawczych i ndapérmacyjnych

na prasach opisanych w niniejszej instrukciji.

Rys.27 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z PRAWEJ
PRZEDNIEJ STRONY PRASY

1- piktogram - zakaz zhdinia se do
pracujgcej maszyny,

2 — piktogram informacyjny,

3 — piktogram — niebezpiecwo wcggniecia
reki,

4 — piktogram — podbieracz,

5 — piktogram -slimak podbieracza,

Rys.28 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z LEWEJ]
PRZEDNIEJ STRONY PRASY

1 - piktogram-slimak podbieracza,

2 — piktogram — podbieracz,

3 — piktogram informacyjny,

4 — piktogram — koniecz§® zapoznania 8i
z instrukcy obstugi,

5 — zakaz zbiania s do pracugcej maszyny,
6 — piktogram informacyjny,

7 — piktogram informacyjny,

8 — piktogram informacyjny,

9 — obroty watu

Rys.29 PIKTOGRAMY | NALEPKI WIDOCZNE
Z LEWEJ TYLNEJ STRONY

1 — piktogram — zatadunek prasy,

2 — piktogram — zamykanie ramy,

3 — piktogram — zakaz ztdinia sk do pracugcej
maszyny,

4 — piktogram — napinania #f&uchéw
zwijajgcych,

5 — piktogram — odtaczgga si bela,

6 — piktogram — otwierania ramy.
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Rys.30 PIKTOGRAMY | NALEPKI WIDOCZNE
Z PRAWEJ TYLNEJ STRONY

1 - piktogram - zakaz ztdinia sk do
pracujcej maszyny,

2 — piktogram — zatadunek prasy,

3 — piktogram — zamykanie ramy,

4 — piktogram - ginienie w ogumieniu,

5 — piktogram — napinanie f@uchow
zwijajgcych,

6 — piktogram — otwieranie ramy,

7 — piktogram — odtaczgga si bela,

8 — znak dopuszczalnejgokasci transportowej,
9 — tréjkst ostrzegawczy (zgjnika).

Rys.31PIKTOGRAMY | NALEPKI Z PRAWEJ
STRONY PRASY (POD OStONAMI )

1 — piktogram — smarowanie smarem,

2 — piktogram — tacuchy napdowe,

3 — piktogram - nagcie spezyny,

4 — piktogram - regulacja ggtasci owinigé bel
sznurkiem,

5 — piktogram — blokada cylindréw,

6 — oznaczenie blokady cylindrow.

Rys.32PIKTOGRAMY | NALEPKI Z LEWEJ
STRONY PRASY (POD OSLONAMI)

1 — piktogram — niebezpieeimdwo okaleczenia
reki (w prasach z siatg,

2 — piktogram — tacuchy napdowe,

3 — 5 piktogram — blokada cylindréw,

4 — piktogram — smarowanie samrem.,



5. Specyfikacja ogolna

5.1. Wstep

Prasy zwijajce § maszynami przyczepianymi, jednoosiowymi wspoOtpyamumi z chgnikami o mocy
powyzej 40 kW (55 KM) posiadagymi watek wygciowy mocy typ ,1” (6-wypustowy, 540 obr/min)
i minimum dwie kacowki wyjsciowe zewgtrznego uktadu hydraulicznegog $o prasy statokomorowe
z tancuchows Iub walcowo-tacuchows komom zwijania z dwoma walcami podtrzymaymi
umieszczonymi w podajniku. Szczego6ty techniczneksp®atacyjne wszystkich modeli pras podane s
w dalszej cgsci instrukcji obstugi (patrz charakterystyka teaama i eksploatacyjna). Informacje podane
w niniejszej instrukcji dotycz wszystkich modeli (wielkeci i rodzaju komory) pras za wgtkiem tych
fragmentow, w ktorych wyszczegolniono olomy model (wielkd¢ i rodzaj komory) pras.

Wszystkie modele pras mpdy¢ wyposaone dodatkowo (na zaméwienie) w mechanizm owijdrea
siatkg i w inne uradzenia utatwigjce obstug i eksploatag. Wykaz wyposzenia dodatkowego podany jest
na kaicu instrukcji obstugi.

Prasy zwijagce g podstawowymi maszynami w technologii zbioru stosigna i zielonki metagzwijania,
ktéra umaliwia zastosowanie petnej mechanizacji zataduntangportu, stogowania i zagospodarowywania
zwinietych bel. Stosac prasy zwijagce wytkownik ma maliwos¢ szybkiego zbioru materiatu z pola,
ograniczenie strat przy przechowywaniu oraz ogemme zuycia sznurka #dz siatki. Prasy zwijajce
przeznaczoneasdo zbioru z watéw o szerokd do 1,4 m lub z watéw o szeral@ do 2,0 m — prasy
z szerokim podbieraczem. Zbierany materiat prasaM®l PS 1510 FARMA zwija w okgle bele

0 szerokéci 1,2 m oraz dgrednicy 1,5 m a prasy SIPMA PS 1210 CLASSIC, SIPRI& 1211 FARMA
PLUS, SIPMA PS 1221 FARMA PLUS zwippele o szerokai 1,2 m isrednicy 1,2 m.

Niektére wersje pras wypagsane g w mechaniczgblokad: ramy tylnej opisamw rozdziale 5.6.
Uformowane bele owijanegssznurkiem (bez zawkywania supfa) &z siatly i wyladowywane na polu.
Prasami zwijajcymi maze by réwniez zbierana zielonka o wilgotdo 40+60% z przeznaczeniem na
sianokiszonk.

5.2. ldentyfikacja maszyny

Na korpusie kzdej prasy z prawej strony belki przedniej jest wyhiumer fabryczny maszyny (patrz
Rys.33 ). Obok znajduje ¢sitabliczka firmowa z typem maszyny, nagwadresem producenta, rokiem
produkcji oraz niezigdnymi danymi technicznymi.

Rys.33WIDOK NA TABLICZK E FIRMOW A | NUMER
FABRYCZNY PRASY

1 — tabliczka firmowa,
2 — numer seryjny maszyny.

5.3. Budowa i wyposaenie maszyny.

Og0ln budowe pras zwijagcych przedstawigjRys.34 i Rys.35 .

Rama gtéwna (1) i zamocowana do niej na zawiasaadmrtylna (2) tworg korpus prasy, ktéry wraz
z rolkami podajnika stanowi stakomork zwijania. Do zamykania i otwierani ramy tylnej sjusitowniki
hydrauliczne umieszczone symetrycznie po obu sttonamy, zasilane z instalacji hydraulicznejgeiika.
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W prasach z hydraulicanblokada ramy tylnej odpowiedni stopiegniotu materialu kontrolowany jest
przez uklad hydrauliczny z zaworem regulacyjnym-@e0) i manometrem umieszczonym z przodu prasy
Z prawej strony belki.

Rys.34BUDOWA PRASY ZWIJAJ ACEJ SIPMA PS1510FARMA, SIPMA PS1210CLASSIC.

1 - rama gtéwna, 7 — zespot zwijary: 8 — zespot nagdowy:

2 —rama tylna, 7.1 — walek nagdzapcy taricuchy 8.1 — przekfadniadtowa,

3 — podajnik: Zwijajgce, 8.2 — walek wyciowy przektadni,
3.I—rolka | (przednia), 7.2 — faicuchy zwijagce, 8.3 — faicuch nagdowy (gtéwny),
3.2 —rolka Il (tylna), 7.3 — walki poprzeczne, 8.4 — piasta spegta ktowego,

3.4 — piasta | (prawa), 8.5 — faicuch napdowy podajnika,
3.5 — piasta Il (tylna), 10 — podbieracz:

3.6 —faicuch rolki Il, 10.1 — koto kopiujce,

W prasach

10.2 — cylinder podbieracza.
z blokada mechanigzrstopigr zgniotu sygnalizowany jest wskadkiem wychylnym

umieszczonym po prawej stronie z przodu maszynyprééach tych nie ma manometru, natomiast zawor
regulacyjny ZP-3-00 zostat zgptony zaworem regulacyjnym ZP-9-00.

A

UWAGA:

Bezwzgkdnie zakazuje s¢ zamiennego stosowania wigej wymienionych zaworéw ze
wzgledu na duze prawdopodobiaistwo uszkodzenia konstrukcji prasy. Wszelkie
roszczenia wobec producenta wynikle z monfa niewtasciwych zaworéw nie leda
uwzgledniane.

Do przedniej cgsci ramy gtdwnej (1) zamocowany jest dyszel (11) midgczenia prasy z ggnikiem.

W dolnej czsci prasy znajduje sipodajnik widtowy (3) z rolkami (3.1 i 3.2) orazwddtami podajcymi

(3.3). Do podajnika (3) zamontowane gotosie z kotami jezdnymi (4). Podpora (5) zamoapw jest
z przodu ramy gtéwnej (1) prasy do belki przednie;.

W dolnej przedniej g&ci prasy znajduje si podbieracz (10). Do pras montowang psdbieracze

0 szerokéci

roboczej 1,4 m a do pras z wynikiem ,/1” podbieracze o szerokw roboczej 2,0 m.

Kopiowanie terenu zapewnia koto kopjcg podbieracza (10.1). Do podbieracza szerokieguton@ne g
dwa kota kopiujce. Podbieracze podnoszone z pomog sitownikéw hydraulicznych (10.2). Komora
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zwijania (7) sklada sgiz taacuchéw zwijajcych (7.2) z watkami poprzecznymi (7.3) i zzyskami na
obydwu ich kaécach. Lacuchy z zamocowanymi watkami twarzrabinke”.

Dodatkowo prasa SIPMA PS 1221 FARMA PLUS wypas® jest w trzy walce ,domykgje” w przedniej
czgéci komory zwijania, ktore nagplzane g poprzez roziczalne spragto klowe taxcuchem na lewym boku
prasy, tacuch ten wraz z walcami nggiza gtéwny tacuch zwijajcy opasujcy tylng czes¢ komory
zwijania.

UWAGA:
A Po uptywie 10 roboczogodzin od dokonania monta kofa, nakretki nalezy sprawdzié
pod katem pewndci dokrecenia i ewentualnie dokecié¢ ponownie.

"

Rys.35BUDOWA PRASY zZWIJAJ ACEJ SIPMA PS1510FARMA, SIPMA PS1210CLASSIC.

3 — podajnik: 11 — dyszel,

3.3 — widly podajnika, 12 —instalacja hydrauliczna,
3.7 — piasta Il (prawa), 13 — obwizywacz sznurkiem,
3.8 — faicuch nagdowy widet podajnika, 13.1 — pojemnik na sznurek,
3.9 — faicuch nagdowy podbieracza, 14 — instalacja elektryczna,
4 — kota jezdne z p6tosiami, 16 — obwizywacz siatk,

5 — podpora teleskopowa, 16.1 — pojemnik na siatk

6 — wat przegubowo—teleskopowy (pdpwy), 16.2 — pet rozprowadzajcy.

9 — zdlizg bel,
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Rys.36 SCHEMAT NAP EDOW PRAS ZWIJAJ ACYCH Z £t A NCUCHOW A KOMOR A ZWIJANIA

3 — podajnik:

3.1 —rolka | (przednia),
3.2 —rolka Il (tylna),
3.3 — piasta | (prawa),
3.4 —taicuch rolki I,

3.5 —sruby zabezpieczage M8x45-8.8,

3.6 — widly podajce,
3.7 — piasta lll (lewa),

3.8 —sruby zabezpieczage M8x35-8.8,

3.9 — faicuch podajnika widtowego,
3.10 - taicuch napdu podbieracza,

7 — zespot zwijacy:

7.1 — wal napdowy,

7.2 — faicuch zwijagcy,

7.3 — watki taicucha zwijagcego,
7.4 — mechanizm napingy,

8 — zespot nagdowy:

8.1 — przekfadniadtowa,

8.2 — watek wyciowy przekt.,
8.3 — gtéwny tdcuch napdowy,
8.4 — piasta spegta ktowego,
8.5 — faicuch napdu podajnika,
10 — podbieracz.

5.4. Wyposazenie maszyny

5.4.1.

Wyposazenie podstawowe

Do kazdej prasy producent dostarcza wyp@sae podstawowe podane w pigzej tabeli.

Tabela 1. WYPOSAZENIE PODSTAWOWE PRAS ZWIJAJ ACYCH

L.p. | Nr rysunku lub normy Nazwa czesci llos¢ szt.
1 5224-100-310.00 Haczyk kpl. 1
2 5270-100-131.00 Palec podbieracza 4
3 5276-180-530.00 Klucz do kékeuchowych 1
4 5261-260-107.00 Linka stegop (obwizywacz sterowany mechanicznie) 1
5 PN-EN-1ISO-4014 Sruba M8x35-8.8-B-A3L 4
6 PN-EN-1ISO-4014 Sruba M8x40-8.8-B-A3L
7 PN-EN-1SO-7040 Naktka samozab. M8-8-B-A3L 6
8 Odbojnik gumowy (prasy z blokadechaniczs) 2
9 Instrukcja obstugi pras zwijych i katalog cgsci 1
10 Uniwersalny sterownik prasy _(oquiywacz sterowany 1

elektrycznie)
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Ponadto prasy zwijage wyposaone g w wat przegubowo — teleskopove@960/602.K600/&e sprzgtem
zesrubg $cinarg M8x55-8.8-B-A3L wg PN-EN-ISO-4017 (z gwintem naejaltugasci):

»  Sruba M8x55-8.8-B-A3L wg PN-EN-ISO-4017 (z gwint. calej diug.) — szt. 3
¢ Nakretka samozabezpiecaap M8-8-B-A3L wg PN-EN-1ISO-7040 — szt. 3

5.4.2. Wyposazenie dodatkowe

Do pras zwijajcych nazyczenie odbiorcy producent e do kadej maszyny dodatkowo zamontawa
nastpujace wyposaenie:
« wydtuzony dyszel (zalecany przy mocowaniu pras na dolmgep transportowy),
e powigkszone opony 400/60 — 15.6 do pras SIPMA PS 1218S3IC, SIPMA PS 1510 FARMA ,
e obwigzywacz bel siatk
» elektryczne sterowanie olwzywaczem - do pras SIPMA PS 1210 CLASSIC, SIPMA PH0
FARMA,
* automatyczne smarowanigichéw - do pras SIPMA PS 1210 CLASSIC, SIPMA PS0LBARMA,
e przewdd zasilaicy sterownika do akumulatora o digg@mch:
—5585-074-720.00 - Przewod zasitaj - 2m,
—5585-074-730.00 - Przewdd zasitaj - 3m,
— 5585-074-740.00 - Przewdd zasitaj - 4m.
o 5279-260-500.00 Spgg kpl,

5.5. Ogolna zasada dziatania pras zwijacych

Po uruchomieniu prasy materiat przeznaczony doraljest podbierany przez podbieracz (10) i podawany
przez widly podajce (3.3) do komory zwijania. W komorze zwijania ev&t zostaje zagpzczany

i formowany w walcow bek przez stale przemieszcze¢ s¢ tancuchy zwijagce (7.2) z watkami
poprzecznymi (7.3). Po catkowitym wypetnieniu materm komory zwijania (12) prasy wzrastdnienie
wewnrgtrz tej komory powodujc uchylanie ramy tylnej, ktore jest sygnalizowampemtorowi przy pomocy
wskaza manometru lub wskaika wychylnego (w zalsosci od wersji prasy), oraz poprzez sygnat
swietlny i dzwieckowy na pulpicie sterowania. Wtedy najeuruchomé owijanie beli sznurkiem (13)
lub siatly (16) i zakdiczy¢ podawanie materiatu do komory zwijania. Po Zaizeniu owijania naley
otworzy¢ hydraulicznie (z agnika) rang tylna, (2) po czym zwinjta bela zostanie wytadowana do tylu
prasy. Nasipnie ram tylna (2) naley opuci¢ izamkra¢ hydraulicznie w potgeniu wygciowym

— sterownik zaprzestanie sygnalizowanie otwarciady.

5.6. Prasy z mechaniczg blokada ramy tylnej

Prasy zwijaace mog by¢ wykonane w wersji z mechanicgblokady ramy tylnej (Rys.37 ) zamiast blokady
hydraulicznej. Rama tylna (2) w wersji z mechanichiokady jest zamykana w poteniu roboczym
(opuszczonym) symetrycznie z prawej i z lewej strpreez ramiona zamkow (3) osadzonych obrotowo na
sworzniach (3.1) w ramie gtéwnej (). W korpusiensatylnej (2) 8 zamontowane obrotowazdignie (4)
nachggane spgzynami (4.2). W korpusachzdiigni (4) s zamontowane rolki (4.5) osadzone na sworzniach
(4.6). Blokowanie ramy tylnej (2) nagpuuje w wyniku zaczepienia ramion (3) za rolki (4.8amiona
zamkow (3) po obu stronach prasy sterowaseprzez cylindry hydrauliczne (prawy i lewy) (7) za
posrednictwem widetek (5) i (6). W przedniejgszi ramy gtownej (I) po prawej stronie zamontowangt]
wskaznik wypetnienia komory (8). Wskaik pofczony jest z #wignia (4) poprzez widetki (8.1)srube
regulacyjna (8.2) i linke stalows (8.3) oraz naggany sp¢zyna (8.7). Z uwagi na to,ziprasy wyposzone

w mechaniczg blokad ramy tylnej nie posiadajmanometru w uktadzie hydraulicznym, wszystkie uwag
I zalecenia dotyegce manometru zawarte w niniejszej instrukcji nieyde tej wersji prasy.
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Rys.37PRASA ZWIJAJ ACA Z BLOKAD A MECHANICZN A RAMY TYLNEJ , WIDOK Z PRAWEJ STRONY

1 - rama gtéwna, 5 — widetki regulacyjne,

2 —rama tylna, 6 — widetki spawane,

3 — ramg blokady: 6.1 — sworze,

3.1 — sworz& ramienia, 7 — cylindry hydrauliczne (prawy i lewy),
3.2 — spezyna, 8 — wskanik wypetnienia komory:

4 — dtwignia: 8.1 — widekki,

4.1 — sworzé dzwigni, 8.2 —sruba z uchem zwijanym, 8.3 — linka stalowa,
4.2 — spezyna, 8.4 — kyzek,

4.3 — zderzak amortyzgy, 8.5 — zacisk linowy,

4.4 — podkiadka 7x30x3 (wypdadsaie), 8.6 — kausza,

4.5 —rolka, 8.7 — spezyna.

4.6 — sworze rolki,

5.7. Zasada dziatania blokady mechanicznej

Zageszczenie podawanego do komory zwijania materialugolje niewielkie odchylanie gsiramy tylnej
(2). Odchylanie to powoduje naciskanie ramion @Yaolki (4.5) zamontowane wedigniach (4), a przez to
odchylanie si dzwigni (4). Spezyny (4.2) réwnowaa sity powodujce otwieranie ramy tylnej (2).
Odchylanie si dzwigni (4) powoduje obrot wskaika wypetnienia komory (8), sterowanego En{8.3).
Wskaznik jest widoczny z pozycji operatora i przemieszse wzdtuz podziatki z pola zielonego przez pole
zOke w kierunku pola czerwonego. Pogggiieciu odpowiedniego stopnia zgniotu, gdy wskazowkajdzie
sie w srodku pola czerwonego podziatki naferozpoczé¢ owijanie i wytadunek beli. Pojawi girowniez
sygnat na sterowniku o uchyleniu ramy tylnej. W pkowej fazie wytadunku beli olej hydrauliczny
podawany pod éhieniem do cylindréw (7) powoduje wysuwanie 8bczysk i przemieszczaniegsich do
dotu w podhinych wyckciach uchwytoéw. Ruch ten powoduje przemieszczeagrids dotu widetek (5) i (6)
oraz odchylenie ramion (3) a ngshie rozhczenie blokady i otwarcie ramy tylnej (2).

Podczas zamykania ramy tylnej (2) w pierwszej kul&ji nastpuje opuszczenie ramy a ngstie zsungcie
cylindréw hydraulicznych (7) oraz przemieszczernieich uchwytéw do goéry, co spowoduje przestawienie
ramion (3) do pozycji roboczej. W ten sposob gaiszamknécie blokady ramy tylnej. Zainstalowany
w ukladzie hydraulicznym zawor regulacyjny ZP-9-0@zymuje, poprzez sitowniki, pozycjzatrzaskow
blokady ramy tylnej i uniemaiwia ich ewentualne odblokowanie we wshej fazie formowania beli.
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Drugg funkcija tego zaworu jest zabezpieczenie nadmiernego aaveay tylnej z chwi odblokowania si
zatrzaskéw po niekontrolowanym przekroczeniu nagtawlokady. Rama tylna zatrzymujes s pozycji
zaraz po odblokowaniu zatrzaskéw, co ulivda jeszcze operatorowi prasy awaryjne, ale skzrne
przeprowadzenie operacji owijania beli.

W przypadku, gdy operator nie zaloay formowania beli w odpowiednim czasie, matepatiawany do
komory zwijania bdzie powodowat wzrost sit powodigych otwieranie ramy tylnej (2), ktéra jeszcze
nieznacznie otworzy i co spowoduje dalsze odchylanignigni (4). Rolki (4.5) ledg przetaczéa sie po
ptaszczyznach pionowych ramion (3), a po przekmoicz@unktu krytycznego nagli roziaczenie blokady

i awaryjne otwarcie ramy tylnej. Jest to zabezpe@& mechanizmow prasy przed praeeniem). W takiej
sytuacji wskazéwka wskaika (8) opadnie w doét, informag operatora o przekroczeniu dopuszczalnego
stopnia zgniotu beli i o konieczém rozpoczcia awaryjnego procesu owijania beli i wytadunku.
Szczegdbtowy opis zbioru materiatu oraz owijaniaytadunku bel znajduje siw dalszej czséci instrukcji.

5.8. Zamki zatrzaskowe w ostonach

Ostony przednie (prawa i lewa) posiagdagmki zatrzaskowe, ktére unieptiviaj g reczne otworzenie oston
— mazna je otworzy jedynie za pomagnarzdzia — obracag trzpier zatrzasku w prawo nprubokretem.

W celu zamknjcia oston nalgy je swobodnie picic w koncowej fazie domykania, ewentualnie doaisn
celem zatrzéniecia zamkow (sworznie zamkéw naprowadsg same na tuleje prowagtze i zablokuy
przed samoczynnym otwarciem, wimée styszalne ,klikngcie” sprezyny zatrzasku).

=

UWAGA:
A Przed uruchomieniem maszyny koniecznie zamknij oshy. Niedopuszczona jest pracd
z otwartymi ostonami.
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6. Charakterystyka techniczna i eksploatacyjna

Ponizsza tabela przedstawia charakterystigchniczi i eksploatacyja prasy, do ktorej odnosigsniniejsza

instrukcja.

Tabela 2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA | EKSPLOATACYJNA

SIPMA SIPMA SIPMA SIPMA
Rodzaj prasy PS 1510 | PS 1210 PS 1211 PS 1221
FARMA CLASSIC |FARMA PLUS |FARMA PLUS
Wymiary gabarytowe [m]
Dtugos¢ catkowita 3.60 3.30 3.30 3.30
(z dyszlem)
Szerokac 2,40 2,40 2,40 2,40
Wysokas¢ 2,40 2,20 2,20 2,20
Masa whasna (wersja podstawowa z watemgdagvym) [kg]
2340 2070 2130 2195
Charakterystyka ruchowa
Predkaos¢ robocza [km/h] Do 10
Pre;dkOS[cktr:]a/lE]sportowa Do 25
Nlezbﬁ;[i\r;\% r(nKol\clzl)(agnlka 40 (55) 50 (69)
Predkos¢ obrotqwa WOM 540
[Obr./min]
Nacisk na[lile\llt]:zepa;gnika max. 2.5
Charakterystyka eksploatacyjna
Wymiary zwijanych balotéw [m]
Srednica 1,5 1,2
Szerokadé 1,2
Orientacyjna masa balotow [kg]
Stomy do 250 do 200 do 220
Siana suchego do 300 do 250 do 270
Siana potsuchego do 600 do 500 do 530
Szerok@é_zbieranego 20
materiatu [m]
Wilgotnaié zbieranego materiatu [%]
Stoma, suche siano do 25
Siano potsuche (zielonka) do 60
oasie robocaym amiany) 0018 do 15
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Rodzaj prasy

SIPMA SIPMA SIPMA SIPMA
PS 1510 | PS 1210 PS 1211 PS 1221
FARMA | CLASSIC |FARMA PLUS |FARMA PLUS

Rodzaj stosowanych
sznurkow

Sznurki polipropylenowe okgte:

Tex 2000 (oznaczony ,500"m/kg) (zastosowanie tydkozbioru suchego
siana i stomy);

Tex 2500 (oznaczony ,400” m/kg) i grubsze (np. B&0O- oznaczony ,330’
m/kg) do zbioru materialéw wilgotnych (na sianokiske) lub sznurek
sizalowy Tex 4600 (oznaczony ,220" m/kg)

Zuzycie sznurka [mb/be]
(przy 12 do 16 owinic
beli)

56-75 45-60

Rodzaj stosowanej siatk
do owijania

Siatka specjalna z tworzywa do pras zwigch maksymalna szerad®
karkasu 1260mnsrednica wewatrzna karkasu 75mm, maksymakradnica
rolki 295mm

Zuzycie siatki [mb/bed]
(przy 2 do 4 owingc¢ beli)

9-18 7-15

Obstuga

Jednoosobowa (przeszkolony operatgndia)

Charakterystyka zespotow prasy

Uktad jezdny

Wymiary ogumienia

11,5/80-15,3 10PR 400/60-15,5R 4P

Cisnienie w ogumieniu

[MPa] 0,34 0,35
Rozstaw ko6t [m] 2,10
Prze&wit transportowy [m] 0,25
Zespot napdowy

Naped z chgnika

Wat przegubowo-teleskopowy 60960/602.K60BAONmM, 540 obr/min

Zabezpieczenie watu prze
przecazeniem

ed Sprzgto kotnierzowe zdrubg zabezpieczafa M8x55-8.8-szt.1

(z gwintem na catej diugoi)

Przektadnia gtéwna
katowa z olejem
przektadniowym klasy
GL-4, przetgenie 1:1,16
(zwalniapce)

PK-01M MB-01M

Sprzgto mechanizmu
zwijajacego

Ktowe kierunkowe

Podbieracz

Typ budowy

Bbnowy cztero belkowy

Szerokd¢ robocza

1,8

(dzwigara) [m]
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SIPMA SIPMA SIPMA SIPMA
Rodzaj prasy PS 1510 | PS 1210 PS 1211 PS 1221
FARMA CLASSIC |FARMA PLUS |FARMA PLUS
llos¢ kot kopiujacych 2
Podajnik
Typ budowy Pojedynczy, widtowy z mechanizmem jaraym
Zespot zwijajcy
Typ konstrukcji komory t ahcuchowa Walcowo-
zwijania tancuchowa
tancuch zwijajcy CA-650-2"-160 CA-650-2"-128 ogn. CA-650/1-2"-104
ogn. ogn.
llos¢ WaIcQW w komorze Brak S7t.3
zwijania
Instalacja hydrauliczna
llos¢ cylindréw ramy 2 (skok
tylnej 565mm) 2 (skok 400mm)
Wskaznik cisnienia oleju Manometr 25MPa brak

Instalacja elektryczna

I 12V z instalacji cignika (gniazdo wtykowe 7-biegunowe i sprawne griazd
Zasilanie o
zapalniczki)

2 lampy pozycyjne przednie E 92 Eafowki P5W)
Odwietlenie 2 lampy zespolone tylne LT-7@arowki P21Wswiatto stop i
kierunkowskazuzaréwki C5Wswiatto pozycyjne)
2 lampy obrysowe zespolone przednio-tylne W21zarowki P5W)

Z tylu: tréjkaty ostrzegawcze,
Swiatta odblaskowe Z przodu:swiatta odblaskowe biate,
Z boku:swiatta odblaskowe pomatazowe

6.1. Deklarowane wartasci emisji hatasu

Pomiary poziomu énienia akustycznego emisji na stanowisku pracy aipest (w kabinie agnika)
wykonano wg "PN-EN ISO 4254-1:2009/AC:2010 Maszymynicze -- Bezpieczsstwo -- Czs¢ 1:
Wymagania ogolne" z zastosowaniem normy PN-EN 12201:2012 przy vgczonym napdzie maszyny,
bez obcizenia. Mikrofon usytuowany zgodnie z PN-EN ISO 4252009/AC:2010.

Poziom ciglego, rownowanego cénienia akustycznego na fotelu operatora (w kabaignika) L(A)
wynosi: Cagnik + maszyna: 70.2 dB (A)
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7. Obstuga eksploatacyjna

UWAGA:
Przed rozpoczciem eksploatacji maszyny aytkownik powinien bezwzgkdnie zapozn&
Sie z trescia niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpiecazgstwa pracy. Zaleca si, aby
prase uzytkowat jeden przeszkolony operator.

UWAGA:
A Nakazuje sk uzywanie rekawic ochronnych podczas wykonywania czynrii
obstugowych.

UWAGA:
Wszelkie czynndci obstugowe nalgy przeprowadzaé na ptaskim, utwardzonym terenie
po zabezpieczeniu aignika przed przetoczeniem i przed ewentualnym urucbmieniem
przez osoby postronne.

7.1. Zasady bezpieczéstwa czynndci obstugowych

Wszystkie zabiegi obstugowe najewykona zgodnie z ogolnymi zaleceniami podanymi w dalgzefci
instrukcji. Szczegolp uwag nalery zwrécic na zagreenia wynikajce z ruchu obrotowego elementow
roboczych, w zwjzku z tym przed wykonaniem jakichkolwiek czydobobstugowych naley w sposob
pewny zabezpieczyzestaw przed:
e utrai stabilnagci — wszelkie prace wykonywana ptaskim, utwardzonym pocia;
e niekontrolowanym uruchomieniem — wgkapc silnik ciggnika, wygcie Kkluczykdw ze stacyjki

i zabezpieczenie przed ewentualnym uruchomieniemzposoby postronne;
e przetoczeniem — zaggajac hamulec pomocniczy.

UWAGA:
Jezeli czynndci obstugowe trzeba wykon& gdy, maszyna jest zagregowana
A Z ciggnikiem, nalezy uprzednio wylaczyé silnik ciagnika, wyja¢ kluczyki ze stacyjki,
zabezpieczy ciagnik przed przetoczeniem i zabezpiec#yciagnik przed ewentualnym
uruchomieniem przez osoby postronne.

7.2. Dostawa, roztadunek, pierwsze uruchomienie

Prasy mog by¢ dostarczane transportem samochodowym lub kolejowRiztadunek pras zeodka

transportowego nmma przeprowadzi

*  przeziciagnigcie prasy cignikiem na ramgi dalej do sktadu. Przy tym sposobie roztadunkoi&ozne
jest wczeéniejsze zamontowanie dyszla,

e przez uniesienie prasy za pomocurzzdzenia roztadunkowego zerodka transportowego
i ustawienie jej na podimi. Do tego celu shy dwa state uchwyty znajdige s¢ w gornej czsci ramy
prasy, ktore § oznaczone piktogramami. Trzecim punktem zaczepisit oczko dyszla lub wsporniki
mocupce dyszel do ramy w przedniejeéei prasy.
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UWAGA:

Zatadunek i roztadunek pras nasrodki transportowe moze by przeprowadzany tylko
przez upowanionych pracownikéw, sprawnymi urzadzeniami dzwigowymi i przy
zachowaniu szczegolnej ostimosci.

Ze wzgkdu na wykorzystaniérodkéw transportowych niektore gzi prasy mog by¢ zdemontowane na
czas transportu. Dostawca ma obgmek przygotowania i przekazaniaytkownikowi pras w stanie
kompletnie zmontowanym i przygotowanym do pracy.

Przed przekazaniem prasyzytkownikowi nalezy zamontowd nastpujace czsci, ktére mogly by
zdemontowane na czas transportu:

» dyszel do korpusu prasy za poradcsrub M20x50-8.8-B i naktek samozabezpieczaaych M20-8-B,

« do dyszla powinna Wy zamontowana podpérka walu gdpwego, wspornik przewoddéw
hydraulicznych i dodatkowy fauch zabezpieczggy za pomog czsci ziacznych (patrz
w katalogu czsci),

» ostore tylng (jesli byta zdemontowana) wraz z uchwytem na tgbjkyrézniajacy do ramy tylnej prasy
za pomog srub M8x20-8.8 i podktadek,

e zellizg bel do podwozia prasy. Ze&g musi by zamontowany i wyregulowany tak, aby ratylng
maozna byto swobodnie otwie¢a zamyka,

* lampy tylne instalacji elektrycznej i tréjty ostrzegawcze (§& byly zdemontowane).
Oraz sprawd#i

» dziatanie instalacji véiczapc kolejno wszystkigéwiatta,
e wyposaenie prasy — spis wypasgnia znajduje giw pkt 5.4,
» dokrecenie nakgtek kot.

7.2.1. Pierwsze uruchomienie

UWAGA:
Przed pierwszym uruchomieniem prasy naley bezwzgkdnie wykreci¢é ucha
Q transportowe znajdujace s¢ po obu stronach maszyny poriej linii oston. (Rys.38 ).

Pozostawienie uchwytéw transportowych na czas praayoze spowodowd uszkodzenie
maszyny.

Ucho transportowe

Rys.38 UCHO TRANSPORTOWE W PRASACH
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Pierwsze uruchomienie ma na celu sprawdzenie sé&tunicznego prasy, przeprowadzenie proby zwijania
i zapoznanie tytkownika z podstawowymi zasadami prawidiowej ifliezznej eksploatacji. Pierwsze
uruchomienie przeprowadzajipowanieni przedstawiciele sprzedawcy lub producenta.

Dodatkowo, podczas pierwszego uruchomienigjtkownikowi zostay przekazane doktadne instrukcje
dotyczce wytkowania sterownika prasy, wraz z demonstyraejatania.

UWAGA:
Uruchomienie prasy nalegy przeprowadzat z zachowaniem szczegdlnej osttnosci
tylko w obecndci zainteresowanych osoOb. Pierwaz prébe ruchowa prasy nalezy
przeprowadzaé przy minimalnych obrotach silnika ciggnika.

W czasie pierwszego uruchomienia maszynyayasprawdzt jej stan techniczny, przygotowg do pracy
i przeprowadzi prébe eksploatacji. SzczegGjruwag: nalery zwrécié na:
» zdemontowanie uchwytéw transportowych przed rozgoem pracy,
« prawidiowe zaczepienie maszyny dagriika,
e sprawdzenie prawidtowoi pracy mechanizmoéw roboczych,
e dziatanie mechanizméw obyzywania bel,
* poprawnd¢ mont&u piescieni zabezpieczagych tazysk samonastawnych regulacjpodajnika
i obcinacza sznurka,
» sprawdzenie spegiet i regulacje naggu tancuchéw napdowych, dziatanie instalacji hydraulicznej,
e sprawdzt wyregulowanie spegta klowego nagdu zespotu zwijajcego,
e zapoznanie z obstggterownika.
* sprawdzenie patzer srubowych w zespotach negiowych (momenty dokcenia poszczegdlnyciiub
w tabeli),
* sprawdzenie poziomu oleju w przektadni gtbwnejsmarowanie maszyny wedtug zaléee pkt.7.13,
« prawidtowe wyregulowanie wskaika wypetnienia komory (w trakcie préby eksplogjaej).
Prasy zwijagce po probach ruchowych u producenta i po pierwsaymchomieniu nie wymagaj
specjalnego okresu docierania i mday¢ od pocatku normalnie eksploatowane. Korzystne jest jednak
rozpoczcie eksploatacji nowych pras przy zmniejszonym giasiiu (przy mniejszym stopniu zgniotu)
w celu dotarcia mechanizmow prasy.
W okresie gwarancyjnym nie przewiduje¢ sprzeprowadzenia specjalnych (okresowych) prgkiyl
technicznych pras. Czyném obstugowe i regulacyjne powinny dyrzeprowadzone w czasie pierwszego
uruchomienia a paniej przez aytkownika zgodnie z instrukgjobstugi.
W okresie eksploatacji sprawdzanie mechanizmow ypiasmarowanie powinno By przeprowadzane
codziennie (przed wyjazdem na pole). Przed rozgmiem sezonu i po diszym postoju opisane Czyrito
nalezy przeprowadd szczegolnie starannie.

7.3. Przygotowanie maszyny do pracy

Prasy statokomorowe SIPMA PS 1510 FARMA, SIPMA PR CLASSIC, SIPMA PS 1211 FARMA

PLUS oraz SIPMA PS 1221 FARMA PLUS dostarczane ldmta jest w stanie kompletnie zmontowanym.

Przed przysipieniem do agregacji maszyny agmikiem naley:

e sprawdzt poziom oleju w przektadni,

* nasmarowamaszyr wg tabeli smarowania zamieszczonej w dalszgjatznstrukciji,

*  sprawdzt napkcie taicuchow napdowych.

Przy pohczeniu prasy z ggnikiem musz by¢ spetnione naspujace warunki:

e zaczep cignika nie mae by uszkodzony,

e prasa powinna hiyustawiona poziomo do terenu. Reguapjzeprowadza siza pomog podpory
teleskopowej zamocowanej do ramy prasy,
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» oko dyszla (przy poziomym ustawieniu prasy) powiznajdow si¢ na wysokéci zaczepu aignika.
W przypadku potrzeby przestawienia oka dyszla ve ipot@enie naley zmient zamocowanie dyszla
postpujac zgodnie z opisem w pkt .7.3.3

* po przyhczeniu do cignika dyszel prasy musi by dodatkowo zabezpieczony ntauchem
zabezpieczatym do zaczepu transportowego (lub do innej stadgjsci) ciagnika. Naley
obowigzkowo sprawdzi czy oko dyszla jest zabezpieczone przed przypaghkowdkreceniem s
przez zawleczkprzetkngta w naketce.

e po przyhczeniu maszyny do agnika naley sprawdzt czy podpora maszyny znajdujee Si
w bezpiecznej pozycji transportowej.

e zaleca s zdemontowanie wszystkich najaj usytuowanych e#&ci zawieszenia ggnika
(w zakresie dopuszczalnym w instrukcjaagiika) w celu utatwienia zaczepiania prasy orazwitnia
zbioru materiatu.

Przed przysipieniem do agregowania prasy zagnikiem naley oko dyszla ustawi na wysokéci

umazliwiajacej zaczepienie prasy na dolny zaczep transpor{twbyzaczep rolniczy). W tym celu nale

opusci¢ (lub podniéc) oko dyszla prasy pokcajac korky (3) podpory (1) (Rys.39 ). Po zagregowaniu prasy

z ciggnikiem podpog dyszla nalgy przestawé w potazenie transportowe (Rys.40 ). W tym celu ngle

podpoe nieco podni& pokrecajac korky celem jej odcizenia nasipnie wyjpé zawleczk i przetyczi (2).

Dolng cze$¢ podpory (1) wsugt w jej gérry cze$¢ az do momentu przekryciagsotwordw, nasipnie w tym

goérnym potaeniu we wspolny otwor natg wiozy¢ przetyczlk i obowiazkowo zabezpieczyja zawleczk.

Rys.39PODPORA W POLOZENIU POSTOJOWYM Rys.40PODPORA W POLOZENIU TRANSPORTOWYM

7.3.1. Agregowanie prasy do zaczepu rolniczegoggnika

Do ponizszego opisu ma zastosowanie Rys.41

Prasa powinna ldymocowana do zaczepu rolniczegageiika (1) za pomagcsworznia (3) z wyposania
ciggnika. Sworzé musi by zabezpieczony przed ragkzeniem s za pomog zawleczki spgzystej (od
dotu) i zapadki blokujcej (od gory). Do tego sposobu zaczepiania prabyasha jest diug@ dyszla i watu
przegubowo-teleskopowego. Punkt zaczepienia oczlszlal (2) do zaczepu rolniczegoagmika (1)
powinien znajdowasie w osi symetrii (wsrodku) cagnika:

» odlegtaci 400 mm od czota watka odbioru mocygmika,

* na wysokéci 250 mm od powierzchni terenu.
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1 — zaczep rolniczy,

2 — dyszel prasy,

3 — sworzgé z zabezpieczeniem,
4 — dolny zaczep transportowy,
5 — faicuch zabezpieczay.

Rys.41ZACZEPIANIE PRASY DO Rys.42ZACZEPIANIE PRASY DO
ZACZEPU ROLNICZEGO DOLNEGO ZACZEPU
TRANSPORTOWEGO

7.3.2. Agregacja prasy do dolnego zaczepu transportowegaeagnika

Do ponizszego opisu ma zastosowanie Rys.42

Istnieje maliwos¢ zaczepiania prasy do aghnika na dolny zaczep transportowy (1). Dolny zpcze
transportowy cjgnika musi by sprawny technicznie tak, aby zaczepienie prasy lpdwne. Punkt
zaczepienia oczka dyszla (2) do dolnego zaczepspmatowego (1) ggnika powinien znajdowasie w 0si
symetrii (wérodku) chgnika:

* wodlegtgci 160 mm od czota watka odbioru mocygmika,

¢ nawysokéci 400 mm od powierzchni terenu.

7.3.3. Agregacja prasy do gornego zaczepu transportowegaagnika

Zastosowanie ruchomego (przestawianego) dyszlazliwi@ agregowanie prasy zaréwno do zaczepu
rolniczego jak i do gérnego zaczepu transportonaggnika (Rys.43 ). Szczegd@ruwag nalery zwrocic

na wat napdowy. Naley réwniez sprawdzé pewndé zawracania ggnika na uwrociach ze zwréceniem
uwagi na zachowanie bezpiecznej odlégtaniedzy dyszlem a ostonami watu przegubowego (okoto 50
mm).

Po przestawieniu dyszla pokeniasrubowe (3), (4) naley bezwzgtdnie dokeci¢ odpowiednim momentem
(pkt.7.22).

Rys.43ZACZEPIANIE PRASY DO GORNEGO
ZACZEPU TRANSPORTOWEGO

2 — ruchomy dyszel prasy,

4 —sruba M20x50 z naktka samozab.,
5 —sruba M20x150 z naktkg samozab.,
6 — gniazdo.

/////////////////////////////////////////////////////////////
LIIIIII SIS IS LIS IS SIS LIS IS IS LIS SIS SIS SIS
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7.3.4. Naped prasy watem przegubowo - teleskopowym

Naped z cggnika do prasy powinien byprzenoszony przez w petni sprawny wat przeguboweleskopowy
540 Nm, 540 obr/min. w ostonach pétkrytych ze gglem kotnierzowym zerubg scinarg M8x55-8.8
(z gwintem na catej diugoi) — (Rys.44 ).
Wat nagdowy powinien by przystosowany do montowania nankéwke watka odbioru mocy (WOM)
ciggnika i na kacowke watka przygcia mocy maszyny (WPM) typu ,,1” (6-wypustowy; 5@fy/min.) za
pomoa zatrzaskéw. Spegio kotnierzowe powinno znajdowasie na wale od strony prasySruba
zabezpieczgpa w przypadkusciecia przy przegzeniach prasy musi By wymieniona na now
bezwzgtdnie identycza pod wzgédem wytrzymatéci, znajdujica sie w wyposaeniu waitu.
Po zamontowaniu watu przegubowo-teleskopowego gignikia i do prasy, odlegéé migdzy przegubami
powinna wynosi 1,0+1,1 m. Minimalna diugd teleskopowania (wswugtie watka wielowypustowego
w tuleje wielorowkowy) watu powinna wynosi 250 mm. Nalgy rowniez sprawdzt, czy wat przegubowy
moze by zsungty (skrécony) o min. 250 mm. Wielkéta jest niezidna w celu zapewnienia bezpiecznego
zakrecania cignika z prag na uwrociach.
Przed kadym pohczeniem prasy z innym gjnikiem, (ktéry mae mie& zmienione usytuowanie zaczepu
dyszla) nalgy obowihzkowo sprawdz prawidiowdé doboru diugéci walu nagdowego do cignika
W nasgpujacy sposob:
» zamocowa dyszel prasy do agnika, zatay¢ wat nagdowy jak podano powagj,
e zaznaczy (otéwkiem) potaenie kaica ostony zewgtrznej watu na ostonie wewtrznej,
e zdemontowawat, rozchgnag¢ do oznaczonego miejsca i sprawidzi

— minimalrg dlugas¢ teleskopowania tj. czy wat me by rozsungty (wydtuzony) na diugéé

minimum 250 mm zanim nagti catkowite jego roziczenie;
— bezpieczne zsugsie walu tj. czy wal mge by jeszcze zsupty o minimum 250 mm
od oznaczonej pozycji.

UWAGA:
c Wat przegubowo-teleskopowy mge by zastosowany do nagdu prasy tylko po

spetnieniu podanych powyej podstawowych wymaga i pod warunkiem, ze jest
sprawny technicznie i posiada kompletne nie uszkodmne ostony zabezpieczage.

o cimanika * ) Rys.44 WAL PRZEGUBOWO -TELESKOPOWY
—do cagmxa do_pras SZEROKOK ATNY ZE SPRZEGLEM
KOLNIERZOWYM

j I H R S &/ e (z gwintem na calej dtugoi) z naketkg
samozabezpieczaja M8 (z wktadk
z tworzywa).

{‘i @ l_ _ : : a —sruba zabezpieczaga M8x55-8.8-B

B L min = 860 mm
a L max =1260 mm 'ra/
UWAGA:

szerokokatnym (po stronie ciggnika) nie wysepowato zgecie wigksze niz dopuszczone

ﬁ Podczas jazdy na ostrych zalgtach zwrocié uwage na to, aby na przegubie
przez producenta watu.
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UWAGA:

Naped prasy walem przegubowym jest najbardziej niebezgicznym miejscem
przy prasie. Uzywanie niesprawdzonego lub uszkodzonego walu przegowego
c bez oston jest zabronione i mme by przyczyna niebezpiecznego wypadkul

A1

Przebywanie w strefie medzy ciagnikiem a prass zwlaszcza w czasig
pracy ciagnika i przy wiaczonym wale przegubowym jest zabronione.
Jakiekolwiek operacje dotycace watu przegubowo teleskopowego mugzdyé zgodne
z zaleceniami podanymi w jego instrukcji obstugi.

Gdy maszyna jest ragizona, wat przegubowy powinien dywawsze oparty na podporze (Rys.45 ).
W przypadku gérnego smgania podpayr odpowiednio obrocido dotu.

Rys.450DLACZANIE WALU PRZEGUBOWO -
TELESKOPOWEGO

1 — wal przegubowo-teleskopowy,
2 — podpora watu.

7.3.5. Przytaczanie i sprawdzanie instalacji hydraulicznej

UWAGA:
c Przy podigczaniu wezy hydraulicznych instalacja hydrauliczna maszyny iciagnika

=5

powinna byé pozbawiona cénienia a wtyki wezy oczyszczone z ewentualnyc
zanieczyszcze.

Prasa standardowo wypasaa jest w trzyprzewodapinstalacg hydraulicza(Rys.46 ).

Przylczanie i sprawdzanie dziatania instalacji hydrawieg prasy naley przeprowadzaprzy wykczonym
napedzie watka odbioru mocy ggnika i z zachowaniem szczegoélnej ogtr@ci (zwtaszcza przy otwieraniu
i zamykaniu ramy tylnej).

Przewody hydrauliczne nale wymienic na nowe, co 5 lat uwzglniajgc dat ich produkcji. Rok produkgiji
przewodu podany jest nau hydraulicznym (oznaczenie QX - gdzie X - oznawdaprodukcji).

W przypadku pracy z ggnikiem z dwoma niezalaymi sekcjami hydraulicznymi, rozdzielacz RT ustawi
naley w pozycg B (rama tylna) a przewody 1 i 2 naje polczy¢ z gniazdami zewrznego
dwukierunkowego obwodu hydraulicznegaygnika. Przewod 3 petzy¢ z gniazdem oddzielnej sekcji
dzieki czemu uzyskuje siniezalenie sterowanie podbieraczem .

W przypadku pracy z ggnikiem z tylko jeds dwukierunkovy sekcp hydraulicza nalezy: szybkozhcza
przewoddw hydraulicznych 1 i 2 (Rys.46 ) rgleolaczy¢ z gniazdami zewgirznego dwukierunkowego
obwodu hydraulicznego gginika. D¥wigni¢ rozdzielacza RT natg ustawt w potazenie "rama tylna"
— w kierunku do zaworu prasy (1) — patrz nalepkéRys.46 ). Naspnie naley wigczy¢ cisnienie do
zewretrznego uktadu hydraulicznego (do prasy) za pardrvigni rozdzielacza hydraulicznegoagnika.
Rama tylna powinna zagZ si¢ otwiera. W przypadku, gdyby rama tylna nie zelezse otwier&, to
dzwignie rozdzielacza hydraulicznego wyghiku naley przehczy¢ do odwrotnego potania (lub zamiemi
zamocowanie przewodow hydraulicznych do gniazd dwyliki ciggnika).
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Przehczanie rozdzielacza do obstugi podbieracza dopaszejest tylko wtedy, kiedy komora zwijania jest
pusta. Po ustawieniu podbieracza we Seitaej pozycji naley rozdzielacz przestawiw polazenie
przeciwne (sitowniki ramy tylnej) i natg koniecznie domkax rane tylna.

UWAGA:
f Instalacja hydrauliczna podczas pracy wypetniona jst olejem znajdujpcym sk pod

wysokim cisnieniem, w razie awarii (przecieku) olej ten mee by¢ bardzo niebezpieczny
Sprawdzanie instalacji hydraulicznej po naprawie néezy przeprowadzat zawsze przy
zastosowaniu oston (np. z tektury, lub grubego kadnu).

UWAGA:
Przelaczanie rozdzielacza RT w pcafczenie z podbieraczem i sterowanie jego
potozeniem przy wypetnionej komorze zwijania spowoduje twvarcie zamkéw komory

i uniemozliwi dalsza prace (zbiér materiatu lub owiniecie siatka).

Sitownik komory
Sitownik komory

Sitownik podbieracza
Sitownik podbieracza

(O_LT
o

Rozdzidlacz RT

Zawor ZP

komory

I

| —)
_/

~
)
Otwieranie
komory
Zamykanie

‘\‘_ A

Sterowanie
podbieraczem

/
[98)
(M)
A

o/

manometr

Rys.46 I NSTALACJA HYDRAULICZNA PRASY
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UWAGA:

Uwaga: Prasy z blokad hydrauliczng wyposaone s w zawor ZP-3-00 i manometr,
natomiast prasy z blokady mechaniczry posiadaj zawor ZP-9-00 i nie maj
manometru. Nastawy fabryczne zaworéw [MPa]:

- ZP-3-00: 13+2 i 20+2;

- ZP-9-00: 3,540,5.

13 Rys.47 SCHEMAT ZAWOROW
o HYDRAULICZNYCH
o [ — Ut _ domykanie 1 — zawoér hydrauliczny ZP-3-00,
WO ) 1B — zawor hydrauliczny ZP-9-00,
D2 ' up ofwieranie 1.1 — zawor regulacyjny 13 MPa,
[ e 20upe \ komory 1.2 — zawdr regulacyjny 20 MPa,
1.1B — zawor regulacyjny 3,5 MPa,
1 1.3 — zawor zwrotny,
1.1 \.2
-1
Y do ciggnika t: ciggnika

a) w prasach z blokadydrauliczn

D1 | U1 domylcarie

i - komory
D2 [ Uz otwieranie

komory

35MPa

@ \s

1.1B
¥ do ciggnika t :ciggnika
b) w prasach z blokadmechaniczag

UWAGA:
A Po podhczeniu przewodow sprawd, czy nie wysepuje ryzyko ich zahaczenia w trakcie
pracy.

7.3.6. Przytaczanie i sprawdzanie instalacji elektrycznej

Instalacje éwietleniowy prasy nalgy podhczy¢ za pomog przewodu dczacego do standardowego
7-wtykowego gniazda (Rys.48 ) znajgtggo st z tytu chgnika oraz na belce przedniej prasy.

Wraz z maszypn (w zalenosci od wyposaenia) mae by dostarczony sterownik przeznaczony do
zainstalowania w kabinie ggnika. Sterownik nalg podhczy¢ do ptaskiego 4-pinowego gniazda
wyprowadzonego z przedniej belki prasy. Zasilarierosvnika naley podhczy¢ do gniazda 3-pinowego
DIN 9680 (Rys.49 ) znajdagego s¢ z tytlu chgnika lub w kabinie. Po pogiizeniu zasilania na sterowniku
zapali s¢ lampka informujca o prawidtowym zasilaniu sterownika. W celtywania maszyny z ggnikiem
nie posiadajcym gniazda DIN 9680 natg zamowt dodatkovy wiazke elektryczm (Rys.50 ) instalowan
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w ciggniku. Wigzka musi zosta podhczona bezpwednio do akumulatora ggnika. Oznaczenie wiki
o réznych dlugdciach podano w rozdziale "Wypasmie dodatkowe".

Rys.48 PODL ACZENIE O SWIETLENIA MASZYNY Rys.49PODL ACZENIE ZASILANIA STEROWNIKA MASZYNY

Rys.50PRZEWOD ZASILAJ ACY PODLACZANY DO AKUMULATORA

7.4. Ustawienie maszyny w potenie transportowe

W celu ustawienia maszyny w patmie transportowe natg

e podnigé¢ podpoe maszyny w potgenie transportowe (Rys.40 ),

 maksymalnie podni podbieracz maszyny i zabezpie¢zgncuchami przeznaczonymi do tego celu
aby zablokowé przypadkowe opadanie podbieracza,

» kota kopiupce podbieracza przestaww gorne potgenie tak aby maksymalnie zkiszy¢ przewit
pomigdzy kotem a podizem,

* wyladowa& bek z komory zwijania prasy,

e zamkny¢ komor tylng upewniajc sk ze jest pusta oraz czy zamki mechaniczne zostalyigiavo
zamknete.

7.5. Przejazdy, jazda po drogach publicznych

Przed kada jazdy po drogach publicznych :
sprawdzt zaczepienie i zabezpieczenie dyszla dgrika,

« komora prasowania musi dgatkowicie opréniona,

* z prasy nalgy usuny¢ luzno przyczepiony materiat rolny,

* wat przegubowo - teleskopowy musidosprzgnicty z watem odbioru mocy ggnika,

« instalacja éwietleniowa maszyny musi bypodhczona do ceignika i sprawdzona pod wzglem
prawidtowego funkcjonowania,

e sprawdzt czyswiatla g czyste,

» zatazy¢ trojkat ostrzegawczy w uchwyt na tylnej ostonie prasy.
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A

7.6.

UWAGA:
Zabrania sie¢ przewazenia na prasie ludzi i zwierat oraz zawinietych bel wewmntrz
komory.
Dopuszczalna pedkosé transportowa maszyny WYynosi 25 km/h
Przy przejazdach po drogach publicznych obowizuje przestrzeganie przepiséw ruchy
drogowego.

Ustawienie maszyny w potgenie robocze

Po przyjechaniu na miejsce pracy maszynyiyale

» odbezpiecz§ podbieracz, zdejmag tancuchy zabezpieczgje z hakow,
» ustawt kota kopiupce podbieracza nadarg wysSoKac¢,

e zalazy¢ bek siatki wprowadzajc ja wedtug schematu - patrz nalepka
*  wiaczy¢ sterownik maszyny (f#i jest wyposaona),

* otworzy i zamkny¢ tylnag komor prasy w celu naggnigcia na@a,
Wymienione czynn&i doktadnie zostaty opisane w dalszejscz instrukciji.

1.7.

Prasy wypos#ane zostaly w uklad sterowania pozwatgj na sterowanie i kontrolowanie proceséw zbioru

Sterowanie

I owijania beli.
Ukfad sterowania maszyny skfada si(Rys.51 ):

e streownika uniwersalnego (2), ktéry steruje splem elektromagnetycznym (4) i pobiera informacje

0 otwarciu komory z czujnika (5), o podawaniu siatkzujnika (6);
e czujnikbéw z elementami przdzeniowymi;

P 1 — wtyczka zasilafa,
‘r h 2 — sterownik uniwersalny,
3 — zlcze,

4 — sprezgto elektromagnetyczne,
5 — czujnik otwarcia komory,

6 — czujnik podawania siatki.

Rys.51ELEMENTY UKLADU STEROWANIA

Sterownik naley umiesci¢ w kabinie cagnika w dobrze widocznym i tatwo dephym miejscu, mocag go
za pomog rzepdéw dostarczonych ze sterownikiem.

Przewdd 4czacy sterownik z maszymnalezy poprowadzi tak, aby minimalizowaryzyko jego uszkodzenia
W czasie pracy.
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W przypadku dhaszej przerwy w pracy lub w czasie okresu zimowesjeca sj odigczenie sterownika od
maszyny i przechowywanie go w suchym przewiewnymjsou z dala od zagren wysokiej temperatury

i duzego promieniowania elektromagnetycznego (transftorgatp.).

Aby sterownik mégt poprawnie realizowavszystkie funkcje we wszystkich trybach pracy oskijmusz
by¢ odpowiednio wyregulowane. W rozdziale "Regulagj@stawy” pokazano regulacje poszczegolnych
czujnikow.

Regulacji odlegtéci czujnikow naley dokon& kazdorazowo po ich demonta lub wymianie.
Szczegdétowy opis dziatania i programowania sterkamiaszyny zawarto paj w instrukcji obstugi
sterownika.

UWAGA:
A Przy ewentualnych pracach spawalniczych ze waglu na mazliwosé przepieé
bezwzgkdnie nalezy odpiaé sterownik od maszyny na zjczu.

7.7.1. Instrukcja obstugi sterownika

Sterownik stay do kontroli najwaniejszych parametréw pracy prasy. Sterownik haleamontowa
w kabinie przy pomocy 2 rzepéw znajgeych s¢ w pudetku, tak aby obserwacja i obstuga podczasypr
byta wygodna dla obserwggego. Powierzchnia, do ktorej przyklejamy rzepy pma by odtluszczona
benzym lub spirytusem.

Do sterownika dochodz2 przewody elektryczne, ktére najetak umigcic i przymocowé aby nie ulegty
przypadkowemu uszkodzeniu i nie przeszkadzaty paslpracy.

UWAGA:
A Sterownik moze by¢ podiaczony tylko do cagnika ze sprawry instalacja elektryczng 12
VI Napiecie w gniazdku nie mde by¢ nizsze ni 10 V!

7.7.1.1. Sterownik umaliwia

» Biezacg obserwagj procesu owijania beli,

* Pomiar ilgci sprasowanych bel,

» Pomiar czasu pracy wdzenia [h] z dokfadrizia do 1 min.,

e Pomiar uzyskanej wydajia [ha/h],

e Pomiar wielkdci pracy na trzech niezaleych programach (polach)
Przez prag na trzech niezaimych programach natg rozumi€ niezalene obliczanie iléci owinietych
bel, czasu pracy, agjnictej wydajnagci. Umazliwia to nam np. poréwnanie agnietej wydajnaci na
trzech ré@nych polach,

*  Wyswietlanie stanu czujnikow
Poniewa czujniki najbardziej nat@ne g na uszkodzenia mechaniczne, mamyzimms¢ szybkiej
oceny sprawngi ich dziatania i ewentualnego usecia usterki we wilasnym zakresie poprzez
wymiare uszkodzonego czujnika, bez potrzeby wzywania serwi

*  Wyswietlanie sumy bel od momentu zainstalowania naipr@vielka¢ niekasowalna)

Przydatne jest chociby w celu obliczenia raty amortyzacji. Poza tym tdosza cennej informacji
producentowi spkgu,
*  Wyswietlanie numeru seryjnego i roku produkcji maszyny
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7.7.1.2. Whczanie i wyhczanie

yd /) W celu whczenia urzdzenia nalzy wcismé¢ wtyczke do
1 gniazdka zapalniczki. Zwieci sk dioda nad przyciskiem

B/ Nacisn¢ przycisk
—®’ na okoto 1 sek.

Po whczeniu urzdzeniaswieci se réwniez dioda@ (ilos¢ bel) oraz ostatnio wybrany numer programu
(1, 2 lub 3).

W celu wyhczenia urzdzenia nalgy przytrzyma przycisk:lf wcisniety przez okoto 2 sekundy.

Mozliwe jest réwnie wtaczenie urzdzenia w trybie testowym. Nalg wéwczas trzyma przycisk -l
wcisniety. W tym czasie zapaki¢c wszystkie diody i segmenty Wwietlacza.

UWAGA:
A Jezeli napiecie zasilapce sterownik jest mniejsze od 10 V, to po wtzeniu zasilania
dioda nad przyciskiem nie z&wieci si. Nalezy sprawdzi¢ instalacje elektryczna!

7.7.1.3. Programowanie

Jednoczesne naoiecie przyciskéw() i Nr przez ok 5 sek.
spowoduje przégia uradzenia w tryb programowania (dedhe
tylko bezpdrednio po wiczeniu)

Bezpdarednio po wiczeniu uradzenia mozliwe jest wgtie w tryb programowania. jednoczesne friecie
przyciskéw() i Nr przez ok. 5 sekund spowoduje pfeeg uradzenia w tryb programowania. &@ieci

sie dioda czasu pratg, a dioda numeru programu 1 zacznie pulsowa
Mozliwe jest zaprogramowanie jednego parametru: miliego czasu cyklu, po ktérym miawe jest
dodanie nagpnej beli do licznika bel.

/ Zmiany wart@ci dokonujemy naciskag przyciskNl'.

Jednokrotne nagémiccie przyciskuNl' spowoduje przégie w tryb edycji (zmiany wartegi): dioda numeru
programu (1,2 lub 3) Zaieci sk na stale. Naciskanie przycile‘ spowoduje zwikszanie wartéci. Po
przekroczeniu wartei maksymalnej wiwietlona zostanie waréé minimalna, itd.

Po wybraniu odpowiedniej wada zatwierdzamyg nacknicciem przycisklﬂ). W tym momencie zgaie
dioda numeru programu 1.

By wyjs¢ z trybu programowania naie jednoczénie nacisaé¢ przyciski C) iNr.
SzczegOly programowania
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Minimalny czas cyklu
Jest to minimalny czas, ktéry musi upd¢rpomiedzy cyklami owijania bel.
Po wyrzuceniu owiritej beli i zamkngciu klapy licznik bel powikszony zostaje o 1; aby
zapobiec przypadkowemu zkiszaniu s licznika bel (zmniejszenie odlegii pomigdzy
magnesem a czujnikiem klapy w czasie owijania rpuskiem wynikajce z ciyglego ubijania
warstwy wierzchniej beli) nastepne zkézenie licznika mze nasipi¢ co najmniej po uptywie
tego zaprogramowanego czasuAda zaprogramowawartasci od 5 do 60 sekund, ze skokiem co
5 sekund; ustawienie fabryczne wynosi 5 sekund.

7.7.1.4. Funkcje wywietlacza

Zmiana informacji wywietlanej na segmencie numerycznym

nastpuje poprzez naciskanie przyus(&

ilos¢ owinietych bel

czas pracy

? wydajnaé

Po whczeniu uradzenia na w§wietlaczu pokazywana jest # owinietych bel;swieci dioda@.
Kolejne nadiniecie przycisku() zmieni tryb wywietlania na pokazywanie czasu od momentacaénia

urza;dzeniag. Czas pokazywany jest z doktadoig do 1 min. W tym trybie dioda oznacgeq przecinek
dziesktny na wywietlaczu mruga co 2 sekundy.
Nastpne nadiniccie przycisku spowoduje przeje w tryb wywietlania wydajnéci — ilos¢ bel dzielona

przez czas pracy. £aieci sk dioda ¥ .
Ponowne nagéniecie spowoduje zmiantrybu wyswietlania na ilé¢ owinietych bel itd.

7.7.1.5. Praca

Po whczeniu sterownikaswieci ske dioda @ ostatnio wybrany numer programu (pola) orazcilo

owinictych bel na wywietlaczu. Powinna réwnieswieci¢ sie dioda czujnika zamkgcia klapym) ; jezeli
nie, to naley klape zamkm¢. Mozna rozpocgé zbieranie pokosu.
Kiedy komora zostanie wypetniona na dmyetlaczu pojawi s napis Stof oraz whczy st sygnat

dzwigkowy; sygnat dwu;kowy trwa 5 sekund.

Naciskajc przymsk*« witagczamy mechanizm podawania siatki lub sznurka (diwathprzyciskiengwieci
si¢ w czasie gdy przycisk jest vmn@ty) rozpocznie s podawanie sznurka lub siatki do owijania, edze

sygnalizowane pulsowaniem dlodyv i sygnatem dwickowym.

W kazdej chwili mazliwe jest ponowne podanie sznurka, poprzezamiggie przycisku .

Ponowne podanie siatki wymaggrznego "resetu” uktadu mechanicznego podawaniaieydania siatki.
[ - an o 7 Owijanie siatly przedstawione jest jako trzy elementyswietlacza przemieszczgie

[:} sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegacaplprzeu, jak na rysunku
Po obciciu siatki na wywietlaczu ponownie pojawie§hapi35t0 .

Po zakaczeniu owijania naley otworzy¢ klape i wyrzucic bek; nastpnie naley zamkm¢ klape. Licznik

bel zostaje zwkszony w tym momencie o 1.
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7.7.1.6. Zerowanie

/ Nacknigcie przycisku Nr przez ok. 5 sek. spowoduje
wykasowanie iléci bel, czasu i wydajrsci na wybranym
programie.

Wybieramy numer programu przyciskieMr. Swieci sk dioda odpowiednia dla danego numeru programu

(2, 2 lub 3). Przytrzymanie przycisINr na okoto 5 sekund spowoduje wyzerowanie wartdosci bel,
czasu pracy i wydajréci dla wybranego programu. Potwierdzone to jeshaigm dwiekowym brzczyka.

7.7.1.7. Informacje dodatkowe

Wybor zadanej informacji nagpuje poprzez przygniccie

/ i przytrzymanie przyciskg).

e .
=iIERI @ catkowita ilas¢ bel
Qo
o 2 nr seryjny
Q i rok produkcji
% stan czujnikéw

Mozliwe jest wywietlenie informacji dodatkowych takich jak catkdavilos¢ owinigtych bel od momentu
zainstalowania ugglzenia, numeru seryjnego i roku produkcji prasy @tanu czujnikow.

Najpierw przyciskierr() wybieramy odpowiednie ustawienie.

Po wybraniu odpowiedniego ustawienia naciskamycpiskf) na okoto 5 sekund. Na wyietlaczu pokae
sie zgdana informacja.

Stan czujnikow.

Stan czujnikdw pokazywany jest w postaci symboliwyéwietlaczu. Zmiana pozycji z gérnej na dpln
odzwierciedla aktualpprae czujnika.

Nieaktywny
Aktywny — '- '

T— Czujnik klapy
Czujnik rolki

7.7.1.8. Stany awaryjne

Na wyswietlaczu mog pokazé si¢ ostrzeéenia o btdach w procesie owijania oraz stanach awaryjnych
instalacji elektronicznej. Pokazue pongsze rysunki.

- ' Zwarcie na zasilaczu czujnika kontaktronowego. Kalevylaczy¢ urzadzenie
’- '- '- ' dowolnym przyciskiem i usué usterk.
-
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,-’ Napkcie zasilania umtzenia jest mniejsze od 10 V.

L

-
-

- !
I

‘~

UWAGA:
A Przy ewentualnych pracach spawalniczych ze waglu na mazliwosé przepieé
bezwzgkdnie nalezy odpiaé sterownik od maszyny na zjczu.

7.8. Praca

Poszczegodlne etapy formowania beli przedstawia.@Rys

Po przygotowaniu prasy do zbioru i po zatoiu sznurka (lub siatki) — wg opisu jak w pkt 7Z6Llub w pkt
7.11.7 instrukcji naley wiaczy¢ sterownik (jgli prasa jest wyposana) i hapd na WOM cignika

i rozpoca¢ zbidér materiatu. Prasy nale eksploatowé przy statej pgdkosci watka przekanika mocy, ktéra
powinna wynosi 540 obr/min. Podane obroty najeutrzymywa& niezmiennie przez caly czas formowania
beli.

Nie naley wytaczat naggdu WOM, gdy w prasie znajdujeesimateriat a zwlaszcza w koowym etapie
formowania beli lub w czasie jej owijania i wytadwn Wylaczenie napdu maze spowodowé& niemaznosé
ponownego rozruchu.

Predkos¢ jazdy chgnika z pras nalezy dostosowé do ilosci zbieranego materiatu i do warunkow
terenowych. W czasie zbioru materiat nie powinietongadzé sie przed podbieraczem. Praktycznie
predkos¢ pojazdowa nie powinna przekra¢z& km/godz. W czasie zbioru materiatu rigleinikat ostrych
zakrtow powodugcych nierébwnomierne przenoszenie obrotow na mezhanprasy. Na uwrociach zaleca
si¢ wytaczanie napdu na wat przegubowy i ewentualne hydrauliczne pedenie podbieracza z kabiny
ciagnika.

W pierwszym etapie zwijania beli (Rys.52 a) matezebrany przez podbieracz i podany przez podajnik
widtowy bedzie luzno wypetnial komag zwijania. Przy dalszym podawaniu materiatu stdleacajce sé
walce i przemieszczgge s tancuchy zwijajce z watkami poprzecznymi oraz rolki podajnikadd
powodowaty obracanie izgromadzonego materiatu weytrz komory zwijania. Podawany w dalszym
ciagu materiat bdzie powodowat zagzczanie zwijanej beli w kierunku domdka.

Zwigkszone zagpzczenie materiatu w komorze zwijania (Rys.52 &jzie powodowato wzrost @ienia

w komorze zwijania prasy widoczny na manometrzenalwskaniku wychylnym w zalénosci od rodzaju
prasy. Wskazowkagllzie przesuwasi¢ z pola zielonego w kierunku pola czerwonego.

Podawanie do komory zwijania bardziej wilgotnychtenmatow a zwlaszcza siana potsuchego i zielonki
nalezy zakaczy¢ przy cknieniu okoto 16 MPa (poetek pola czerwonego na wgkaku), natomiast zbior
suchego materiatu nale zakmczye, gdy cénienie w instalacji hydraulicznej aginie okoto 18 MPa
(w $rodku pola czerwonego).

W prasach wypoganych w sygnalizator wypetnienia komory zwijaniagsgt dwickowy iswietiny
informuje kierowe ciagnika o konieczn<ei zakaczenia zbioru materiatu i rozpagze owijania beli.

a) poczgtek zwijania b) formowanie i owijanie beli ¢) wytadunek

Rys.52ETAPY ZWIJANIA BELI
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W koncowym etapie formowania beli zwlaszcza przy zbionzskiego i nierébwnomiernego pokosu oraz
przy zbiorze niskiego plonu operator powinien prdai& ciggnikiem tak, aby materiat wypetniat kongor
zwijania réwnomiernie po obu stronach prasy (wprdee materiat do prasy na przemian, raz mavez
lews strory podbieracza, patrz Rys.53 ). zy stopié zagszczenia materiatu i bardziej rbwnomierny
ksztatt beli uzyskuje sipo zmniejszeniu pdkaosci jazdy w kaicowym etapie jej zwijania. Nierdbwnomierne
podawanie (zwlaszcza #gch porcji) materiatu w kiacowym etapie formowania beli spowoduje
uformowanie nieksztaltnej beli i wcggejsze uruchamianie sygnatu o wypetnieniu komavijania.

Rys.53 SCHEMAT WPROWADZANIA
MATERIALU W KO NCOWYM ETAPIE
FORMOWANIA

UWAGA:
A Nalezy unikaé sytuacji przetadowania komory. Chgle przechzanie prasy mae
spowodowa znaczne skrocenie jegywotnosci a nawet powane uszkodzenia maszyny.

Po zakdéczeniu formowania beli tj. po aginieciu odpowiedniego éhienia w komorze zwijania
(w prasach z sygnalizatorem wypelnienia komory awig po wiczeniu s¢ sygnatu dwiekowego

i Swietlnego) naley uruchomé mechanizm owijania beli sznurkiem (lub sigtkW tym celu nalgy
pociagmg¢ za linke z kabiny ciagnika (bez zatrzymywania go) lub naciérmdpowiedni przycisk na pulpicie
sterownika tak, aby wraz z jeszcze zbieranym nettari sznurek (lub siatka) dosta¢ sio komory i zostat
nawinity na obracajca si¢ bek. Z chwila gdy nasipi ,pochwycenie” siatki lub sznurka przez bel
(w przecétnych warunkach po czasie okoto 5s) ppistauwaalny wzrost obrotéw kota pasowego wariatora
sznurka lub obrotéw siatki. Z chwilty naleey zaprzesta podawania materialu (zatrzytha&iagnik bez
wytaczania nagdu WOM), zwolné ciegno lub przycisk i zmniejsZypredkas¢ obrotowg silnika do okoto
1500 obr/min. Od tej chwili proces owijania belingekiem (siatk) i obciecie tega przebiega
automatycznie. Czas owijania beli sznurkiem wyndsil minuty i jesticisle uzaleniony od pedkosci
obrotowej silnika i ustawionejegtasci owiniec.

Zakaaczenie owijania beli i obetie sznurka widoczne jest na oznaczonym paskang kalsowym
obwigzywacza sznurkiem, ktére zatrzymae.siPrzy zakaéczeniu owijania bel siatk stych&
charakterystyczne uderzeniezambcinajcego siatk i karkas z siatk rowniez przestanie giobracé. Opis
sposobu zaktadania sznurka i siatki znajduje w7pkt.6 lub w pkt 7.11.7.

Wytadunek beli przedstawia (Rys.52 ¢). Po Zazeniu owijania beli (sznurkiem lub sigjknalezy upewné
Sig, ze za ram nie ma o0s6b postronnych i uruchémiydrauliczne podnoszenie ramy tylnej przy
zmniejszonych obrotach silnika agnika do okoto 1500 obr/min. tauchy zwijajce przestan sic
przemieszczaa stale obracage st walce podajnika przy podniesionej do gérnego jEda ramie tylnej
wytadujg bek z komory zwijania. W czasie wytadunku nawiyi na be¢ sznurek (lub siatka) zostanie
jeszcze dodatkowo zdaigty na skutek rozgzania s¢ zwinigtego materiatu.

Wytadowana na poziomym terenie bela powinna oditoczy od prasy na odlegdé umazliwiajaca
zamknicie ramy tylnej przed rozpogziem zwijania nagpnej beli a kalak zeslizgu tylnego po odtoczeniu
sig beli powinien samoczynnie podsdesic do gory tak, aby zabezpiedzyany tylna prasy przy zamykaniu
przed uszkodzeniem o kel

W prasach zwijacych bele agrednicy 1,5 m naley upewné sie w konkretnych warunkach terenowych, czy
wytadowywana bela odtaczagsia bezpiecznodlegtaé od prasy. Jeeli bela nie odtaczaghna odlegtéc
umazliwiajaca bezpieczne zamkgtie ramy, to ram naley zamyk& po odjechaniu od beli do przodu
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01+2 m. Przy zbiorze materialu na nierbwnym tezemaleca si ustawianie wszystkich pras przed
wytadunkiem bel w kierunku pod gptak, aby bele mogty iytatwo wytadowywane i odtaczatyesod nich,
natomiast w terenie goérzystym bezwelie w poprzek stoku. Niekontrolowane przetaczaiogpedzonej
beli stwarza powane ryzyko wypadku.

UWAGA:
A W koncowym etapie formowania beli zabrania i wytaczania nagdu prasy dla
unikni ecia przeciazen w trakcie ponownego rozruchu.

7.8.1. Zasada dziatania obwazywacza sznurkiem

Schemat obwgzywania bel sznurkiem przedstawiony jest na (Ry$.60

UWAGA:
A Linka sterujaca obigzywaczami musi by¥ poprowadzona do kabiny cagnika tak, aby
we wszystkich pozycjach transportowych i roboczyclmie powodowata przypadkowych
uruchomien

Obwigzywacz bel uruchamiany jest przez chwilowe (okotesékund) pogigniccie za link z kabiny
ciaggnika tak, aby #wignia z rollg napkta pasek klinowy przekazagy nagd na koto (4) podage sznurek.
Podany sznurek przechaz przez oczko prowadnicy (7) zostanie wprowadzomazwze zbieranym
materiatem do komory zwijania i nawgty na be¢. Od tej chwili obracaca s¢ bela lgdzie samoczynnie
wyciggat sznurek opasany na kole pasowym wariatora (2). Wyane przez sznurek obracanig lsita
pasowego wariatoraghizie powodowato przesuwanie girowadnicy sznurka (7) i jego rozprowadzanie na
catej szerokéci komory zwijania.

Po uruchomieniu cyklu owijania prowadnica (7) zawkiem pocgtkowo kedzie przesuwala sina pravy
strore prasy do ogranicznika (9a) a rgmtie na lew strore nawijagc sznurek na catej szerckd beli az do
lewego ogranicznika (9b). no zamocowany r(8) przy przesuwaniu ¢sznurka na lewstrore zostanie
uniesiony do gory. Po owigtiu beli na lewej stronie prowadnicgdzie przesuwa sic na praw strorg

i nasunie sznurek na adgdzie naglpi jego samoczynne ugiie. Jednoczmie zostanie przerwany ngbna
podajnik sznurka i cykl owijania beli zostanie zaA&pony. Diugé¢ odcktego kaca sznurka jest
wystarczajca do rozpocgianasgpnego cyklu owijania beli.

W prasach z elektrycznym uruchamianiem podawamiarka czynné¢ pochgania za link zostata
zasgpiona nadinicciem przycisku elektrycznego na sterowniku uniwlenga w kabinie cignika
(patrz pkt7.7.1) przez co analogicznie npeje zajczenie sprggta elektromagnetycznego
i przekazanie naglu na koto (4).

7.8.2. Zasada dziatania obwazywacza siatlg

Uwaga: obwizywacz bel siatkjest montowany tylko na specjalne zamdwienie.

Producent na zamoéwienie odbiorcy dostarcza prasyjajgee z zamontowanym isprawdzonym
mechanizmem owijania bel siatkMechanizm ten m& by réwniez dodatkowo zamontowany do prasy
przez stosownie przeszkolony serwis producentadsawcy.

Zabrania si samodzielnego monta obwizywacza bel siatkze wzgédu na wystpujace trudndci, stopie
skomplikowania mechanizméw oraz sytuacje szczegohiebezpieczne w czasie monta pierwszych
regulaciji.

Samodzielny montaobwigzywacza bel siatkmoze spowodowé niewtssciwe dziatanie prasy, co nie e
by¢ podstaw zadnych roszczewobec dystrybutora lub producenta.

Widok obwhzywaczy siatl przedstawiaj (Rys.54 ).

Uruchamianie mechanizmu owijania bel sfatlastpuje w taki sam sposéb jak uruchamianie owijania be
sznurkiem. Po poggnieciu za linke z kabiny cignika dwignia z rolky napina pasek klinowy, ktéry
przekazuje nagg za pomog watka (18) na piaststerujca (1). Przy stosowaniu nagu elektrycznego
nalezy nacisma¢ przycisk uruchamiapy sprzgto, ktore kdzie przekazywato ngd na watek i piast
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sterupca (1). Obracajca st piasta spowoduje zsueie dzwigni blokujacej (2) z jej gwintu zewgirznego
oraz opadricie dzwigni sterujcej (3) na gwint zewgirzny oprawy (4). Odlegkd ostrza dwigni sterujcej
(3) od gwintu oprawy (4) w pok@niu zerowym powinna wyndsiminimum 5 mm.

B

1 — piasta sterujca, 10 — przeciwng

2 — dwignia blokujca, 11 —linka,

3 — diwignia sterujca, 12 — sworzg przedni,

4 — oprawa z gwintem, 13 — sworzg tylny,

5 — rolka gumowana, 14 — pojemnik na siagk

6 — rolka dociskowa, 17 — dwignia uruchamiajca,

7 — rolka siatki, 18 — pet rozprowadzajcy,

8 — walec dolny, 27 — linka sterowania hamowaniem siatki,
9 — wspornik z n@m, 18— watek

Rys.54 BUDOWA MECHANIZMU OWIJANIA BEL SIATK A

Jednoczénie z obracajcej st piasty steryjcej (1) napd przekazany jest za pompéancucha na rolk
gumowan (5), ktéra wraz z rokk dociskow (6) bgdzie podawa siatke (7) do owijania bel w do6t nad

a7



podbieracz do podawanego materiatu i wraz z nimjdid beli. Obracgfa sé bela wcagnie siatk wraz

Z jeszcze podawanym materiatem i rozpocznie naigijij na siebie (wyspi zauwaalny wzrost pgdkosci
pobierania siatki z pojemnika). Czas od uruchomaiemechanizmu owijania do pagku samoczynnego
nawijania siatki na beltrwa w przegitnych warunkach zbioru okoto 5 sek. Po tym czasikezg zwolni¢
linke uruchamiaica nagd na obwizywacz siath (w prasach z ngdem elektrycznym zwolfi przycisk
uruchamiajcy silnik) i zakaczy¢ podawanie materialu do komory zwijania (zatrzgnmaagnik bez
rozigczania napdu WOM). Dalsze owijanie beli i olmiie siatki przebiega samoczynnie.

llos¢ owinig¢ bel siatlh (wymiar A —Rys.77 ) odmierzazdignia steryjca (3), ktdra zsuwa @iz gwintu
obracagcej st oprawy (4). Oprawa z kolem pasowym jest stalecdapna z walca dolnego (8). Po
catkowitym zsurgciu sk dzwigni sterugcej (3) z gwintu oprawy (4) nagiuje gwaltowne opadgtie jej
w dot. Nacagniete spezyny wspornika z nzem (9) spowoduaj uderzenie ria o przeciwng (10) i obcicie
siatki na catej jej szerokoi.

Przy wyladunku beli otwierana rama tylna spowodpjeez linke (11) powr6t dwigni blokujacej (2)

i sterupcej (3) oraz wspornika z nem (9) do poteenia wygciowego. W ten sposob cykl owijania bel
zostaje zakaczony a licznik rejestruje kolegrbek. Okresowo nabey sprawdzé dtugasc linki (11).

W przypadku nieskutecznego obdia lub podania siatki natg recznie zasymulow@, otwarcie komory”

i za pomog dzwigni uruchamiajcej (17) gcznie spowodow@a powrdt dwigni blokujgcej i ponownie
uruchomé obwigzywacz siath.

7.9. Usuwanie zapcha

UWAGA:

Zaktocenia w  funkcjonowaniu elementéw  wecigajacych (np. podbieracz,
slimaki wciagajace i podajnik) wolno usuw& dopiero wtedy, gdy silnik
ciagnika  jest wylaczony i gdy  kluczyk  zaplonowy jest = wwty.

Podczas usuwania niedrinosci wystepuje niebezpieczéastwo obrazen. Nalezy zawsze

nosi¢ rekawice ochronne.

W przypadku zapchania toru transportowania materjpbdbieracz <$limaki — widly nagarniacza ) do
wnetrza komory nalgy:
e w przypadku zapchania materialem w pierwszej kokgjnzatrzyma ciaggnik bez wyhczania WOM

i da¢ pracow& maszynie bez podawania materiat$liJ@mpchanie nie usunieessamoczynnie naky:

- wytaczye silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki,

— usun¢ zator uniemgliwiajacy normala prag maszyny za pomachaczyka znajdgrego s¢ na
wyposaeniu maszyny, podczas usuwania zapchemlery pamgtac o stosowaniu gkawic
ochronnych.

Jezeli w momencie wygpienia zapchania zadziatato jedno ze spiet przecazeniowych zesrubami
scinanymi, po usumtiu zatoru nalgy wymieni sruby w sprzgle. Z prawej strony maszyny zabezpieczone
sa rolki i pozostate mechanizmy podajnika i podbigeaza pomag dwochsrub scinanych M8x45 - 8.8 (1)

z nakgtkami zabezpieczagymi M8 (2), ktére mocuj koto tarcuchowe (3) nagu podajnika (Rys.55 ).
Sciecie $rub maze nasipi¢c przy zbyt daym obcizeniu rolek podajnika (przetadowanie prasy,
nieprawidtowy wytadunek beli, dostanieg dkamienia do wetrza komory z materiatem itp.) Ustawianie
otworéw w kole i w pidcie przed zamontowaniefrub utatwia klucz znajdagy sk w wyposaeniu.
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1 —sruba M8x45-8.8,

1 2 — naketka M8,
3 — koto taicuchowe 1",

Rys.55Z ABEZPIECZENIE ROLEK PODAJNIKA , STRONA PRAWA

Wykorbiony wat podajnika oraz podbieracz mbezpieczone przed przganiem z lewej strony maszyny
(Rys.56 ) za pomacdwochsrub scinanych M8x35-8.8 (1) z naftkami zabezpieczagymi M8 (2), ktore
mocup koto tancuchowe (3) nagmu podajnika widtowego do piasty na sworzniu przedrolki podajnika.
Sciecie srub maze nasipi¢ przy zbyt diaym obchzeniu widet podajnika i podbieracza (podawanie zbyt
duzej ilosci materiatu, zapchanie toru transportowego prgsy i

1 —sruba M8x35-8.8,
2 — naketka M8,
3 — koto tazcuchowe 3/4",

(IO D]

=

Rys.56 ZABEZPIECZENIE WIDEL PODAJNIKA | PODBIERACZA , STRONA LEWA

Jesli w przypadku wysipienia zapchania zatrzymalye sivszystkie podzespoly maszyny oznaczazmo,
zadziatato sprmto przecizeniowe na wale przegubowo teleskopowym (Rys.44 )taWim przypadku
nalezy wymieni srube $cinarg na novg o takich samych whkaiwosciach.

7.10. Potozenie spoczynkowe

W polazeniu spoczynkowym maszyna jest catkowicie godbna od cignika. Ma to miejsce
w okresie przerw w pracy. W tym celu nale

* usun¢ nagromadzony na maszynie materiat,

e upewnt si¢ czy w komora zwijania jest pusta i zamitai

e roziozy¢ sto podporowy prasy,

» odfgczy¢ przewody hydrauliczne oraz instakaejektryczn od cagnika,

* odfgczy¢ wat przegubowo teleskopowy i optzgo na podporze,

e odiagczy¢ dyszel maszyny i fecuch zabezpieczay od cagnika,

e czesci pozbawione farby zabezpieczyrzed korozj.
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7.11. Obstuga techniczna

7.11.1. Instalacja hydrauliczna

Do obowizku wytkownika maszyny naky;
e kontrola stanu technicznego szybkuzly oraz przewodéw hydraulicznych,
e kontrola szczelnii catego uktady hydraulicznego.

UWAGA:
A Wszelkie czynndci naprawcze instalacji hydraulicznej mog wykonywaé jedynie
wykwalifikowane osoby.

Instalacja hydrauliczna nowej maszyny jest napemimlejem hydraulicznym Agrol U. W przypadku
jakichkolwiek wyciekow nalgy obowihzkowo zabezpiecZymiejsce wycieku. Miejsca kontaktu oleju ze
skor nalezy przemy woda z mydiem. W przypadku dostania sileju do oczu, nafy natychmiastowo
przemy oczy dua iloscia wody. Diugotrwate oddziatywanie oleju ze skdub oczami mee wywota
podranienie - naley obowizkowo skontaktowasie z lekarzem.

Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziazkodliwie na drogi oddechowe. Zaggoie
wystepuje tylko wtedy, gdy olej jest silnie rozpylony @fa olejowa) lub w przypadku paru, w trakcie
ktérego mog uwolni¢ sie zwigzki trujace.

UWAGA:
Uktady hydrauliczne i ich elementy 9 zgodne z 1SO 4413:2012, Nedy i sterowania
hydrauliczne - Ogdlne zasady i wymagania bezpieargtwa dotyczace uktadow i ich
elementow.

UWAGA:
Przewody hydrauliczne naley wymieni¢ na nowe po 5 latach eksploataciji maszyny.

Olej, ktory wyciekt z uktadu naky zebrd i umiescic w oznakowanym pojemniku w celu przekazania do
punktu zajmujcego s¢ utylizaci lub regeneragjzuzytych olejéw.

Instalacja hydrauliczna musi bycatkowicie szczelna. Dopuszcza siiewielkie zjawisko "pocenia &i
natomiast w przypadku wykrycia wycieku "kropelkowé&gabrania i dalszej pracy do czasu usgnia
usterki.

Przed odiczeniem uktadu hydraulicznego maszyny oghoika naley pametaé o wyzerowaniu w nim
cisnienia. Pozostawienie diienia w przewodach maszyny #eo uniemaliwié ponowne podiczenie
przewoddéw do gignika. Usuwanie énienia z uktadu hydraulicznego maszyny pogoekniu od cjgnika
grozi wyciekiem oleju pod wysokimgiieniem.

7.11.2. Instalacja elektryczna

Do obowizku wytkownika maszyny naky;
e kontrola stanu technicznego przewoddéw elektrycznystierownika, wtyki gniazda wiki swiatet
i sterownika, pajczen wiagzki elektrycznej z innymi jej elementami,
e kontrola dziatania instalacjiswietleniowej maszyny,
» kontrola ewentualnych przetaprzewoddw.
Napiecie instalacji elektrycznej maszyny wyngse 12 V zaliczane jest do napia bezpiecznego dla
cztowieka. Pamgita¢ jednak naley, ze samo naptie (w przypadku ewentualnego przebicia) nie stanow
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zagraenia dla cztowieka, natomiast skutki awarii elekmyej przejawiajce sé np. w niepaadanym
uruchomieniem funkcji maszyny - nipza sol negatywne konsekwencje.

UWAGA:
Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalgy skontrolowaé stan techniczny instalacji

A elektrycznej.
W przypadku wykrycia usterki nalezy obowigzkowo wymienié wadliwy element na

nowy.
\\< (Wityczka 12 N)
Oznaczenia zlaczy i1 kolordw przewodow:
Lampa prrzednia pozvcyina: L- Swialta kier.lewe 2oty
z‘amﬁ:ﬁcﬁPSW' pozyeyna: = - R- swiatta kier. praw zielony
; >l = g 2 31- przewod masowy brazowy (lub biaty)
Lampa tylna zespolona: % gl 512 N 54- swiatta hamowania "stop" czerwony
Vi lona: i = L ]
zaréwka P21 W (Swiatto kier.), N| O[S |N|s 58R- swiatta pozycyjne czarmy
Zarowka P21 (swiatfo "stop”) - -]
Zaréwka CIW (Swiatto pozyeyine); (- O D D D d [
2 TURUTUT T
Lampa zespolona obrysowa: h: o < — -
zarowka P5TW. Fs S I
7 s 2N
H® X H® A
\\\._____//" —— PP ——] )\__.»//
- Lampa przednia pozyc. E 92 D
czarny czarny
i F, A
o| + czerwony czerwony =+ |o
] L L
zofty zielony
Lampa tylna zespolona LT-70 kpl —
Lampa zespolona przednio-tylna obrysowa typu W21.3z

Rys.57 SCHEMAT INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ PRAS ZWIJAJ ACYCH
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7.11.3. Ukiad napedowy

Do obowizku wytkownika maszyny nalsy;
» kontrola stanu technicznego elementow gulpvych: przektadnia gtowa, taryska, ostona watu
przegubowo teleskopowegontaichy, kota tacuchowe, tayska.
» kontrola stanu oleju przektadniowego oraz wymiana,
e smarowanie zespotowigskowych.
Nowa maszyna jest wypasama w przektadgi ktéra jest napetniona olejem przektadniowym. Qbat
przektadni sprowadza esido kontroli oraz wymiany zytego oleju. Nalgy pamktaé, ze wszystkie
czynndci obstugowe a w szczegokud kontrola poziomu oleju i ewentualne jego uzuferie, naley
wykonywa gdy maszyna jest ustawiona w poziomie. Wyraiateju naley wykonywa zaraz po pracy
maszyny kiedy przektadnia jest rozgrzana, a ewémtuaanieczyszczeniag swymieszane z olejem.
Wymiany naley dokon& z zachowaniem szczegdlnej ogtrosci z uwagi na wysak temperatuy oleju,
ktora grozi oparzeniem skory.
Przektadnie tacuchowe prasy znajdujie pod ostonami zaréwno z lewej jak i z prawej strobgncuchy
(16B) gtbwnego nagmlu posiadaj aktywne napinacze ze gpynami, dzéki ktérym tancuch jest caly czas
prawidiowo napinany. Stan napia tych tacuchow naley kontrolowa co 600-700 bel, a w przypadku
uszkodzenia ktérego z elementow przektadni fdauchowej nalgy bezzwiocznie wymiedi na nowy.
Pozostate przektadnie flauchowe posiadaj"sztywne" napinacze. Stan negia tych tacuchdw nalgy
kontrolowa& co 300-400 bel. 3k stwierdzi sé usterk w przektadni nalgy ja jak najszybciej usut
wymieniapc uszkodzogm czs¢ na nows. Wszystkie przektadnie d@uchowe pras, ktérych dotyczy instrukcja
smarowane gautomatycznie dgki zamontowanemu systemowi smarowania. Obstugasystogranicza
sie do napetniania zbiornika olejem oraz kontroli ¢eysi filtra znajdugcego s¢ w zbiorniku. W przypadku
zwijania balotéw z siana i zielonek najestosowa biodegradowalne oleje niestangue zagraenia
toksykologicznego. Producent maszyny poleca pogoazy olej polskiej produkcji SINAPIS-Bio.
Sposéb regulacji poszczegolnych przektadictehowych pokazano w rozdziale "Regulacje i nastawy
Miejsca i czstotliwos¢ smarowania oraz dziatanie automatycznego systemanosvania tacuchéw opisane
s3 W rozdziale "Smarowanie".

7.11.4. Komora tylna

Zamknicie komory tylnej nagpuje po wiczeniu cénienia do instalacji hydraulicznej w kierunku jej
zamykania (odwrotnie w poréwnaniu z otwieraniem) [o przestawieniu avigni rozdzielacza
hydraulicznego aignika w odwrotne potaenie. Podczas wykonywania regulacji lub napramwisewych
przy podnisionej komorze tylnej nalepamkta¢ aby bezwzgldnie zabezpieczysitowniki komory przed jej
opadaniem. Zabezpieczanie pokazano na Rys.58

UWAGA:

Przy oczyszczaniu prasy oraz w czasie regulacji iapraw podniesiora rame tylng (2)
nalezy obowiazkowo zabezpiecz§ przed opadneciem za pomog zabezpiecza (5)
znajdujacych sk po obu stronach maszyny przy cylindrach hydraulicaych (3).

f Zabezpieczenia (5) naley nasumé na tloczyska rozsunetych cylindréw (3)

i zabezpiecz¢ za pomo@ przetyczek (4). Po przeprowadzeniu czynrici obstugowych
lub naprawczych naley pamieta¢ o odblokowaniu obejm i zabezpieczeniu ich n
sworzniach przed opuszczeniem ramy tylnej. Préba afszczenia przy zabezpieczonyc
cylindrach moze prowadz do ich uszkodzenia a w przypadku takiej proby przy
jednostronnym zabezpieczeniu nawet do trwatej defonacji ramy tylnej i uszkodzenia

prasy.

> U
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a) rama tylna otwarta zabezpieczona b) rama tylna zamknita
1 - rama przednia, 2 — rama tylna, 3 — cylinder; grzetzczka , 5 — zabezpieczenie

Rys.58 ZABEZPIECZANIE RAMY TYLNEJ

W dolnej czsci komory tylnej znajduje sisystem napinaniadauchow zwijagcych. Sposob ich regulacji
podano w rozdziale " Regulacje i nastawy". Przestgpnalezy systematycznie kontrolowsastan taysk na
pretach tacuchow zwijagcych. Uszkodzone kyska mog prowadzt do nieodwracalnego uszkodzenia
komory zwijapcej maszyny.

7.11.5. Podbieracz

Widok podbieracza wraz z elementami skladowymipd¥gracujcymi przedstawiaRys.59 .

Podbieracz (1) jest zamontowany do ramy podajnilasyp(2) wychylnie (na osi), co udavia regulacg
jego wysokdci za pomog cylindra hydraulicznego nurnikowego (3), sterowgme kabiny cignika.

W przypadku pracy tylko z dwoma przewodami hydicrymi przed podniesieniem lub opuszczeniem
podbieracza naky przestawé dzwigni¢ rozdzielacza hydraulicznego prasy w kierunku "pecdicz"
(nalepka- Rys.21) i naginie poda cisnienie z cagnika.

W przypadku pracy z trzema przewodami hydraulicznglzwignia rozdzielacza powinna na state pozosta
w pozycji B (rama tylna). Podnoszenie podbieracstpuje po podaniu énienia z cagnika do przewodu
(3) (Rys.46 ) Po ustawieniwdigni podawania énienia w cagniku do potéeniasrodkowego (neutralnego)
podbieracz opada do paknia dolnego pod wiasnymegarem.

1 — podbieracz,

2 — rama podajnika,

3 — cylinder nurnikowy,

4 — palce sprzyste,

5 — kolo kopiujce,

6 —sruba regulacyjna,

7 — ruszt podbieracza,

8 — taicuch zabezpieczagy,

9 — hak zaczepowy,

10 — spezyna odcgzajgca,
11- zderzakowsruba regulacyjna
rusztu,

12— naketki regulacji spezyny
odcigzajgcej,

Rys.59USTAWIENIE | OBSLUGA PODBIERACZA
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Wysoka¢ robocz podbieracza naby ustawig hydraulicznie na rownym terenie przed rozpogam
zbioru. Podbieracz (1) powinien byak ustawiony, aby przy zbiorze stomy palcecsyste (4) nieznacznie
przeczesywahsciernisko. Przy zbiorze siana suchego i pétsuchegloe podbieracza (4) nie powinny
ocier& o podiae. Podbieracz natg ustawid w wyzsze pot@enie przy wyszym sciernisku oraz przy
zbiorze wekszego plonu a tak przy wekszych nierbwngciach terenu. Po ustawieniu wysékbroboczej
podbieracz naley zabezpieczy przed opadriciem za pomagtancucha (8) zaczepi@j odpowiednie jego
oko na haku (9) znajdagym st na boku prasy.

Po zakaczeniu zbioru (przed wyjazdem na dgpgodbieracz (1) naky podnigé hydraulicznie do gérnego
potozenia i obowizkowo zabezpieczyprzed opadrtiem za pomag tancucha (8) zatlzonego na hak (9)
ramy (podobnie jak w pokeniu roboczym). W prasach z szerokimi podbieraczaaticuchy
zabezpieczafe wysokaéc robocz i transportow znajdug sie po obu stronach podbieracza.

7.11.6. Obwigzywacz sznurkiem

UWAGA:

Czynnosci zwigzane z zaktadaniem sznurka oraz regulagj obwigzywacza mog byé

wykonywane tylko i wylacznie przy wylaczonym silniku ciggnika, wyjetym kluczyku ze
stacyjki oraz przy zabezpieczonym zestawie gginik-maszyna przed niekontrolowanym
przetoczeniem poprzez zaggniecie hamulca postojowego agnika. Po zakaiczeniu

czynnasci  obstugowo-regulacyjnych upewnij s czy wszystkie ostony zostah

prawidtowo zamkniete.

Przed rozpocxiem pracy naley wtozy¢ do pojemnika (4) kibki sznurka zgodnego z wymaganiami

podanymi w charakterystyce eksploatacyjnej i neepad na prasie. Sznurek przy vaganiu zesrodka

kicbka do géry musi hyrozkrecany. Kaice sznurka naky polaczy¢ ze sobh w pojemniku w ten sposéb,

aby zewstrzny koniec z pierwszego didka byt zwiazany z kacem wyprowadzonym zé&odka drugiego

kicbka i zostat przewleczony przez tylne oczko prowadav pojemniku. Zavgizany wezet powinien by

mozliwie jak najmniejszy, dobrze zdaiety i bez zbyt diugich kacow. Podobnie mma pohczy¢ nastpne

kiebki sznurka.

Koniec sznurka wyprowadzony zeodka pierwszego kbka naley przewlec przez prowadrid oczko

w pojemniku i przez hamulec (1) (Rys.60 ). Nasie sznurek naky dwukrotnie owin¢ na kole z rowkiem

wariatora (2) jak pokazano na rysunku i na nalepa@rasie. Sznurek musi bywyprowadzony z kota

z rowkiem z goéry a nagbnie przewleczony przez oczko prowackz (10) i wsunjty miedzy kétko podajce

(4) (radetkowane) i kétko dociskowe (5) w kierurdkol tytu przez oczko prowagize.

Koniec sznurka powinien Bywyciggniety poza ostatnie oczko prowage na okoto 20 cm w kierunku

prowadnicy (7). Po kalym nasgpnym owingciu beli koniec sznurka zostanie automatycznie ghpaia

wymagan diugac.

W czasie eksploatacji nale sprawdzé ostrég¢ noza i jego swobodne wychylaniegsilo gory. Zawsze po

nowym zat@eniu sznurka naky ustawé prowadni¢ (7) w poblizu naza odcinagcego tak, aby przy

wyciagganiu sznurka prowadnica przesuwataa srodka na prawstrore prasy.

1 — hamulec sznurka,

2 — koto pasowe wariatora,

3 —regulacja gstasci owinigcia,

4 — koto podajce sznurek,

5 — koto dociskowe,

6 — regulacja docisku rolki,

7 — prowadnica sznurka,

8 — n& do obcinania sznurka,

9 — ogranicznik szerokoi

owijania,

10 —sruba oczkowa.

7%

24

Rys.60 SCHEMAT OBWI AZYWACZA BEL SZNURKIEM
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7.11.7. Obwiazywacz siatki

UWAGA:

Czynnosci zwigzane z zaktadaniem siatki oraz regulag obwiazywacza mog byé

wykonywane tylko i wylacznie przy wylaczonym silniku ciggnika, wyjetym kluczyku ze
stacyjki oraz przy zabezpieczonym zestawie gginik-maszyna przed niekontrolowanym
przetoczeniem poprzez zaggniecie hamulca postojowego agnika. Po zakaiczeniu

czynnasci  obstugowo-regulacyjnych upewnij s czy wszystkie ostony zostah

prawidtowo zamkniete.

UWAGA:
A Uzytkowniku: Rolka siatki mo ze wazy¢ nawet ponad 30 kg — w razie potrzeby zapewni|j
sobie pomoc drugiej osoby podczas manipulowania fad.

Zaktadanie siatki.

Przed przysipieniem do zaktadania siatki naje sprawdzt, czy wspornik z nzem (8) znajduje 8i
w potazeniu wygciowym tj. czy cdwignia steruca (4) jest zalona na piast sterugca (3). Ponadto
dzwignia sterujca (4) powinna znajdowasie w najnizszym miejscu tarczy stegdej (2).

Schemat prowadzenia i zakladania siatki przedsteevipna Rys.61 oraz Rys.62

W celu zatagenia rolki siatki nalgy odsunc i zabezpieczy blokad: pojemnika (22) i odchwyi do przodu
pojemnik siatki (13). Po tym zabiegu naleodbezpiecz§ sprzyne (21) shizaca do regulacji sity
hamowania (regulagjta realizujemy poprzez zaczepienie gggny na odpowiednimagbku blachy bocznej
pojemnika — okresowo nalg sprawdza czy bela jest hamowana Wtawie) i odchyle max do tytu ramy,
na ktérym znajduje sita spezyna, wysug¢ do przodu tarezhamulca wraz z rgr(23). Oprécz tego natg
zdja¢ tozyskowanie (24) z rury. Naginie naley wsurg¢ w rolke siatki (15) (obracaf nig w kierunku jaki
umazliwiaja sprzyny zabieraka) do oporu takchamulca wraz z rgr(23), zatayc¢ tozyskowanie (24). Tak
»uzbrojom” rolke siatki wiazy¢ do pojemnika (13) wprowadzaj wyciecie za tarcz hamulcovg w wycigcia
w bocznej blasze pojemnika. Ruzabezpieczy sprzyng (21). Koniec siatki przekyé przez pet
rozprowadzajcy siatke (7) i rbwnomiernie wsut (rozchgnicta na cad szerokd¢) miedzy pae rolek
podapcych (5-6). Poteenie kgtowe peta decyduje o skuteczém rozprowadzania siatki na catej szerédo
beli. W takim przypadku natg indywidualnie dopasowakat ustawienia pgta (poprzez zakontrowanie
nakrtek w odpowiednim poteeniu peta) dla uzyskania najlepszego efektu owdia siatly. Okresowo
kontrolow& napkcie linki (11) tak, aby w pozycji spoczynkowej taac hamulca siatki (23) byta
odhamowana (rolka siatki dajsic obréct rgka). Luz pomedzy tarca hamulca (23) a klockami
hamulcowymi (25) powinien wynasbk. 1mm.
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5 — rolka gumowana,

6 — rolka dociskowa,

7 — pret rozprowadzajcy
siathke,

13 — pojemnik siatki,

15 — rolka siatki,

19 — spezyna docisku rolek,
20 — ramg ze spgzyng
(regulacja sity hamowania),
21 — spezyna,

22 — blokada pojemnika,
23 — tarcza hamulcowa

Z rurg,

24 — f@yskowanie,

25 — klocki hamulcowe.

Rys.61 PROWADZENIE SIATKI

%)

Rys.62 SPOSOB ZAKEADANIA SIATKI

Proba obcinania siatki
UWAGA:
Zaktadanie i proba obcinania siatki musa byé przeprowadzane z zachowaniem

Q szczegollnej ostranosci ze wzgédu na ostry i udarowo pracujacy né& i dzwignie

sterujace, oraz ze wz@gidu na duza mas rolki siatki. Przeciagganie siatki w poblizu noza
i przeciwnoza musi by przeprowadzane tylko przy pomocy haczyka é&dacego
w wyposaeniu kazdej prasy.

Po zalgeniu siatki zwlaszcza w nowych prasach lub pozsitej przerwie w eksploatacji nale
przeprowad# proke jej obcinania. W tym celu po zadeniu siatki i po przeggnieciu jej poniej
przeciwnaga oraz po sprawdzeniu ustawienia mechanizmow gywiacza siatk nalezy wiaczy¢ sterownik
prasy w celu kalibracji uktadu. Podczas kalibraxjk do obcinania siatki powinien udefzy przeciwné
i obcig¢ siatke rownomiernie na catej szeralm. Obcinanie siatki naly uzna& za prawidtowe, jeeli
pozostanie kilka pojedynczych nie ofdgch nitek, ktére bdzie mana fatwo oderw@ od pozostajcej
w prasie siatki.

Poprave skutecznéci obcinania siatki moa uzyska przez naostrzenie pa obcinagcego siatk lub przez
zwiekszenie nagigu spezyn napinajcych wspornik z ngem.
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7.11.8. Ostony

Ostony przednie (prawa i lewa) posiagdapmki zatrzaskowe, ktére unieptiviaj g reczne otworzenie oston
— mazna je otworzy jedynie za pomagnarzdzia — obracap trzpier zatrzasku w prawo nprubokretem
(Rys.63).

UWAGA:
Po zakaczonej probie obcinania nalepamkitac o odblokowaniu ramy tylnej.

Rys.63 OTWIERANIE OSLON BOCZNYCH .

W celu zamknjcia oston nalgy je swobodnie pici¢ w koncowej fazie domykania, ewentualnie dogisn
celem zatrzéniecia zamkdéw (sworznie zamkdédw naprowadzsic same na tuleje prowagte
i zablokup przed samoczynnym otwarciem, wimg styszalne ,klikrngcie” sprezyny zatrzasku).

UWAGA:
Maszyny nie wolno nigdy uaywaé z otwarta ostom  ochronna!
Ostone ochronna otwieraé tylko wtedy, gdy wyskpuje dostateczna wolna przestraé do

odchylenia ostony.

Maszyny nigdy nie uruchamia z uszkodzonymi lub zdgtymi urz adzeniami ochronnymi
(np. ostonami ochronnymi i wspornikami odlegtéciowymi). Przed otwarciem urzdzen
ochronnych: wytaczyé naped od watu odbioru mocy i silnik cagnika, odczek#, az
maszyna zatrzyma si, wyjaé kluczyk zaptonowy.

Ostona pojemnika siatki (g6ra maszyny) otwierasa p@przez przekcenie pokgtet w odpowiedny strore.
Ze wzgkdu na cgstotliwos¢ otwierania tej ostony nie potrzebaywa¢ narzdzia w celu jej otwarcia, jednak
bezwzgédnie naleéy pametac o koniecznéci zamknecia ostony podczas pracy.

W przypadku konieczr$ai dostania si pod pozostate ostony naleodkreci¢ sruby mocugce i zdpé ostore.
Po dokonaniu regulacji lub naprawy nglggponownie zatgy¢ i przykreci¢c wszystkie ostony.

7.11.9. Uklad jezdny

W przypadku uszkodzenia kota jezdnego maszynyzpaéebezzwlocznie napradi W tym naley ustawé
prag na ptaskim i stabilnym podia. Zabezpieczy prag przed przetaczaniem poprzez paeioie klindw
pod koto po przeciwnej stronie mio, ktére jest demontowane. Ngstie tylko zluzowa naketki kota
zachowujc kolejngé po czym uni& maszyr przy pomocy odpowiedniego podmika samochodowego
na wysoké¢ umazliwiajacg swobodne manewrowanie kotlem. Poghik nalery podktadé pod rame

57



podajnika (1) bezpwednio blisko kota. Przy diszych postojach natg bezwzgédnie podstawd stabilnego
kozia.

Montaz kota nastpuje w kolejnéci odwrotnej przy czym dokcenie uniesionego kola jest wghe
a ostateczne dodcenie kota wkaciwym momentem (290Nm) przy zachowaniu kolégiggowinno nasfpi¢

po opuszczeniu maszyny na poaio Pewné¢ dokrecenia nakgtek naley sprawdzt bezwzgédnie po
pierwszych 10h pracy a w okresie normalnej ekspljato 50h.

Rys.64 PUNKTY PODKLADANIA PODNO SNIKA PRZY DEMONTA ZU Rys.65K OLEINOSC DOKRECANIA
KOLA NAKRETEK

7.11.10. Agregacja prasy z owijarka

PrasySIPMA PS 1210 CLASSIC, PS 1211 FARMA PLUS, PS 1EF2RMA PLUS mog by¢ wyposaone
w zaczep (Speg kpl. 5279-260-500.00) umliwiajacy agregagj wymienionych pras z owijagkSIPMA
OS 7531 MAJA. Sprgnicte maszyny powinny wspotpracoiva ciagnikiem rolniczym o mocy min 80KM
oraz wydatku pompy hydraulicznej min 50l/min

UWAGA:
Zespot sprazgu 5279-260-500.00 przeznaczony jest do agregaciap statokomorowych
A SIPMA PS 1210 CLASSIC, SIPMA PS 1211 FARMA PLUS, $IMA PS 1221 FARMA
PLUS, SIPMA PS 1213 FASTER, SIPMA PS 1223 FASTER awijark 3 ze stawiaczem
bel SIPMA OS 7531 MAJA.

UWAGA:
Podczas agregowania prasy z owijark nalezy zachowa& szczegOln ostroznosé
| przestrzega przyjetych zasad bezpiecaestwa.

UWAGA:
Zabrania si¢ poruszania po drogach publicznych zestawem prasa ewijarka. Jazda
agregatem dozwolona jest tylko i wygcznie podczas pracy na polu.

UWAGA:
Zabrania sie¢ przebywanie 0oséb postronnych w pohiiu pracujgcego zestawu maszyn.

> B b
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UWAGA:

Minimalny promie n skretu w prawo zestawem prasa - owijarka wynosi 6m. Zavacanie

na mniejszym promieniu mae skutkowat uszkodzeniem maszyn. Zalecaekzawracanie
zestawem w lew strone.

>

UWAGA:

Wytadunek beli z prasy naley bezwzgédnie wykonywaé gdy zestaw prasa - owijarka
znajduj g sie w linii prostej (Rys.66 ) .

>

UWAGA:

SIPMA S.A. nie ponosi odpowiedzialnéci za uszkodzenia podzespotu lub ktorejkolwiek
z maszyn wynikie z agregacji prasy z owijarl inna niz SIPMA OS 7531 MAJA.

>

Rys.66 WYLADUNEK BELI PODCZAS PRACY PRASY Z OWIJARK A

Montaz elementow speyu do owijarki bel.
* dyszel owijarki nalgy przestawdé z potaenia transportowego na robocze blakugo sworzniem
zabezpieczatym w srodkowym otworze. Zaczep owijarki nale przestawd na gorne otwory

jednoczénie montujc tancuch oraz wspornik kamegyubg M16x160 a wraz z nim kamgcofania jak
na Rys.67 .

» do dyszla owijarksrubami M12x135 naley przykreci¢ prowadnie beli tak jak na Rys.67 .

Sworzen zabezpieczajacy

Kamera cofania Wspornik kamery

tancuch

Sruba M16x160
Prowadnica

Sruba M12x135

Rys.67MONTAZ ELEMENTOW SPRZ EGU DO OWIJARKI
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e po zamontowaniu wspornika wraz z kameofania nalgy przykrci¢ do niego ostonk kamery za
pomog srub M6x16 pamgtajac 0 wypuszczeniu przytzy kamery przez odpowiedni otwor we
wsporniku kamery Rys.68

Ostonka kamery

Sruba M6x16

Rys.68 M ONTAZ ELEMENTOW SPRZ EGU DO OWIJARKI

W celu agregacji prasy z owijarknalezy owijarke ustawé na twardym podiau, za pomog podpory
owijarki nalezy ustawt oko dyszla na wysokoi zaczepu prasy. Owijagk za pomog sworznia
zabezpieczgpego paiczye z zaczepem prasy a ngstie przestawi podpoe owijarki w potazenie
transportowe. Przewody hydrauliczne owijarki agl@odhczy¢ do gniazd zamontowanych na prasie jak
pokazano na Rys.69 . Przewdd sterowania owijarkizggpodhczye do gniazda znajdagego s¢ na belce
przedniej prasy (Rys.70 ). Po przewodach hydranjic naley poprowadzt wigzke zasilajca kamery.
Przewody sterowania i kamery przymocéwao przewodéw hydraulicznych za pomo®pasek
zaciskowych. Po pogézeniu kamery nahy ja ustawt tak aby na wiwietlaczu widoczny byt koniec
ze&slizgu bel oraz cata owijarka.

Gniazda hydrauliczne

Przewody hydrauliczne
owijarki
Sworzen zabezpieczajacy

RysS.69 AGREGACJA PRASY Z OWIJARK A
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Gniazdo sterowania owijarki

Rys.70 AGREGACJA PRASY Z OWIJARK A

7.12. Regulacje i nastawy

7.12.1. Ukiad napedowy

7.12.1.1. Ustawienie i regulacja sprzgta klowego

Przy uruchamianiu prasy nale sprawdzt, czy przy otwieraniu ramy tylnej ngpuje petne rozczanie
sprzgla klowego przenogzego napd na tacuchy zwijagce (Rys.71 ). Tarcza (1) spgta powinna by
wysunita z piasty (2) na odlegié 4+6 mm, co zapewnia catkowite rgeztenie napdu w kadych
warunkach. Rozkzenie sprggta nasgpuje na pocgtku hydraulicznego podnoszenia ramy tylnej poprzez
specjaln srube regulacyjm (4) zamontowag do sworznia cylindra prawego (3) a rpstie przez dwignie
(5), ciegno (6) iprzez widelki ramienia wgdzapcego (7). Samoczynne ponowneagdanie sprgglta
zapewnia spiralna sgtyna powrotna (8) po zamlguiu ramy tylnej i po uruchomieniu nggu prasy. Przy
zalhczonym spregle tarcza spegta powinna i opiera& 0 powierzchrg oporow piasty.
Regulacg odlegiaci miedzy tarca (1) i piasy (2) sprzgta przeprowadza giza pomog ciggna (4).
Wydtuzenie cégna spowoduje zmniejszenie luzuetiy tarczami i odwrotnieSruba specjalna (4) rae by
wykrecona max. na 20 mm i powinna dyabezpieczona przeciwnalta. Nalezy rowniez pamktad
0 codziennym smarowaniu tarczy sgta (1) smarem statym przez dgstg z zewntrz smarowniczk (9).
1 — tarcza spragta,
2 — piasta spragta,
@ 3 — cylinder hydr. prawy,

4 —sruba regulacyjna M12,
5 — dwignia,
6 — cigno,
7 — ramg wylyczapce,
8 — spezyna,
9 — smarowniczka

4 -6'mm

Widok z boku Widok z gory

Rys.71USTAWIENIE | REGULACJA SPRZ EGLA KLOWEGO NAP EDU tANCUCHOW ZWIJAJ ACYCH



7.12.1.2. Regulacja taaicuchéw nagdu gtéwnego

Naped gtéwny oraz nagrl rolek podajnika znajdujegspo prawej stronie maszyny.
Napiccie gidbwnego ftacucha napdowego realizuje w czasie pracy napinacz aktywnryk naley
wyregulowa tak, aby uzyskaodlegtagé wskazan na Rys.72 . Nie naty nadmiernie napirtaspgzyny
napinacza (wysokd mniejsza ni 140) gdy powoduje to szybsze zycie elementow przektadni
tancuchowej wynikagce z samoobgrenia. W celu napcia tarcucha nalgy poluzowa przeciwnakgtke
(6), wyregulowg naketka (5) dlugs¢ sprzyny (4) zgodnie z podanym wymiarem. Zakontrowa
przeciwnakgtke (6).
= 1 — gtéwny t@icuch nagdowy,

2 — ramg napinacza,
3 — pret gwintowany,
4 — spezyna,
5 — naketka regulacyjna,
6 — przeciwnakitka.

Rys.72REGULACJIA GLOWNEGO tA NCUCHA NAPEDOWEGO

Napiecie tancucha nagdowego podajnika widtowego réwrigealizowane jest przez aktywny napinacz,
ktory naley wyregulowa tak aby tacuch byt odpowiednio nagy (fancuch powinien si da¢ delikatnie
ugin& reka) (Rys.72 ). W celu nagtia taacucha nalgy odkreci¢ przeciwnakgtke (5) i za pomog naketki
regulacyjnej (3)sruby (6) i spezyny (7) odpowiednio napt tancuch. W przypadku braku gwintu Seubie
napinajcej naley odkreci¢ sruby wspornika (4) i przestadvivspornik (8) wyej lub go obrddi.

1 — tarcuch napdu podajnika,

2 — ramg napinacza,

3 — naketka regulacyjna,,

4 —sruba wspornika,,

5 — przeciwnakitka,

6 —sruba napinajca,

7 — spezyna,

8 — wspornik napinacza.

Rys.73REGULACJIA tA NCUCHA NAPEDOWEGO PODAJNIKA WIDLOWEGO .
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7.12.1.3. Regulacja taricucha walcow zwijapcych

Naped walcoéw (tylko prasa SIPMA PS 1221 FARMA PLUS) jhge st po lewej stronie maszyny.
Regulacji nacigu taicucha dokonuje si napinaczem biernym poprzez ngkg (5) po uprzednim
zluzowwaniu nakgtek (3) i (4) (Rys.74 ). Po wyregulowaniu ngtenaketki ponownie dokgcic.
- I 1 — taicuch napdowy,

%ﬂ/ 2— pret gwintowany,
3 — naketki zaciskagce,

4 — przeciwnakitka,

5 —naketka regulacyjna,

Rys.74REGULACJIA t A NCUCHA NEPEDOWEGO WALCOW ZWIJAJ ACYCH.

7.12.1.4. Regulacja taarcuchéw zwijajacych

Przy zamkngtej ramie tylnej (1) odlegkg od ptytki korpusu (2) napinggego tacuchy zwijajce do kdca
sruby ograniczajcej (3) powinna wynogi5+10 mm (jednakowo po obu stronach prasy) — RysRegulacs
tej odlegtaci przeprowadza siza pomog ww. sruby z przeciwnakitks. Prawidiowy luz zabezpiecza
tancuchy zwijajce przed uszkodzeniem w czasie zwijania materifdatomiast napiie tacucha
zwijajacego realizowane jest przez spme (4) przy pomocysruby specjalnej (5) z przeciwnakka (6).
Wysoka¢ sprzyny haley wyregulowa jednakowo po obu stronach prasy na 320mm.

1 - rama tylna,

2 — korpus napinagy,

3 —sruba ograniczajca,

4 — spezyna,

5 —sruba specjalna,

6 — przeciwnakitka.

Rys.75REGULACJIA t A NCUCHOW ZWIJAJ ACYCH.
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7.12.1.5. Regulacje podbieracza

Widok podbieracza wraz z elementami skladowymipdygracujcymi przedstawia Rys.59 .

Po ustawieniu wysokai roboczej podbieracza (1) naje ustawé potazenie kotka kopiujcego (5)
wzgledem korpusu podbieracza za poméab (6) tak, aby zapewniato kopiowanie terenu iezgieczato
palce spgzyste (4) przed przegieniem. W prasach z szerokimi podbieraczami kotduggpe znajduj sie

po obu stronach podbieracza.

Prety rusztu (7) powinny swobodnie op&dana materiat podawany przez podbieracz do podajnika
widtowego. Do ustawiania gérnej granicznej pozyuapztu shia zderzakoweruby regulacyjne znajdage

sie po obu stronach rury rusztu. Przy zbiorzekszego plonu zwlaszcza diugiego materiatu rusztzgal
ustawt tak, aby kace petow mogly by podnoszone do wgzego poteenia. Przy zbiorze krotkiego,
suchego materiatu korzystne jest ograniczenie wgsbipodnoszenia ptow rusztu. W gérnym pot@niu
prety rusztu nie mog ocier& o waiki ftaicucha zwijagcego lub w przypadku prasy SIPMA PS 1221
FARMA PLUS o walec zwijajcy.

Naped podbieracza znajduje ¢siz jego lewej strony pod osten Aby dokon& regulacji tacucha
napedzapcego podbieracz nate w pierwszej kolejnéci zdja¢ ostore.

Napinanie tacucha (Rys.76 ) ngdu podbieracza §limaka realizowane jest poprzez poluzowasrigby
oraz obrécenie rolki napingjej zgodnie z zaznaczonym kierunkiem do prawidtawagpécia tancucha.
Przytrzymujc rolke w pozycji napitego taxcucha dokgcic srube.
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Rys.76 REGULACJA £t A NCUCHA NAPEDOWEGO PODBIERACZA | SLIMAKOW .

7.12.1.6. Regulacje gstosci i szerokasci owiniecia bel sznurkiem

Schemat obwgzywacza bel sznurkiem przedstawia Rys.60

Gestas¢ owijania bel sznurkiem nie by¢ regulowana poktiem wariatora (3) znajdagym sk na prawym
boku prasy (pod ostaph Przy pokegcaniu pokettem w lewo §ruba regulacyjna dolzie wykrcana)
zwigkszamy @gstcs¢ (ilos¢ nawing¢) sznurka na beli a przy pekaniu wprawo zmniejszamy #6
nawini¢. Informacja o regulacji ggtasci nawini¢ sznurka podana jest na nalepce przy gbkr Wicksz
gestas¢ owinigé zaleca si przy zbiorze bardziej wilgotnego i krotkiego méer oraz przy stosowaniu
cienszego sznurka.

Szerokd¢ owiniecia bel (odlegté skrajnego owinicia od ptaszczyzny czotowej beli) by regulowana
za pomog ogranicznikéw (9) znajdggych sé po obu stronach ramy obyziywacza. Przy przestawieniu
ogranicznikéw dagrodka prasy skrajne nawimia sznurka na belichla bardziej przesugie dosrodka beli

i odwrotnie. Zaleca sijednakowe ustawienie ogranicznikow po obydwu stobrprasy.
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7.12.1.7. Regulacje obwizywacza siatki

llos¢ owinie¢ bel siatly zalezy od ustawienia gvigni sterujcej (3) na oprawie (4) (Rys.54 Rys.77 ).
Regulacg przeprowadza esisrubg z przeciwnakstka ustalagca potozenie dwigni sterupcej wzgkdem
oprawy. Zalenos¢ ilosci owinie¢ bel siatle od ustawieniazvigni sterugcej na oprawie podano w Tabela 3:
Przy przejciu z owijania bel siatk ha owijanie sznurkiem wspornik z zem (9) powinien zosta
opuszczony na przeciwad10) a zaczep linki (11) nate przelay¢ ze sworznia tylnego (13) na swaiize
przedni (12), aby uniembwi¢ powrotny ruch dwigni sterugcej. W czasie owijania bel sznurkiem
mechanizm owijania bel siathowinien pozostanieruchomo w wyej opisanym potzeniu.

Tabela 3. USTAWIANIE G ESTOSCI OWIJANIA BEL SIATK A

Wymagana ilé¢ owinigé bel llos¢ zwojéw gwintu na pigcie (A)

siatiq SIPMA PS 1210 CLASSIC SIPMA PS 1510 FARMA
SIPMA PS 1211 FARMA PLUS
SIPMA PS 1221 FARMA PLUS

Minimalna (2 krotna) 4 zwoje (A=12 mm) 5 zwojow (A& mm)
Srednia (3 krotna) 6 zwojow (A=20 mm) 7 zwojow (A=2#n)
Maksymalna (4 — 5 krotna) 8 zwojow (A=28 mm) 9 zwj(A=30 mm)

3 — dwignia sterujca,

4 — oprawa z gwintem,

5 — rolka gumowana,

6 — rolka dociskowa,

8 — walec dolny,

18 — pet rozprowadzajcy,

20 — spezyna docisku rolek,
28 — naketka napinagca,

29 —sruba oczkowa,

30 — zélizg dtwigni sterujcej,
31 — pasek klinowy,

32 —sruba dociskowa regulaciji
napiecia paska

Rys.77REGULACJA ILO SCl Rys.78 REGULACJA DOCISKU ROLEK
OWINI EC PODAJACYCH

Wiasciwy docisk rolek podagych gwarantuje skuteczne wganie i rGwnomierne rozprowadzanie siatki.
Stabe nagicie spezyn rolek powoduje nieskuteczne podawanie siatkitdgecza w pocgkowej fazie)

a zbyt mocne ich nagiie powkksza opory utrudniag obracanie girolek i dziatlanie mechanizmu
obwigzywacza. Regulagjsity docisku rolek realizuje siza pomog sruby regulacyjnej (20) i nakiki (28)
poprzez zmiagnapkcia spezyny (20).

Okresowo nalgy sprawdzé diugas¢ linki powrotu dewigni sterujcej oraz aigna hamowania siatkZle
ustawiona dlug& moze prowadz do nieprawidtowego dziatania olwgywacza a nawet do uszkodzenia
maszyny.

Mechanizm obwjzywania bel siatk posiada wiele czujnikbw od ustawienia ktérych zalpoprawnéé
dziatania systemu obwiywania bel siatk Na ponkszych rysunkach pokazano nastawy poszczegolnych
punktéw regulacyjnych.
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20 do 40 mm uchylenie ramy
tylnej ——— sygnal uchylenia

| [—
Rys.79USTAWIENIE ODLEGLO SCI CZUINIKA RAMY Rys.80USTAWIENIE ODLEGLO SCI CZUJINIKA ROLKI
TYLNEJ SIATKI

7.13. Smarowanie

UWAGA:
2 Smarowanie prasy przeprowadzé wytacznie przy wylaczonym nagdzie maszyny

>

I wytaczonym silniku ciagnika! Ciagnik przytaczony do maszyny podawanej zabiegor
smarowania powinien by zabezpieczony przed maiwoscia wiaczenia przez osoby
postronne.

Schemat pras z miejscami smarowania przedstawiesly na Rys.84 oraz Rys.85 . Punkty smarowe
oznaczonesgna maszynie stosownymi naklejkami a smarowniczdionvane naotto.

Prasy wyposmne g w uklad zgrupowanych punktow smarowniczych dojggeh tazysk
trudnodostpnych co przedstawia Rys.81 Rys.82 . Ze wddlv konstrukcyjnych trudnodagine pozostaje
smarowanie ruchomych jarzm podajnika widtowego (B9

Przez wzgld na prasowanie materialdw dozpéejszego skarmiania, szczegolnie dictachow zwijajcych
zaleca g stosowanie nieadhezyjnych olejow uleggich biodegradacji, niestanaeiych zagraenia
toksykologicznego. W eksploatacji w szczegdtrigpotwierdzit przydatné& pogorczycowy olej polskiej
produkcji Sinapis-Bio.

Prasy zwijagce naley smarowd zgodnie z Tabela 4

UWAGA:
c W czasie intensywnej eksploatacji prasy w trudnychwarunkach polowych (duze

obciazenie, zapylenie, wysokie temperatury itp.) zalecaig dwukrotnie czestsze
smarowanie gtéwnych punktéw smarowych.
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Rys.81ZGRUPOWANE PUNKTY

SMAROWNICZE STRONA

RyS.82ZGRUPOWANE PUNKTY

SMAROWNICZE STRONA

Rys.83PUNKTY SMAROWE

JARZMA PODAJNIKA

LEWA PRAWA (WIDOK OD SPODU
MASZYNY )
Tabela 4. SMAROWANIE PRASY
. llos¢ pkt . . :
Nr. pkt |Nazwa punktu smarowania smar Rodzaj smaru Czstos¢ smarowania
; Smar £.T 43 lub olej S~
1 tancuchy napdowe 2 przekt. lub olej Bio Codziennie (co 10 godz.)
2 C2$¢ teleskopowa walu 1 Smar £T 43 Codziennie (co 10 godz.
przegubowo-teleskopowego
tancuchy napdowe rolki, Smar LT 43 lub olej
3 podajnika i podbieracza 3 przektadniowy 2 razy w tyg. (co 30 godz.
, . Olej przektadniowy
4 tancuchy zwijajce CA650 2 lub olej Bio 2 razy w tyg. (co 30 godz.
5 Przeguby watu ngdowego 2 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.
6 Tarcza krzywkowa podbieracza 1 Smar LT 43 Rayagw(to 50 godz.)
Jarzmo podajnika 2 Smar LT 43 Raz w tyg. (co &dzg
8 Sprzgto klowe 1 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.
tozysko watu wygciowego
9 przektadni 1 Smar tT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
tozyska walcéw w ramie gtéwnej
10 (tylko prasy SIPMA PS 1221 2 Smar £T 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
FARMA PLUS)
11 Loriyska’wa}u _ngngowego 2 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
tancuchow zwijagcych
12 tazyska rolki podajnika 2 Smar £T 43 Raz w tyg. (codaiz.)
13 Prowadnica napinaczaszicha 2 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)

Zwijajacego
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llosé pkt

Nr. pkt |Nazwa punktu smarowania smar Rodzaj smaru Czstos¢ smarowania
i i i Smar LT 43

14 GW'nty piast ste_rlqcych 2 Raz w tyg. (co 50 godz.)
obwigzywacza siatk

15 Kota jezdne 2 Smar £T 43 Raz w migsi

16 Sruba podpory 2 Smar LT 43 Raz w migsi

17 Koto koplumce i zawieszenie 3 Smar LT 43 Raz w miegiu
podbieracza
Elementy sterowania spgta . . L

18 klowego 5 Olej przektadniowy | Raz w miesiu
tancuch 10B obwizywacza . . L

19 sznurkiem 1 Olej przektadniowy | Raz w miesiu

20 . . Raz w miesjcu (kontrola
Przektadnia gtowa 1 8:13] 4przek+adn|owy poziomu) Wymiana co

sezon

Blokada mechaniczna ramy tylnej

21 ~e wskanikiem ¥ Smar tT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
tancuchy napdowe i zwijajce . . L

29 (zbiomik oleju centralnego 1 Olej przektadniowy | Codziennie (uzupetnéaw

smarowania- opcja wyposania)

lub olej Bio

miare zuzywania)

Codziennie (co 10 godzin)
Dwa razy w tygedniu (co 30 godz)

= Razw tygodnmu (co 50 godzin)

Raz w miesigcu (co 200 godzmn)

RyS.84 PUNKTY SMAROWANIA (PRAWA STRONA)
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A - Codziennie (co 10 godzin)
[} - Dwa razy w tygodniu (co 30 godz)
O - Razw tygodniu (co 50 godzin) /

O - Razw miesiacu {co 200 godzin)

Rys.86 PRZEKLADNIA GLOWNA

1 — przektadnia,
2 — zawor odpowietrzagy,
3 — korek spustowy.

O

UWAGA:
A Zuzyty olej przektadniowy nalezy usuwa zgodnie z przepisami i w odpowiedni sposé
podda¢ utylizacji.

Ze wzgkdu na lepkéc oleju korzystne jest, aby wymiany dokonywao pracy maszyny, gdy przektadnia

I wypetniajcy ja olej jest rozgrzany.

e odkreci¢ zawor odpowietrzagy (2) oraz korek spustowy (3) i zebralej do odpowiedniego naczynia.

«  wkreci¢ érube spustow i napetnig przektadnie olejem w ikzi ok 0,9dm. Poziom oleju powinien kiy
na wysokdci 130+£5mm poriej krawedzi otworu zaworu odpowietrzgjego.

7.13.1. Uklad automatycznego smarowania tacuchéw

Prasa wypos@na jest w uktad centralnego smarowantectehéw (Rys.87 ).

Jesli wersja prasy nie posiada takiego ukladwnana zamowienie uzupedninaszy®r o taki uktad.

Gtowne elementy uktadu znajdugic po prawej stronie maszyny pod ostonamindichy smarowanegs
cyklicznie po wykonaniu kalej beli po otworzeniu i domkggiu ramy tylne;j.

Z chwila domkntcia ramy tylnej, popychacz w postdcuby (41) naciska na ttok pompy (7), ktéra zasysa
olej ze zbiornika (8) poprzez filtr (26). W chwiiidy rama prasy jest otwierana do wytadunku bpltzyna
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znajdupca st we wretrzu pompy przesuwag jej ttok w kierunku powrotnym przettacza olej pogz
przewody i kolektory (9) do dozownikéw (10,11,12,1&6re napetniaj sic.

Po domkngciu ramy, pompa ponownie zasysa olej ze zbiornika gej stronie tlocznej émnienie zanika
i wtedy z dozownikéw pod wptywem wewtnznego uktadu dozggo-porcjupcego, olej przettaczany jest do
punktow smarnych w postaci szczotek (25) lub prawo otwartych. Szczotki ktorélizgaja sie po
tancuchach smargf je jednoczénie spetniaj funkcje oczyszczajcego skrobaka z gromagych sé na
nich zanieczyszcte W przypadku tacuchéw o matych pdkosciach liniowych i matych obgieniach
wystarczajce jest smarowanie w systemie kroplowym.

Wszystkie tacuchy skojarzone agsz konkretnymi dozownikami odmieraaymi i porcjupcymi scisle
okreslona ilos¢ oleju. Oznaczenia umowne etgsci i kierunek przeptywu oleju wybiteasna korpusie
kazdego dozownika. Zmignwydajncci przettaczanego oleju nanlauch mana dokona poprzez zmiag
dozownika. Ze wzgdu na przecieki wewtrzne wynikagce z konstrukcji dozownikéw, wydajso
smarowania mee ulega wahaniom przy zastosowaniu olejéw azéuréznicy lepkaci.

Olej w zbiorniku (8) nalgy uzupetnig@ w miar zuzywania oleju przez maszynW otworze wlewowym
zbiornika znajduje si demontowalny filtr siatkowy zabezpieczey przed przypadkowym wpadigiem
zanieczyszczeo sredniej gradacji do zbiornika . Przy napetniariioenika olejem naley zagwarantowg
aby do wstrza zbiornika nie mogt przedostssic kurz lub woda. W zaleosci od intensywnéci
eksploatacji wymieniafiltr (26) raz w sezonie (filtracja ¢du 1Qum).

Skok tloka pompy nafs wyregulowé tak, aby ohjtos¢ oleju zasysana przez poempyta w stanie napeli
wszystkie dozowniki, jednak tlok przy maksymalnym wigiieciu powinien wystawa z korpusu min.
15mm i nie naley przekraczatej wartagci. Wielkos¢ skoku reguluje sipopychaczem w postagiuby (41)
po uprzednim zluzowaniu przeciwnati (42). Po wyregulowaniu skoku przeciwnetke nalezy ponownie
dokrecic.

Zwiekszanie skoku tloka pompy nie powoduje gwsizenia wydajnéci smarowania kcuchow, a ponad
normatywny ruch tloka ni@ spowodowauszkodzenie samej pompy.

UWAGA:
A Zabrania sie zwigkszania skoku pompy, aby tloczysko maksymalnie wAiete
wystawato mniej niz 15mm. Dziatanie takie ma@e uszkodzé wewnretrzne jej elementy.

Do zwijania balotow w szczegolé@ z zielonek i siana natg stosowa biodegradowalne oleje
niestanowice zagraenia toksykologicznego. W eksploatacji w szczegéngotwierdzit przydatng:
pogorczycowy olej polskiej produkciji Sinapis-Bio.

Nie zaleca si mieszania olejow Bio z olejami mineralnymi.

Nie zaleca s, aby po zakaczeniu sezonu zbioréw, w ukltadzie znajdowabymizostatéci oleju bio, naley
go wypuci¢ a caly uklad przeptukaolejem mineralnym. W sposéb ten ograniczadsi minimum ryzyko
sklejenia elementéw ukfadu poprzez utlestejse pozostatéci oleju bio.

UWAGA:
A Zabrania sie stosowania olejow o wiasnieziach adhezyjnych do tacuchdéw, gdy mog
posklejaé elementy uktadu smarowania i spowodow@anieodwracalne.
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Rys.87 SCHEMAT UKLADU SMAROWANIA LA NCUCHOW (SIPMA PS1221FARMA PLUS).

1+6 — wsporniki,
7 — pompa,

8 — zbiornik,

9 — kolektor,

10+13 — dozowniki,
14+16 — elementy uszczelnieniowe,

17+24— elementy przytzeniowe,
25 — szczotka,

26 — filtr,

27+40 — przewody,

41 —sruba nagdowa,

42 — przeciwnalgtka
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7.14. Obstuga codzienna

Kazdorazowo przed rozpogziem pracy sprawdgipoziom oleju w zbiorniku centralnego smarowaniazor
stan facuchéw napdowych. Kadorazowo po zakizeniu pracy nalyy maszymg oczyci¢ z resztek
materiatu, brudu oraz sprawdiej stan techniczny.

Dokon& przeghdu zewrtrznych widocznych a#ci i zespotow oraz ich patzei.

Wszystkie poluzowane pgizeniasrubowe dokgci¢, a czsci zwzyte lub uszkodzone wymiehi

na nowe - oryginalne egci zamienne.

7.15. Obstuga posezonowa

Po zakdczeniu sezonu agrotechnicznego male

e prag doktadnie oczci¢ z zanieczyszczei umy¢ (w przypadku stosowania myjkiscieniowej nie
nalezy bezpdrednio kierowdé strumienia wody na kyska i elektryczne elementy instalacii
o$wietleniowej i sterowania),

* sprawdzt stan mechanizméw roboczych,

» zweryfikowa czsci oraz ewentualnie przeprowadziezlzdne naprawy,

e czesci zuzyte lub uszkodzone wymiehina nowe,

e uzupeint uszkodzone powitoki malarskie (zakonserwévgamarem statym otarcia wewtrz komory
zwijania) i usug¢ ewentualnglady korozji,

e opr@ni¢ zbiornik dozownikowego uktadu smarowaniandachow (jéli do smarowania byt olej
biodegradowalny) i zataolejem pochodzenia mineralnego po czym na ile talime przeptuka nim
uktad poprzez kilkakrotne podniesienie i opuszcezdwimory,

* nie naley wycier& smaru wyptywajcego z taysk. Warstwa taka zapewnia dodatkowe zabezpieczenie
przed wilgoca,

 naleey rozchgma¢ wal przegubowo- teleskopowy. Nasmardwaury wewretrzne i przesmarowa
smarowniczki przegubow krzgkowych.

Nalezy regularnie sprawdzastan przewodow hydraulicznych. Przy normalnym tenzozycia wymieniaj

przewody hydrauliczne co 5 lat. Uszkodzone lubyizi przewody muszzostg natychmiast wymienione.

Wymieniagc przewody nalkey pamita aby stosowa tylko takie , ktorych jak& i charakterystyka

techniczna jest zgodna z wytycznymi producentazgmas

7.16. Przechowywanie maszyny

Prasa na okres zimowy powinnacbgloktadnie nasmarowana zgodnie z tab&inarowania (Tabela 4)

I ustawiona na podporach najkorzystniej w miejsslommctym przed wptywami atmosferycznymi, ale z dala
od pomieszczeze zwiergtami (stajni, obor, kurnikbw) czy miejsc magazynowganawozow sztucznych.
Kota jezdne powinny hyzabezpieczone klinami i przed wptywem dziatanigematow ropopochodnych,
a dyszel prasy opuszczony i oparty na drewnianyrokkl.

Zaleca st odpkcie sterownika od maszyny naatu i przechowywanie w suchym przewiewnym miejscu
z dala od zagr@n wysokiej temperatury i diego promieniowania elektromagnetycznego (transftormpa
itp).

Po okresie magazynowania pyaslery przygotowa do pracy wg rozdz.7.3.

7.17. Transport

Prasy mana transportow@ na srodkach transportu spetrnagych wymagania co do przewozu tego typu
tadunkow w ramach obowzujacych przepiséw. Przy zatadunku nglezachowd szczegola ostraznosé
z naleiytym przestrzeganiem obaoyziujacych przepisow.
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Podnoszenie i opuszczanie maszyny przy zatadunkurodki transportowe m@ odby sie tylko
i wylagcznie przy podczepieniu wdzer zatadunkowych do miejsc oznaczonych na maszynie.

Ustawienie i zamocowanie prasy Kdeodku transportowym musi Bystaranne i bezpieczne. Zespoty
zdemontowane w czasie transportu musg odpowiednio i pewnie zamocowane oraz zabezpieczone

W czasie zatadunku, transportu i roztadunku zackosvazegolngrodki ostranosci. Na czas transportu

pewnie zabezpiecZynaszyr przed przesuwaniem po platformie.

7.18. Przyczyny niesprawndci pras i sposoby ich usuwania

Ponizsza tabela opisuje ewentualne niesprasnojakie mog wyshpi¢ podczas zytkowania prasy,
przyczyny ich powstania oraz propozydjsungcia usterek.

Tabela 5. PRzYCZYNY NIESPRAWNO SCI PRAS | SPOSOBY ICH USUWANIA.

Lp.

Opis niesprawngci

Przyczyna powstania

Sposob usuedia

Trudnaici z opusz-
czaniem i pod-

Brak cgnienia w przewodzie
zasilapcym instalacji
hydraulicznej,

Sprawdz¢, czy jest cinienie
w przewodzie hydraulicznym

Dzwignia rozdzielacza
hydraulicznego nie znajdujegsi
doktadnie w prawym skrajnym

Dzwignie rozdzielacza przestagvi
doktadnie w prawe skrajne paknie —

do podnoszenia podbieracza (pkt. 7.3.5

~—

1. noszeniem potozeniu (dot. tylko pras z dwom W Igeélrgr;ku mano-metru (pkt. 7.3.5)
podbieracza. przewodami hydraulicznymi), ys. '
Zanieczyszczone, nienasmarowar@czyscic¢ i nasmarowé czesci ruchowe
czesci ruchowe zawieszenia zawieszenia (Rys.81 i Rys.82),
Nieuregulowana spzyna Uregulowa& sprkzyne odcizajaca
odcigzajaca. (7.11.5).
Zatrzyma ciagnik bez wy4czania
napdu na WOM i zaczekana
_ , . . samoczynne uswtie materiatu lub
Zbieranv materiat | Do podbieracza podawane jest zb .
y _ o : . St ZD¥bstpowat jak w pkt.7.9.
, | zapycha podbieracz|iduzo materiatu (za da prdkos¢
" | nie wchodzi do ciagnika przy wysokim plonie). | zmniejszy predkosé ciagnika zwtaszcza
komory zwijania. przy zbiorze wysokiego plonu (pkt.0).
Ustawi odpowiedn wysoka¢ robocz
podbieracza (pkt.7.12.1.5).
Podbieracz nie Podbieracz zqstal przeﬁony. Wymieni¢ sruby zabezpieczage M8x35-
o Sruby zabezpieczage M8x35-8.8 . .
3. |obraca s (nie LN : 8.8 (2 szt.) po lewej stronie prasy w
podaje materiatu) W najedzie widet i podbieracza napdzie widet i podbieracza (pkt. 7.3.5
zostalysciete. .
Podajnik prasy zostat przeeony
Podbieracz i walce | (przy powolnym wytadunku beli).| Wymieni sruby zabezpieczage M8x40-
4. |podajce nie obracgj| Sruby zabezpieczage M8x45-8.8 | 8.8 (2 szt.) po prawej stronie prasy
sie. w napdzie podajnika zostaty W napedzie podajnika (pkt.7.9)
Sciete.
tancuchy zwijajce z| Prasa zostata przgeona.Sruba | Wymienié srube zabezpieczgpa M8x55-
5. zabezpieczafa M8x55-8.8 watu | 8.8 watu przegubowo-teleskopowego

watkami nie obracaj
Sie.

przegubowego zostataicta.

(pkt.7.3.4)
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Lp.

Opis niesprawndci

Przyczyna powstania

Sposob usuedia

Sznurek (lub siatka)

W czasie podawania sznurka
(siatki) zbierany materiat nie byt
podawany do komory zwijania,

Pod& materiat do komory zwijania
I jednoczeénie uruchomi podawanie
sznurka (pkt.0),

Pochgniecie za link
uruchamiagca podawanie sznurka
lub siatki (lub przycisku

elektrycznego) byto za krétkie,

Powtdrnie uruchondipodawanie sznurka
(lub siatki) przy jednoczesnym
podawaniu materiatu do komory zwijan
(pkt. 0),

Sznurek (siatka) nie zostat podan
do zbieranego materiatu ze
wzgledu na zagszczenie materialt
na ruszcie.

Bbczyécié przestrzé podawania sznurka
(siatki) do zbieranego materiatu i do

‘komory zwijania (pkt. 0 i pkt.7.11.6).

sprawdzt, ewentualnie wyregulowa
napkcie paska klinowego nagu

6. |nie zostaly nawinite obwiazywaczy;
na bet. sprawdzt dziatanie spragta
elektromagnetycznego ewentualnie
S _ usury¢ przyczyre braku zasilania lub
Pocigniccie za link _ spalone spkgto wymient na nowe;
:L?Z?;E'?Sg p?jiﬁiﬁ'e sznurka -sprawdz¢, dokrci¢ lub wymient srube
przy dociskowy kota zbatego na wale
elektrycznego) nie spowodowato rzektadni atownei:
podania medium P 9 )
uszkodzone spegto jednokierunkowe
rolki podawania siatki- wymietina
nowe;
niewtasciwie wyregulowany docisk rolki
podajcej siatk- wtasciwie wyregulowa
docisk (pkt.7.12.1.7).
Nieuregulowane ograniczniki Uregulowa (przestawi dosrodka)
sznurka, ograniczniki sznurka (pkt.7.12.1.6),
. W koncowym etapie formowania beli
7 Sznurek zsuwa gina bi ot w ki zbierany materiat naty podawa
boki beli. Zbierany materiat w Kecowym | 5\ miermie na calej szerala@ beli
etapie Z\,N”ama beli J?,St po_dawan ’/(pkt.O). Przed rozpoeziem owijania
tylko nasrodkowg cz5¢ beli obrock kilka razy be¢ bez podawania
materiatu (pkt. 0).
8 SB;I]?J :Eisétn?vvamta Nieuregulowana gstas¢ owijania | Uregulowa gestas¢ owijania bel
Yt bel. sznurkiem (pkt. 7.12.1.6).
rzadko (gsto)
Bela jest owinjta , S, S, :
9 |siatky za mato (lub Nleuregulowana ile¢ owinie¢ bel | Uregulowa ilos¢ owinigé bel siatlg
i siatky. (pkt.7.11.7).
za duo).
Obcinany sznurek o . S
10 | (siatka) jest Ostrze naa sznurka (siatki) jest | Naostrzy lub wymient n&z sznurka

postrzpiony.

stepione lub uszkodzone.

(pkt,7.8.1 lub né siatki pkt7.11.7).

Niewtasciwe uregulowanie spzyn
nachgu oprawy nea.

Wiasciwie uregulowa nacig spezyn.
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Lp.

Opis niesprawndci

Przyczyna powstania

Sposob usuedia

11

Zwinieta bela przy
wytadunku
zatrzymuije s

w komorze zwijania.

Podawano zbyt dio materiatu na
boki zwijanej beli,

Zbierany materiat podawaownomiernie
na calej szerolki zwijanej beli (pkt.0),

Formowanie, zwlaszcza wilgotne
beli, zakaczono przy bardzo
duzym cisnieniu.

Konczy¢ formowanie zwiaszcza
wilgotnej beli przy mniejszym énieniu
(pkt.7.3.5).

12

Rama tylna otwiera
Sie w czasie
formowania beli.

Rama tylna nie zostata zamkta
hydraulicznie lub byta zamkgtia
przy zbyt niskim dinieniu,

Po wytadowaniu beli ramtylng zamkra¢
zgodnie z wymaganiami (przysaieniu
okoto 13 MPa) (pkt.7.11.4),

Zakaaczenie zwijania beli
przeprowadzono przy zbyt dym
cisnieniu (20 MPa),

Konczy¢ podawanie materiatu do
zwijanej beli przy mniejszym émieniu
(pkt. 0),

Zanieczyszczony zawor
zabezpieczapy (20 MPa) lub
zawor zwrotny w instalacji
hydraulicznej.

Kilkakrotnie otworzy i zamkm¢ rame
tykna przy max. dnieniu. Oczyci¢
zawor zwrotny. Oczici¢ zawor
zabezpieczapy (20 MPa) bez

przeregulowywania (pkt 7.3.50raz 7.11,

Lancuch zwijajcy z
watkami

Sprzgto kiowe nie roziczyto

Uregulowa wiasciwie sprzgto ktowe

13 | poprzecznymi obracgnapedu na taicuchy komory napedu tarcucha zwijagcego
sie przy podniesionej zwijania. (pkt.7.12.1.1).
ramie tylnej.
Niewtasciwie podhczona wtyczka | Sprawdzé podiczenie wtyczki,
14 | Nie mona do gniazda w agniku ewentualnie docigsg,
uruchomé Niesprawna instalacja elektrycznaSprawdzé sprawng¢ instalacji
sterownika w ciagniku, zbyt niskie napcie elektrycznej cignika, usunc usterle
Uszkodzona wtyczka Wymiehivtyczke
15 Brak sygnatu Uszkodzony czujnik otwarcia Wymieni¢ czujnik, naprawd lub

otwarcia komory

komory, ladz przewdd czujnika

wymieni¢ przewod

16

Brak sygnatu
podawania siatki

Uszkodzony czujnik otwarcia
komory, lydz przewod czujnika

Wymieni¢ czujnik, naprawd lub
wymieni¢ przewod

Zle wyregulowana odlegéo
migdzy czujnikiem a magnesem.

Wiasciwie wyregulowé odlegtaé
(Rys.80)

Rolka podajnika siatki nie obraca
sie

Patrz pkt. 6 tej tabeli.

17

Pompa
dozownikowego
smarowania
tancuchow nie ttoczy
oleju

Brak oleju w zbiorniku

Uzupehiiolej

Zapchany filtr

Wymieni na nowy

Strona ssawna uktadu nieszczeln
pompa zasysa powietrze

&prawdzt szczelnéé i ewentualnie
uszkodzone elementy wymiéni

Brak skoku ttoka pompy

Wyregulowa skok ttoka po czyndrube
zakontrowa

Uszkodzone zawory jednostronng

D
"Wymienic na sprawne

pompy
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Lp. | Opis niesprawndgci Przyczyna powstania Sposob usuedia

Uszkodzona pompa Wymienna no
Wocisnigty tlok Pomp Y b

pompy nie powraca | zapchanie filtréw dozownikéw

18 Wykreci¢ dozownik przem§ w nafcie,

ewentualnie wymieidi

Olej nie jest ttoczony
19 |na poszczegodlne Zapchanie filtrow dozownikéw
dozowniki

Wykreci¢ dozownik przemg w nafcie,
ewentualnie wymiedi

7.19. Czesci zamienne

Wszystkie gtowne cgci montaowe pras zwijajcych g przedstawione i opisane w Kataloguefd. CzSci
te m@na nabywa na 3 sposoby:
1. W sklepie internetowym SIPMA S.A._(http://sklepsig.p) — zaley jest dokladna lokalizacj
czesci, dostp do sklepu o kalej porze oraz najkrotszy czas dostawy;
2. Bezparednio u producenta;
3. Bezparednio u dostawcy maszyn.
Tylko te 3 drogi zakupu gwarangufachows porad i wyjasnienie wszelkich wtpliwosci podczas zakupu.
Zakup czsci oryginalnych zapewnia rownigpewnd¢ dopasowania elementéw oraz dtugie, bezawaryjne
uzytkowanie.
Katalog Czsci jest dojczany do niniejszej Instrukcji Obstugi. Jest on méx udostpniany przez
producenta na kaezyczenie naszego klienta. Przy zamawianisciznalezy poda:
1. Typ maszyny, numer fabryczny i rok produkcji (zltedki firmowej lub z dokumentow);
2. Numer rysunku/normy oraz nagwzsci (z tabeli w Katalogu GZci);
W razie potrzeby, wybdr nioa skonsultowaz dostawg lub serwisem producenta.

jo3)

7.20. Wycofanie maszyny z eksploatacji

Ze wzgkdu na wymogi ochronyrodowiska, po zaktczeniu okresu zytkowania maszyny, natg spucic
olej z przektadni do podstawionego naczynia i pazakgo do punktu skupu.

Zuzyta i wycofarg z eksploatacji maszgnnalerly zdemontowa i posegregowa czsci wg wielkaéci oraz
rodzaju tworzywa i ztomowa W czasie demonta maszyny lub jej ztytych czsci naley zachowa
0golne zasady bezpiegmtwa pracy obovgzujace przy obstudze spiti zmechanizowanego.

7.21. Gwarancja

Prasa posiada gwaragacja 24 miegice od daty sprzeds.

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystan@smyny tylko zgodnie z jej przeznaczeniem oraz
szczegoOtowe stosowanie slo zalecé niniejszej instrukcji obstugi.

Zaleca si aby wszelkie naprawy byly wykonywane przez upramgch mechanikow serwisowych
Sprzedawcy lub producenta maszyny.

Stosowanie nieoryginalnych gzi zamiennych powoduje utkagwaranciji. Szczegoty dotygze gwarancji
podane sw karcie gwarancyjnej.

UWAGA:
A Szczegdétowe warunki dotycgce gwarancji maszyny zawarte $ w karcie gwarancyjnej
stanowigcej wyposaenie maszyny.

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystywapiasy tylko zgodnie z przeznaczeniem oraz
konserwowanie zgodnie z wytycznymi zawartymi w ejsizej instrukcji.
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Stosowanie nieoryginalnychegzi zamiennych (produkcji innej hiSIPMA S.A.) oraz dokonywanie napraw
w nieautoryzowanych przez producenta maszyny zaktadaprawczych powoduje utr@warancji.

UWAGA:

Zaréwno w okresie gwarancyjnym, jak i pogwarancyjnym producent nie ponosi
odpowiedzialnagci za skutki napraw wykonywanych w nieautoryzowanyh przez
producenta zaktadach oraz zastosowania nieoryginayrch akcesoridéw i cgsci.

7.22. Momenty dokrecania polgczaa gwintowych

UWAGA:

Nalezy bezwzgbdnie przestrzeg& podanych wartasci momentow przykrecania srub
i stosowa tylko sruby o podanej klasie wytrzymatcci. Klasa wytrzymatosci jest
wybijana na tbie sruby.

Tabela 6. M OMENTY DOKR ECANIA POt ACZEN GWINTOWYCH .

Wazne jest, by palczenia gwintowe elementow Sruba/naketka Moment dokecenia (Nm)
mocupcych  dokgcat  wiasciwym  momentem. M6 10
Zalecane momenty dodgenia podano w tabeli obok M8 o5
Podane tu wartei momentéw dolgcania naley
stosowa o ile nie wyspecyfikowano inaczej. M10 50
M12 90
M(14) 140
M16 210
M20 410
M12x1,5 90
M14x1,5 150
M16x1,5 230
M18x1,5 304
M20x1,5 460
M20x2 440
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SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska Seria C Nr
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

Karta gwarancyjna

NAZWA MASZYNY: PRASA ZWIJAJ ACA STALOKOMOROWA  TYP:

NR FABR.: e
ROK PRODUKCUIL: ...

Niniejszym Producent SIPMA Spoétka Akcyjna z siedzib Lublinie, ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin,
zarejestrowana Rejestrze Przetgrcow prowadzonym wdelzie Rejonowym Lublin - Wschéd w Lublinie
z siedzila w Swidniku, VI Wydziat Gospodarczy Krajowego RejesBadowego, KRS: 0000027521, NIP
712-010-27-64, o kapitale zakladowym 6.000.000 affaconym w caleci, tel. (+48) 81 74 45 071,
www.sipma.pl - gwarantuje wdaiwa prag i jakos¢ zakupionego towaru oraz zobawzilje sé ponigé
koszty jego naprawy, jeli w czasie trwania okresu gwarancyjnego ujawnia@uostan uszkodzenia
spowodowane wadami produkcyjnymi. Zgtoszona rekiganézdzie uznana tylko wéwczas, gdy zostanie
stwierdzone prawidtowe izgodne z instruk@bstugi uytkowanie towaru. Reklamacja jest ima za
okazaniem karty gwarancyjnej.

(D= L= TR YT b= o = SR
(dzien, miesic stownie, rok - wypetnia sprzedawca w chwili wydgn
Niniejsza gwarancja jest wana 24 miesace od daty wydania towaru Kupugcemu.

Ochrona gwarancyjna obayzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.
Gwarancja nie wycza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawm{@pujacego wynikagcych z przepisow
o rekojmi za wady rzeczy sprzedane.

Obstug gwarancyjig w imieniu producenta wykonuje:

NAZWA WYKONAWCY ... .oeiiieiiiieitii ittt ettt sa e st b s et e b s s e e s smnnanssse e e sbeeesaesebeesseesaeeannee e
(wypetnia sprzedawca)

(podpis i pieez sprzedawcy)

UWAGA DLA NABYWCY : Kupuj acy powinien doktadnie zapozné sie z trescig Karty Gwarancyjnej
i odmowié¢ jej przyj ecia jezeli jest wypetniona niekompletnie lub posiada jakikolwiek poprawki.
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Ogolne zasady pospowania gwarancyjnego

1. Gwarancja obejmuje wady istotne i uszkodzenia wkgnik winy producenta spowodowane wadami
materiatowymi, nieprawidtowobréblg lub nieodpowiednim montam producenta.

2. W okresie ochrony gwarancyjnej producent zobawje s¢ do bezptatnej naprawy reklamowanego towaru,
pokrywapc koszty czéci zamiennych, robocizny i dojazdu.

3. Gwarancja nie obejmuje gxi, ktére naturalnie ztywaja sie w eksploatacjiWw prasach zwijajcych naleg
do nich: zarowki instalacji elektrycznejsruby scinane zabezpieczgje zespoly przed przegeniem,
palce podbieracza, paski klinowe, elementy gumowale ¢dbojniki, uszczelniacze oraz materiaty
eksploatacyjne tj. oleje i smary. Producent prasuciziela gwarancji na kota jezdne (oponycobe).

4. Reklamag} Kupujacy zgtasza bezpeednio do wykonawcy ustug gwarancyjnych, wpisanegokarcie
gwarancyjnej lub do Producenta, w okresie niesitym ni 14 dni od chwili ujawnienia siwady.

5. Naprawa reklamacyjna wynikgja z aktualnej gwarancji, powinnadwykonana niezwtocznie, nie pdiej
jednak nk w terminie 14 dni od chwili zgloszenia i fizyczregidos¢pnienia towaru do naprawy przez
Kupujacego.

6. Kupujacy powinien dostarczytowar na koszt Producenta do wykonawcy ustug gueaych, wpisanego
w karcie gwarancyjnej, chyhege z okolicznéci wynika, & wada powinna hyusungta w miejscu, w ktérym
towar znajduje siw chwili ujawnienia wady.

7. Kupujagcemu w ramachswiadczéx gwarancyjnych przystuguje prawo do wymiany towama nowy
w przypadku wysipienia 4 istotnych awarii tego samego podzespgdi bzsci.

8. Uszkodzenia towaru powstale z winy Kugprgégo w okresie gwarancji mggby¢ usungte na koszt
Kupujacego wyhcznie przez przedstawiciela Producenta lub osobgzpniego upowanione.

9. Kupujacy traci gwarangj w nas¢pujacych przypadkach:

a) uszkodzenie towaru na skutek dzialasowych lub kolizji w ruchu drogowym niezafte/ch od jakéci
i sprawndci technicznej towaru,

b) dokonania przerébek i zmian konstrukcyjnych towaea pisemnej zgody Producenta,

c) braku potwierdzenia wykonania obazkowych przegldéw i pierwszego uruchomienia w karcie
gwarancyjnej towaru, nie wykonania przez Kujgego widciwej konserwacji, smarowania i niezimych
regulacji towaru wg zaledanstrukcji obstugi,

d) braku naleytej dbaldci oraz eksploatowania towaru niezgodnie z jegoezmaczeniem iwarunkami
okreslonymi w instrukcji obstugi, a tale kontynuowanie pracy z niesprawnymi podzespotami,

e) gdy uszkodzony towar nie zostat przedstawiony dedzin przed napragy

f) wykonania naprawy przez nieautoryzowane punkty lredta (serwisowe — Partnera Handlowego) oraz
uzycia do napraw niewkgiwych cz$ci zamiennych.

10Jeeli w wykonaniu swoich obowzkéw Producent dostarczy uprawnionemu z gwararaijniast towaru
wadliwego, towar wolny od wad albo dokona istotnyapraw towaru obfego gwarangj, termin gwarancji
biegnie na nowo od chwili dostarczenia towaru wgtned wad lub zwrGcenia towaru naprawionegaelie
producent wymieni ¢&¢ towaru, przepis powigzy stosuje siodpowiednio do egci wymienionej. W innych
wypadkach termin gwarancji ulega przediniu o czas, w ggu ktérego wskutek wady towaru etggo
gwarancj uprawniony z gwarancji nie mogt z niego korzysta

11 Kupujacy maze wykonywa uprawnienia z tytutuekojmi za wady fizyczne towaru niezatée od uprawnig
wynikajacych z gwarancji. Wykonanie uprawnig gwarancji nie wptywa na odpowiedziasdgoroducenta
Z tytutu rekojmi.

Zapoznatem giz warunkami gwarancji

(Data i podpis gytkownika)
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Ewidencja napraw gwarancyjnych

Pocatek Koniec Numer Wykaz Przedtuzenie Podpis i piecz¢
naprawy naprawy protokétu CzesCi lub cofnigcie wykonawcy
Data Data reklamacji uszkodzonych gwarancji gwarancji
Data, podpis

81




82



Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spétka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Prasa zwijajaca stalokomorowa SIPMA PS .......ccccoeiiiiivicceeiiieee, Nr fabr. .................
- | 0] 0] o = VLV o [ T [
Protokot reKIamacCyjny NI ...t a e

Wypetniony dwustronnie kupon przesido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroci¢ uwag na dokladne wypetnienie kuponu.

Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spétka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Prasa zwijajaca statokomorowa SIPMA PS .......ccccooiiiiiiicceeiiieee. Nr fabr. .................

- 18] ][0 o = 1LV o [ T [

ProtokO reKIamacyjNy NI ...t e e e e e e e e e e s e e e e e e s e nnrrraeeeeaeeeaann

Wypetniony dwustronnie kupon prze&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroci¢ uwag na dokladne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjanienia dla prodUCENTA: ...........evviiiiiiiiecccceec et

Podpis  uaytkownika

Data, piecg¢, podpis serwisu

Podpis  uaytkownika

Data, piecg¢, podpis serwisu
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Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spotka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Prasa zwijajaca statokomorowa SIPMA PS .......ccccooiiiiiiiccceiieeee. Nr fabr. .................

- | 0] 10 o = VLV o [ T [

Protokot reKIamacCyjny NI ...t ra e

Wypetniony dwustronnie kupon przes&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroci¢ uwag na dokladne wypetnienie kuponu.

Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spétka Akcyjna - ,.SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Prasa zwijajaca statokomorowa SIPMA PS .......ccccooiiiiiiicceeiiieee. Nr fabr. .................

- 18] ][0 o = 1LV o [ T [

ProtokOt reKIamacyjNy NI ... e e e s e e e e e e s e e e e e e e e nnnsrraneaeaeeeaann

Wypetniony dwustronnie kupon prze&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroci¢ uwag na dokladne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjanienia dla prodUCENTA: ...........evvviiiiiiiecccc e,

Podpis  uaytkownika

Data, piecg¢, podpis serwisu

Podpis  uaytkownika

Data, piecg¢, podpis serwisu
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SIPMA S.A Pozostaje w karcie inej
ul. Budowlana 26 ! areyjne|

20-469 Lublin. Polska jako dowdd stwierdzagy nabycie

tel. (+48) 81 74 45 071 praw gwarancyjnych
www.sipma.pl

Kupon uruchomienia

............................. dnia ............aWladamiamyze prasa zwijaca staltokomorowa

SIPMAPS ... nr fabryczny.................. zostata uruchomiona w dniu

.................. zgodnie z wykazem czyRciaumieszczonym na stronie odwrotnej, przez

mechanika ...................coo PH e
imi¢ i nazwisko azwa PH

i w petni sprawna przekazanaytkownikowi, ktérego przeszkolono w zakresie bezpiej obstugi

i zasad eksploatacji, na co wydano stosowsdeiaalczenie.

Piecz:¢ i podpis Piecz¢, adres i podpisaytkownika
stuzby gwarancyjnej

Wyrazam zgo@ na przetwarzanie moich danych osobowych dla potraerketingowych

(zgodnie z ustawz dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobov3zhU. nr 133 poz.883). (dataczytelny podp|s) """""""

<

SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska Odeétdo producenta
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

Kupon uruchomienia

............................. dnia ............aWladamiamyze prasa zwijaca statokomorowa

SIPMAPS ... nr fabryczny.................. zostata uruchomiona w dniu

.................. zgodnie z wykazem czyRciaumieszczonym na stronie odwrotnej, przez

mechanika .............cooooviiiiiiiinnnn, PH
imi¢ i nazwisko azwa PH

i w petni sprawna przekazanaytkownikowi, ktérego przeszkolono w zakresie bezpiej obstugi
I zasad eksploatacji, na co wydano stosowleizalczenie.

Piecz:¢ i podpis Piecz¢, adres i podpisaytkownika
stuzby gwarancyjnej

Wyrazam zgo@ na przetwarzanie moich danych osobowych dla potraerketingowych

(zgodnie z ustawz dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobov3zhU. nr 133 poz.883). (dataczytelny pOdeS) """""""
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Wykaz czynndci uruchomieniowych

W czasie pierwszego uruchomienia maszyny ayaéprawdzt jej stan techniczny, przygotowsgs do pracy
| przeprowadai proke eksploatacii.

SzczegOlp uwag nalery zwrécic na:

e prawidtowe zamontowanie detali dostarczonych wistademontowanym

e demonta uch transportowych

*  sprawdzenie prawidtowoi pracy mechanizmow roboczych

e dziatanie mechanizméw obyzywania bel

e poprawné¢é montau piekcieni zabezpieczagych tazysk samonastawnych

*  regulacg podajnika i obcinacza siatki

e odpowiednie @nienie w oponach

e sprawdzenie spegiet i regulacje naggu tarcuchdéw napdowych

e poziom oleju w skrzyni przektadniowej

* naley przesmarowawszystkie punkty przewidziane instrukagbstugi

e poprawné¢ pracy wszystkich zespotéw i podzespotow prasyemwalnie dokona

e regulacji zgodnie z instrukcpbstugi

*  sprawdzenie patzei srubowych w zespotach negowych

*  poprawné¢ dziatania instalacji hydraulicznej

e prawidtowe wyregulowanie zastosowanych wskiadw wypetnienia komory

« nalewy przeszkolkt uzytkownika w zakresie bezpiecznej obstugi i zasagpkdatacji prasy.

ROZLICZENIE KOSZTOW

Kwota stata netto ... zt
VAT ek
RAZEM e 2k

Karta drogowa nr ............eeeeeieieeeeecceee

Podpis i piecgé
stiby gwarancyjnej
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Walidacja wyrobu

Wyréb: Prasa zwijajaca stalokomorowa SIPMAPS ...........cccccvvvvvviivvivieniiinn, NI,
Producent: SIPMA S.A.ul. Budowlana 26, 20 - 469 Lublin.
Eksploatujacy:
Nazwa /imé i nazwisko/ i adreSaytKOWNIKaA: ..ot
- wielkas¢ gospodarstwa: do 100ha, do 500ha, do 1000ha, ponad 1000ha *
- marka, typ i moc ggnika wytego do praCy Z MaSZy¥A ......ccooeeeeiieeeeeeeeeeee e
- okres dytkowania: data rozpogzia ............ccccccevvvevrinnnnnnns , datka@zenia .........cccccccvvnnnnnes

Wymogi ilosci i asortymentu pracy:
Stosowne do przeznaczenia maszyny
» Zbior stomy- zebrano stogn........................ Z ., ha ogatnaci ............. %

e Zbidr zielonki - zebrano zielogk................. y AN ha o wilgofco ............. %

Uszkodzenia jakie wysgpity podczas pracy w sezonie eksploatacji

Ogdlna ocena maszyny:
~  przydatnéc do zatgonych celéw: | | dobra | ]sérednia [ ] za

- awaryjngc: [ |mata [ srednia [ ] dua

~ codzienne czynnigi obstugowe: | | nie uchziwe | ] zbyt pracochtonnd | b. ugliwe

- agregowanie z ggnikiem: [ |tatwe [ ] trudne [ ] b.trudne

- estetyka wykonania: [ ]dobra [ ] do przycia [ ]z

- zagraenie dla obstugi: [ | mate [ srednie [ ] dae

— zagraenie dla os6b postronnych mate srednie due
srodowiska:

Osobista ocena wyrobu:

*niepotrzebne skidi¢

Pie€z podpis wypetniajcego

Wyrazam zgo@ na przetwarzanie moich danych osobowych dla potraarketingowych (zgodnie
Z ustawg z dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobovidzhJ. nr 133 poz. 883).
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Notatki
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